FINLANDS FORFATTNINGSSAMLING

Utgiven i Helsingfors den 14 maj 2012

211/2012

Statsridets forordning

om visentliga krav pd mitinstrument, visande av éverensstimmelse med kraven och
speciella tekniska krav

Utfédrdad i Helsingfors den 10 maj 2012

I enlighet med statsradets beslut foreskrivs med stod av lagen om métinstrument (707/2011):

1§
Tilldmpningen av forordningen

Denna forordning tillimpas pa maétinstru-
ment som Overensstimmer med Europaparla-
mentets och radets direktiv 2004/22/EG om
matinstrument och dr avsedda att anvéndas i
enlighet med 2 § 1 mom. i lagen om métin-
strument (707/2011).

2§
Visentliga krav

Maitinstrumenten ska uppfylla de vésent-
liga kraven enligt bilaga 1.

3§

Bedomning av mdtinstrumentens
overensstimmelse med kraven

Ett mitinstruments Overensstimmelse med

Helsingfors den 10 maj 2012

kraven ska visas genom en metod for visande
av dverensstimmelse enligt bilaga 2 (modul).
Metoden viljs bland de forfaranden som for-
tecknas i de métinstrumentspecifika underbi-
lagorna till bilaga 3.

48§

Speciella mdtinstrumentspecifika krav

Maitinstrumenten ska uppfylla de speciella
kraven enligt bilaga 3.

5§
Tkrafttrddande

Denna forordning trader i kraft den 14 maj
2012.

Arbetsminister Lauri Thalainen

Overinspektor Veli Viitala

Europaparlamentets och radets direktiv 2004/22/EG (32004L0022) EUT Nr L135, 30.4.2004 s. 1
Komissionens direktiv 2009/137/EG (32009L0137) EUT Nr L249, 11.11.2009 s. 7



Bilaga 1

VASENTLIGA KRAV PA ETT MATINSTRUMENT

DEFINITIONER

Matstorhet
Med métstorhet avses storhet som ska métas.
Influensstorhet

Mtled influensstorhet avses storhet som inte &r en matstorhet men som paverkar matre-
Sultatet.

Nominella driftsforhallanden

Med nominella driftsférhallanden avses vérden pa den matstorhet och de influensstor-
heter som utgdr de normala betingelser under vilka méatinstrumentet anvénds.

Storning

En influensstorhet med ett véarde inom de granser som faststélls i det tillampliga kravet
men utanfor méatinstrumentets specificerade nominella driftsforhallanden. En influens-
storhet &r en stdrning om de nominella operativa foérhallandena fér den influensstorhe-
ten inte specificeras.

Kritiskt avvikelsevarde

Kritiskt avvikelsevarde &r en gréns ovanfor vilken métresultatets avvikelse fran det
sanna vardet betraktas som icke onskvard.

Materialiserat matt

Anordning avsedd att, pa ett permanent sétt vid anvandning, aterge eller tillhandahalla
ett eller flera kdnda varden av en given storhet.



Allman handel

En affarstransaktion rédknas som allman handel om

- priset som ska betalas ar baserat pd matresultatet, _

- atminstone en av de Parter som &r engagerade i den transaktion som avser mat-
ning ar konsument eller nagon annan part som kraver en liknande skyddsniva,

— alla'parter i transaktionen godtar méatresultatet samtidigt och pa samma plats.

Klimatmassiga miljoer

Klimatmassiga miljoer &r villkor under vilka métinstrument far anvandas. For att han-
;[jerg skillnader i klimat mellan medlemsstaterna har ett omrade med temperaturgranser
efinierats.

Distributor
Med distribut6r avses leverantor av el, gas, varme eller vatten for forbrukning.

KRAV
1. Tillatna fel

1.1 Matfelet far inte, under nominella driftsférhéallanden och i franvaro av stérningar,
]'g\i/(erskkrlda det vérde pa storsta tillatna fel som anges i de tillampliga instrumentspeci-
ika kraven.

Om inget annat anges i de instrumentspecifika bilagorna, uttrycks det storsta tilltna
felet som en avvikelse uppat eller nedat fran det sanna matvérdet.

1.2 Under nominella driftsforhallanden och i nérvaro av stérningar géller det prestan-
dakrav som anges i de tillampliga instrumentspecifika kraven.

Nar instrumentet ar avsett for anvandning i ett permanent, kontinuerligt elektromagne-
tiskt falt ska tillatna prestandan under inverkan av det utstralade elektromagnetiska
faltet (amplitudmodulerad provning) ligga inom granserna for det storsta tillatna felet.

1.3 Tillverkaren ska specificera de klimatmé&ssiga, mekaniska och elektromagnetiska
miljoer dar matinstrumentet &r avsett att anvandas, stromkalla och andra influensstor-
heter som kan inverka pa dess noggrannhet med hansyn till de krav som anges i de till-
ldmpliga instrumentspecifika bilagorna.



1.3.1 Klimatmassiga miljoer

Tillverkaren ska ange den 6vre och den nedre temperaturgransen fran nagot av vérde-
na i tabell 1, om inte annat anges i bilagorna MI-001-MI-010, och lamna uppgift om
huruvida instrumentet &r konstruerat for kondenserande eller icke-kondenserande fuk-
tighet samt om instrumentets avsedda placering, dvs. 6ppen eller sluten.

Tabell 1
Temperaturgranser
Ovre tempera- | - 5 o 40 °C 55 °C 70 °C
turgrans
Nedre tempera- +5 °C ~10°C _95°C —40 °C
turgrans

1.3.2 a) Mekaniska miljoer delas in i klasserna M1-M3 enligt foljande beskrivning:

M1 Denna klass avser instrument som anvands i utrymmen med vibrationer och stotar
av mindre betydelse, t.ex. for matinstrument monterade pa latta barande konstruktio-
ner som &r utsatta for forsumbara vibrationer och stotar fran lokala sprangnings- eller
palningsarbeten, slaende i dorrar etc.

M2 Denna klass avser instrument som anvands i utermen med betydande eller hoga
vibrations- och stotnivaer, som t.ex. harror fran maskiner och forbipasserande fordon i
narheten eller som forekommer intill tunga maskiner, bandtransportérer etc.

M3 Denna Klass avser instrument som anvands i utrymmen dar vibrations- och stotni-
vaerna ar hoga och mycket hoga, t.ex. for matinstrument som monterats direkt pa ma-
skiner, bandtransportorer etc.

b) Foljande influensstorheter ska beaktas nar det géller mekaniska miljoer:
- vibration,
- mekanisk stot.

1.3.3 a) Elektromagnetiska miljéer delas in i klasserna E1, E2 och E3 enligt beskriv-
ningarna nedan, om inte annat anges i de relevanta mstrumentspe(:lflka bilagorna:

E1 Denna klass avser métinstrument som anvénds pa platser med elektromagnetiska
storningar som motsvarar sadana stérningar som sannolikt patraffas i byggnader av-
sedda for bostéder, handel och kontor samt latt industri.

E2 Denna klass avser métinstrument som anvénds pa platser med elektromagnetiska
gtornln%ar som motsvarar sadana stérningar som sannolikt patraffas i andra industri-
yggnader.

E3 Denna klass avser matinstrument som tillfors el fran ett fordonsbatteri. Dessa mét-
instrument ska uppfylla kraven for E2 samt féljande tillaggskrav:



- Epénningsreduceringar som orsakas av att startmotorkretsarna i forbranningsmotorer
aktiveras,

- belastningstransienter som uppstar nar ett urladdat batteri kopplas ur medan motorn
ar igang.

b) Foljande influensstorheter ska beaktas nar det géller elektromagnetiska miljéer:
- spanningsavbrott,

- kortvariga spanningsreduceringar,

- spanningstransienter pa matarledningar och/eller signalledningar.

- elektrostatisk urladdningar,

- radiofrekventa elektromagnetiskt falt,

i %verf('jrda radiofrekventa elektromagnetiska falt pa matarledningar och/eller signal-
edningar.

- Overspanningar pa matarledningar och/eller signalledningar.
1.3.4 Andra influensstorheter som ska beaktas da sa ar lampligt:
- ndtspanningsvariation,

- natfrekvensvariation,

- magnetfalt som uppstar pa grund av spanningsfrekvens,

- andra storheter som skulle kunna ha en avgorande inverkan pa matinstrumentets
noggrannhet.

1.4 Vid genomforandet av provningarna enligt denna forordning géller foljande:
1.4.1 Grundregler for provning och felbestamning

De vésentliga krav som faststalls i punkt 1.1 och 1.2 ska kontrolleras for varje influ-
ensstorhet. Om inte annat anges i den tillampliga instrumentspecifika bilagan ska des-
sa vasentliga krav tillém‘Jas nar var&e influensstorhet apﬁliceras separat, varvid dess
inverkan bedoms, och alla andra faktorer hallas relativt konstanta vid ett varde som

ligger néra det normala.

Metrologiska provningar ska utféras med eller utan qulgcerad influensstorhet, bero-
ende Ea vilket férhallande som ar det normala driftstillstandet for matinstrumentet nar
den aktuella influensstorheten sannolikt kan upptrada.

1.4.2 Luftfuktighet

- Beroende pé vilken klimatmiljo métinstrumentet &r avsett att anvandas i, kan lamp-
ligt provningsforhallande vara antingen fuktig varme i stationart tillstand (icke-
kondenserande tillstand) eller cyklisk fuktig varme (kondenserande tillstand).

- Provning med cyklisk fuktig varme ar lamplig nar kondensation ar av betydelse, eller
ndr intrdngningen av an%a paskyndas av utandningseffekten. Under forhallanden med
icke-kondenserande luftfuktighet ar fuktig varme 1 stationart tillstand lampligt prov-
ningsforhallande.



2. Reproducerbarhet

Maétning av samma matstorhet pa en annan plats eller av en annan anvandare, med alla
ovriga omstandigheter oférandrade, ska leda till att de pa varandra foljande matresul-
taten blir ndra 6verensstammande. Skillnaden mellan matresultaten ska vara liten jam-
fort med storsta tillatna fel.

3. Repeterbarhet

Matning av samma matstorhet under samma matningsmassiga omstandigheter ska
leda till att de pa varandra foljande matresultaten blir nara dverensstammande. Skill-
naden mellan métresultaten ska vara liten jamfort med storsta tillatna fel.

4. Diskriminationsformaga och kanslighet

Matinstrumentet ska vara tillrackligt kansligt och diskriminationstroskeln tillrackligt
lag for den avsedda méatfunktionen.

5. Hallbarhet

Matinstrumentet ska vara konstruerat sa att det bibehaller tillfredsstallande stabilitet i
fraga om sina metrologiska egenskaper under en tid som tillverkaren beraknat, forut-
satt att det ar ratt installerat och underhallet samt att det anvands i enlighet med till-
verkarens anvisningar under de miljoférhallanden som det ar avsett for.

6. Tillforlitlighet

Matinstrumentet ska konstrueras for att s langt som mojligt minska verkan av ett fel
sombskulle ge ett felaktigt métresultat, savida inte forekomsten av ett sadant fel &r up-
penbar.

7. Lamplighet

7.1 Métinstrumentet far inte ha egenskaper som sannolikt underlattar bedréaglig an-
va'_nc_jnlnlg, samtidigt som mojligheterna till oavsiktligt felaktig anvéndning ska vara
minimala.

7.2 Métinstrumentet ska vara lampligt for det avsedda &ndamalet med hénsyn till de
praktiska arbetsforhallandena, och det far inte heller stallas orimliga krav pa den av-
sedda anvéndaren for att erhalla riktiga matresultat.

7.3 Fel i instrument som anvands for forbrukningsmatning utanfor det faststallda mat-
omradet far inte oskéligt favorisera en av parterna.

7.4 Nar matinstrumentet ar konstruerat for matning av over tiden konstanta varden,
ska matinstrumentet vara okansligt fér sma variationer i matstorhetens varde eller rea-
gera pa lampligt satt.

7.5 Métinstrumentet ska vara robust, och de ingdende material som anvénds ska vara
lampliga for de omstandigheter under vilka matinstrumentet &r avsett att anvéndas.



7.6 Matinstrumentet ska vara konstruerat sa att det gar att kontrollera matfunktionerna
efter det att instrumentet har sldppts ut pd marknaden och tagits i bruk. Vid behov ska
séarskild utrustning eller ﬁrogramvara for denna kontroll inga i instrumentet. Prov-
ningsforfarandet ska beskrivas i instruktionsboken.

Nar ett matinstrument ar forsett med flera programvaror som erbjuder andra funktio-
ner an matfunktionen, ska den programvara som ar vasentlig for mategenskaperna

o

kunna identifieras och far inte pa ett oacceptabelt sétt péverﬂas av nagon av de andra
programvarorna.

8. Skydd mot férvanskning

8.1 Matinstrumentets metrologiska egenskaper far inte pé ett oacceptabelt sétt paver-
kas av att nagon annan anordning ansluts till det, av nagon egenskap hos den anslutna
anordningen i sig eller av nagon langre bort beldgen anordning som har férbindelse
med matinstrumentet.

8.2 Fysiska utrustningskomponenter som ar av avgorande betydelse for de metrologis-
ka egenskaperna ska vara konstruerade sa att de kan skyddas. Det inbyggda skyddet
skal vara sadant att eventuell paverkan ska kunna pavisas.

8.3 Programvara som ar av avgorande betydelse for de metrologiska egenskaperna ska
bara identifikation som sadan och vara skyddad.

Programvarans identifikation ska latt kunna tillnandahallas genom matinstrumentet.
Tecken pa gjorda ingrepp ska vara tillgangliga under en rimligt lang tidsperiod.

8.4 Matdata, programvara som ar av avgorande betydelse for mategenskaperna och
metrologiskt viktiga parametrar som lagras eller 6verfors ska vara skyddade pa lamp-
ligt satt mot oavsiktlig eller avsiktlig forvanskning.

8.5 For méatinstrument som anvands vid distribution ska matvardesvisaren for totalt le-
vererad kvantitet, eller de matvardesvisare fran vilka man kan avlasa den totalt levere-
rade kvantiteten och vars vérden helt eller delvis ligger till grund for avgiftsdebitering,
inte kunna nollstéllas d& de ar i bruk.

9. Information som ska vara anbringad pa och atfélja matinstrumentet
9.1 Maétinstrumentet ska vara forsett med féljande paskrifter:

- tillverkarens marke eller firmanamn,

- uppgifter om matinstrumentets noggrannhet.

I tillampliga fall ska dessutom finnas

- uppgifter av betydelse betraffande anvandningsvillkoren,

- matkapacitet,

- matomrade,

- identifikationsmarkning,

- numret pd EG-typintyget eller EG-intyget om konstruktionskontroll,

- uppgifter om huruvida ytterligare anordningar fér metrologiska resultat stammer
overens med bestammelserna i denna férordning om lagstadgad metrologisk kontroll.



9.2 Da métinstrumentet ar for litet eller har for kanslig uppbyggnad for att de nédvan-
diga uppgifterna ska kunna anbringas, ska lamplig markning finnas pa den eventuella
forpackningen och i den atféljande dokumentation som kravs enligt bestimmelserna i
denna forordning.

9.3 Matinstrumentet ska atfoljas av en bruksanvisning, om det inte &r s& enkelt att an-
vanda att detta ar onddigt. Bruksanvisningen ska vara enkel att forsta och i forekom-
mande fall innehalla

- uppgifter om nominella driftsférhallanden,
- mekaniska och elektromagnetiska miljoklasser,

- den Ovre och den nedre temperaturgransen, uppgift om kondensering ar mojlig eller
ej, Oppen eller sluten placering,

- anvisningar for installation, underhall, reparationer och tillatna justeringar,
- anvisningar for korrekt anvandning samt eventuella sérskilda anvéndningsvillkor,
- villkor for 6verensstammelse med granssnitt, underenheter eller matinstrument.

9.4 For grupper av identiskt lika matinstrument som anvéands pa samma plats eller
matinstrument som anvénds vid distribution kravs det inte nodvéndigtvis separata in-
struktionshdcker.

9.5 Om annat inte anges i en instrumentspecifik bilaga, ska skaldelsvérdet for ett
uppmatt varde ha formen 1 x 10n, 2 x 10n eller 5 x 10n, dar n ar ett heltal eller noll.
Mattenheten eller dess beteckning ska sta nara talvardet.

9.6 Ett materialiserat métt ska mérkas med ett nominellt varde eller en skala som foljs
av den anvéanda mattenheten.

9.7 Utférandet av de anvénda mattenheterna med tillhorande beteckningar ska vara i
enlighet med de bestammelser i gemenskapslagstiftningen som géller mattenheter och
deras beteckningar.

9.8 Alla de méarkningar och paskrifter som ar foreskrivna i de gallande kraven ska vara
tydliga, outplanliga, entydiga och omgjliga att 6verfora.

10. Indikering av matresultatet

10.1 Métresultatet ska presenteras med en display eller en pappersutskrift.

10.2 Matvardespresentationen ska vara tydlig och entydig och vara atfoljd av sadana
markeringar och paskrifter som behovs for att upplysa anvandaren om innebérden av
matresultatet. Man ska enkelt kunna l&sa av det presenterade resultatet under normala
anvandningsforhallanden. Ytterligare resultatangivelser far presenteras forutsatt att
forvaxling med metrologiskt kontrollerade resultatangivelser inte kan uppsta.

10.3 Nar utskrift anvands ska skriften eller registreringen vara lattlast och outplanlig.



10.4 Métinstrument for affarstransaktioner som utgdor allmén handel ska vara konstru-
erade sa att, nar de ar installerade pa avsett satt, matresultatet visas for transaktionens
bada parter. Varje kvitto som ar vasentligt i samband med allméan handel och som
konsumenten erhallit genom en tillsatsanordning som inte stimmer Gverens med de
tillampliga kraven i denna forordning, ska forses med lampliga begransande upplys-
ningar.

10.5 Oavsett om ett méatinstrument som &r avsett for forbrukningsmétning kan avlasas
pa avstand ska det &nda vara forsett med en metrologiskt kontrollerad matvardesvisare
som ar tillganglig for konsumenten utan att anvanda verktyg. Det varde som avléases
pa denna visare utgor det matresultat som ska ligga till grund for avgiftsdebiteringen.

11. Vidarebearbetning av data for avslut av affarstransaktioner

11.1 Matinstrument som ar avsedda for annat an forbrukningsmétning ska pa ett var-
aktigt sdtt registrera matresultatet tillsammans med en identifikation av den enskilda
transaktionen, nar

- matningen inte gar att upprepa,

Ejmétinstrumentet normalt &r avsett att anvandas da en av affarsparterna ar franvaran-
e.

11.2 Dessutom ska ett varaktigt bevis pa métresultatet och identifikationen av transak-
tionen tillhandahallas pa begéran direkt efter avslutad métning.

12. Bedomning av huruvida matinstrumentet uppfyller kraven

Matinstrumentet ska vara konstruerat s& att man latt kan bedéma huruvida det uppfyl-
ler de tillampliga kraven i denna foérordning.
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Bilaga 2

MODUL A

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL

1. Den forsakran om Gverensstammelse som grundar sig pa intern tillverkningskontroll &r det
forfarande for bedomning av dverensstammelse genom vilket tillverkaren fullgor de skyldig-
heter som foreskrivs nedan och sékerstaller och férsakrar att de berdrda méatinstrumenten upp-
fyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Teknisk dokumentation

2. Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel 10. Med hjélp
av dokumentationen ska det vara mojligt att beddma instrumentets 6verensstdammelse med de
tillampliga kraven i denna férordning. Dokumentationen ska omfatta instrumentets konstruk-
tion, tillverkning och funktionssatt, i den man det ar av betydelse for sadan bedémning.

3. Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de nationella myndighe-
terna under tio ar efter det att det sista instrumentet har tillverkats.

Tillverkning

4. Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att sékerstalla att de tillverkade instru-
menten Overensstdmmer med de tillampliga kraven i denna férordning.

Skriftlig forsakran om 6verensstammelse

5.1 Tillverkaren ska anbringa CE-méarkningen och den metrologiska tillaggsmarkningen pa
varje méatinstrument som Gverensstammer med de tillampliga kraven i denna férordning.

5.2 En forsdkran om 6verensstaimmelse ska uppréttas for en modell av matinstrumentet och
ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar efter det att det sista instru-
mentet har tillverkats. | forsakran ska anges for vilken modell av matinstrumentet den har upp-
réattats.

En kopia av forsdkran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa marknaden.
Detta krav kan dock tolkas som att det snarare géller en produktserie eller ett varuparti &n en-
skilda instrument i sddana fall dar ett stort antal instrument levereras till en och samma anvan-
dare.

Auktoriserad representant

6. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 3 och 5.2 kan fullgéras av tillverkarens auktori-
serade representant for dennes rakning och pa dennes ansvar.

Om tillverkaren inte ar etablerad inom gemenskapen och inte har nagon representant ska skyl-
digheterna enligt punkterna 3 och 5.2 vila pa den person som slapper ut instrumentet pa mark-
naden.
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MODUL A1l

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL SAMT PRODUKTPROVNING
AV ETT ANMALT ORGAN

1. Den forsakran om Gverensstammelse som grundar sig pa intern tillverknings-
kontroll samt produktprovning av ett anmalt organ &r det forfarande for bedém-
ning av dverensstaimmelse genom vilket tillverkaren fullgor de skyldigheter som
foreskrivs i denna bilaga och sékerstéller och forsékrar att de berdrda matinstru-
menten uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Teknisk dokumentation

2. Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel
10. Med hjalp av dokumentationen ska det vara mojligt att bedéma instrumentets
Overensstammelse med de tillampliga kraven i denna férordning. Dokumentatio-
nen ska omfatta instrumentets konstruktion, tillverkning och funktionssatt, i den
man det ar av betydelse for sadan bedémning.

3. Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de natio-
nella myndigheterna under tio ar efter det att det sista instrumentet har tillver-
kats.

Tillverkning

4. Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att sakerstélla att de till-
verkade instrumenten gverensstdmmer med de tillampliga kraven i denna for-
ordning.

Produktkontroller

5. Ett anmalt organ, som tillverkaren valt, ska genomfora eller lata genomfora
produktkontroller med lampliga intervaller som det sjélv faststaller for att kon-
trollera kvaliteten pa interna produktkontroller med beaktande av bl.a. instru-
mentens tekniska komplexitet och produktionsméngden. Ett lampligt stickprov
av de fardiga produkterna, vilket tagits av det anméalda organet innan produkter-
na slappts ut pa marknaden, ska undersékas och lampliga provningar enligt de
dokument som namns i artikel 13, eller likvérdiga provningar, ska genomféras
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for att kontrollera att instrumenten 6verensstammer med de tillampliga kraven i
denna forordning. Om dokument saknas, ska det berérda anmalda organet be-
stamma vilka tillampliga provningar som ska genomforas.

Om ett relevant antal instrument i stickprovet inte éverensstimmer med en god-
tagbar kvalitetsniva, ska det anmalda organet vidta lampliga atgarder.

Skriftlig forsakran om dverensstammelse

6.1 Pa varje matinstrument som dverensstimmer med de tillampliga kraven i
denna forordning ska tillverkaren anbringa CE-mdrkningen, den metrologiska
tillaggsmarkningen samt, pa ansvar av det anmalda organ som avses i punkt 5,
det senares identifikationsnummer.

6.2 En forsdkran om 6verensstdimmelse ska uppréttas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | férsékran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.

En kopia av forsékran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

Auktoriserad representant

7. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 3 och 6.2 kan fullgdras, for dennes
rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens auktoriserade representant.

Om tillverkaren inte ar etablerad inom gemenskapen och inte har nagon repre-
sentant ska skyldigheterna enligt punkterna 3 och 6.2 vila pa den person som
slapper ut instrumentet pa marknaden.
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MODUL B
TYPKONTROLL

1. Typkontroll &r den del av ett férfarande for bedémning av 6verensstammelse
genom vilken ett anmalt organ undersoker den tekniska konstruktionen av ett
métinstrument samt forvissar sig om och intygar att den uppfyller de tillampliga
kraven i denna forordning som géller for matinstrumentet.

2. Typkontroll kan utforas pa nagot av féljande sétt. Det anmalda organet be-
stammer vilket tillampligt satt som ska anvandas och vilka provexemplar som
erfordras.

a) Undersokning av ett sadant provexemplar av det kompletta méatinstrumentet
som &r representativt for produktionen i fraga.

b) Understkning av flera provexemplar av en eller flera kritiska delar av matin-
strumentet, varvid provexemplaren ska vara representativa for produktionen i
fraga, samt bedémning av den tekniska konstruktionens lamplighet for méatin-
strumentets dvriga delar genom granskning av den tekniska dokumentation och
de underlag som ndmns i punkt 3.

c) Beddémning av den tekniska konstruktionens lamplighet for matinstrumentet
genom granskning av den tekniska dokumentation och de underlag som ndmns i
punkt 3, utan undersékning av provexemplar.

3. Ansokan om typkontroll ska inges av tillverkaren till ett anmalt organ efter
eget val.

Ansokan ska innehalla foljande:

- Tillverkarens namn och adress och, om ansdkan inges av dennes representant,
aven den senares namn och adress.

- En skriftlig forsakran att samma ansokan inte har ingetts till ndgot annat anmalt
organ.

- Den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel 10. Med hjalp av dokumen-
tationen ska det vara mojligt att bedéma om instrumentet éverensstammer med
de tilldmpliga kraven i denna férordning. Dokumentationen ska omfatta instru-
mentets konstruktion, tillverkning och funktion, i den man det ar av betydelse
for sadan bedémning.

- De provexemplar som det anmélda organet kraver och som &r representativa
for produktionen i fraga.

- Det underlag som visar den tekniska konstruktionens lamplighet vad avser de
delar av matinstrumentet for vilka inga provexemplar krévs. | detta underlag ska
omnamnas varje dokument av betydelse som har tillampats, sarskilt nar de till-
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lampliga dokument som ndmns i artikel 13 inte har tillampats fullt ut, och vidare
ska det, nar sa erfordras, innehalla resultaten av provningar som genomforts i
tillverkarens laboratorium eller i ndgot annat provningslaboratorium for dennes
rakning och pa dennes ansvar.

4. Det anmalda organet ska gora foljande:
| fraga om provexemplaren:

4.1 Granska den tekniska dokumentationen, forvissa sig om att provexemplaren
har tillverkats i 6verensstammelse med denna samt identifiera saval de delar som
har konstruerats i enlighet med de tillampliga bestdmmelserna i de relevanta do-
kument som avses i artikel 13, som de delar som har konstruerats utan att de till-
lampliga bestdimmelserna i dessa dokument har foljts.

4.2 Genomfora eller lata genomfora lampliga undersokningar och provningar for
att, nér tillverkaren har valt att anvdnda de tekniska losningarna i de relevanta
dokument som avses i artikel 13, kontrollera om dessa I6sningar har anvants pa
ratt satt.

4.3 Genomfora eller lata genomfora lampliga undersokningar och provningar for
att, nér tillverkaren har valt att inte anvénda de tekniska l6sningarna i de relevan-
ta dokument som avses i artikel 13, kontrollera om de l6sningar som tillverkaren
har anvant uppfyller de motsvarande grundlaggande kraven i denna forordning.

4.4 1 samrad med s6kanden bestamma var undersékningar och provningar ska
genomforas.

| fraga om Gvriga delar av méatinstrumentet:

4.5 Granska den tekniska dokumentationen och underlagen i syfte att bedéma
den tekniska konstruktionens I[dmplighet for matinstrumentets 6vriga delar.

| fraga om tillverkningsprocessen:

4.6 Granska den tekniska dokumentationen for att forvissa sig om att tillverkaren
har tillrackliga resurser for att astadkomma en jamn produktionskvalitet.

5.1 Det anmaélda organet ska utarbeta en bedémningsrapport i vilken de aktivite-
ter som genomforts i enlighet med punkt 4 och resultatet av dem redovisas. Utan
att det paverkar bestammelserna i artikel 12.8 far det anmélda organet endast
med tillverkarens samtycke offentliggora hela eller delar av innehallet i denna
rapport.

5.2 Om den tekniska konstruktionen uppfyller de krav i denna forordning som &r
tillampliga pa matinstrumentet, ska det anmalda organet utfarda ett EG-typintyg
till tillverkaren. Intyget ska innehalla tillverkarens namn och adress och, i fore-
kommande fall, dennes representants namn och adress, slutsatser fran undersok-
ningen, (eventuella) villkor for intygets giltighet samt erforderliga uppgifter for
identifiering av instrumentet. En eller flera bilagor far fogas till intyget.
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Intyget och bilagorna till detta ska innehalla all relevant information for bedém-
ning av dverensstaimmelse och kontroll av instrument i bruk. For att méjliggora
bedémning av tillverkade instruments éverensstdimmelse med den undersdkta
typen vad avser reproducerbarhet av metrologisk prestanda, nér de &r korrekt in-
stallda med hjalp av lampliga medel, ska innehallet sérskilt omfatta

- instrumenttypens metrologiska egenskaper,

- atgarder som kravs for att garantera instrumentets integritet (férsegling, identi-
fikation av programvara, 0sv.),

- information om andra aspekter som &r nddvéndiga for en identifiering av in-
strumentet och for att kontrollera att det uppvisar yttre typdverensstammelse,

- vid behov all specifik information som krévs for att verifiera de tillverkade in-
strumentens egenskaper,

- nér det géller underenheter, all nédvéandig information for att sékerstélla 6ver-
ensstdmmelsen med andra underenheter eller matinstrument.

Intyget ska ha en giltighetstid av tio ar fran datum for utfardandet och kan for-
langas med tio ar i taget.

5.3 Det anmalda organet ska utarbeta en bedémningsrapport om detta och halla
den tillganglig for den medlemsstat som utsag organet.

6. Alla de andringar av instrumentet som kan paverka dess 6verensstammelse
med de vésentliga kraven eller villkoren for intygets giltighet, ska av tillverkaren
meddelas till det anmélda organ som innehar den tekniska dokumentationen ro-
rande EG-typintyget. For sddana andringar kravs ytterligare godkannande i form
av ett tillagg till det ursprungliga EG-typintyget.

7. Varje anmalt organ ska omedelbart underratta den medlemsstat som utsag det
om

- utfardade EG-typintyg och bilagor till dessa,
- tillagg och andringar som ror redan utfardade intyg.

Varje anmalt organ ska genast underratta den medlemsstat som utsag det om
aterkallandet av ett EG-typintyg.

Det anmélda organet ska bevara den tekniska dokumentationen, inklusive den
dokumentation som l&mnats av tillverkaren, fram till dess att intygets giltighets-
tid I6per ut.

8. Tillverkaren ska bevara en kopia av EG-typintyget samt bilagor, tillagg och
andringar till detta, tillsammans med den tekniska dokumentationen, under minst
tio ar efter det att det sista matinstrumentet har tillverkats.

9. Tillverkarens representant far inlimna den ansékan som avses i punkt 3 och
fullgora de skyldigheter som anges i punkterna 6 och 8. Nér tillverkaren inte ar
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etablerad inom gemenskapen och inte har ndgon representant, ska ansvaret for
att pa begéaran tillhandahalla den tekniska dokumentationen vila pa den person
som tillverkaren utsett.



MODUL C

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED TYP SOM GRUN-
DAR SIG PA INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL

1. Den forsakran om Gverensstammelse med typ som grundar sig pa intern till-
verkningskontroll &r den del av ett forfarande for bedémning av dverensstam-
melse genom vilken tillverkaren fullgor de skyldigheter som foreskrivs i denna
bilaga och sékerstaller och forsakrar att de berdrda méatinstrumenten éverens-
stammer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och uppfyller de till-
lampliga kraven i denna férordning.

Tillverkning

2. Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att sékerstalla att de till-
verkade instrumenten Gverensstammer med typen enligt beskrivningen i EG-
typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna forordning.

Skriftlig forsékran om gverensstammelse

3.1 Tillverkaren ska anbringa CE-markningen och den metrologiska tilldggs-
markningen pa varje matinstrument som éverensstammer med typen enligt be-
skrivningen i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna forord-
ning.

3.2 En forsakran om dverensstammelse ska uppréttas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | forsakran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.

En kopia av forsakran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

Auktoriserad representant

4. Tillverkarens skyldigheter enligt punkt 3.2 kan fullgoras, for dennes rakning
och pa dennes ansvar, av tillverkarens auktoriserade representant.

Nar tillverkaren inte dr etablerad inom gemenskapen och inte har ndgon auktori-
serad representant, ska skyldigheterna enligt punkt 3.2 vila pa den person som
slapper ut instrumentet pa marknaden.
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MODUL C1

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED TYP SOM GRUN-
DAR SIG PA INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL SAMT PRO-
DUKTPROVNING AV ETT ANMALT ORGAN

1. Den forsakran om Gverensstaimmelse med typ som grundar sig pa intern till-
verkningskontroll samt produktprovning av ett anmaélt organ &r den del av ett
forfarande for bedémning av 6verensstammelse genom vilken tillverkaren full-
gor de skyldigheter som foreskrivs i denna bilaga och sékerstaller och forsakrar
att de berdrda métinstrumenten dverensstammer med typen enligt beskrivningen
i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna forordning.

Tillverkning

2. Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att sakerstalla att de till-
verkade instrumenten Gverensstammer med typen enligt beskrivningen i EG-
typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Produktkontroller

3. Ett anmalt organ, som tillverkaren valt, ska genomfora eller lata genomféra
produktkontroller med lampliga intervaller som det sjalvt bestimmer med beak-
tande av bland annat instrumentets tekniska komplexitet och produktionsméng-
den. Ett [ampligt stickprov av de fardiga produkterna, vilket tagits av det anmal-
da organet innan produkterna slappts ut pa marknaden, ska undersokas och
lampliga provningar enligt de relevanta dokument som avses i artikel 13, eller
likvardiga provningar, ska genomfdras for att kontrollera att produkten éverens-
stammer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och uppfyller de till-
lampliga kraven i denna férordning. Om dokument saknas, ska det bergrda an-
mélda organet bestdimma vilka lampliga provningar som ska genomforas.

Om ett visst, relevant antal instrument i stickprovet inte Gverensstimmer med en
godtagbar kvalitetsniva, ska det anmalda organet vidta lampliga atgarder.

Skriftlig férsakran om éverensstammelse

4.1 Pa varje matinstrument som éverensstammer med typen enligt beskrivningen
i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna forordning ska till-
verkaren anbringa CE-mérkningen, den metrologiska tillaggsméarkningen samt,
pa ansvar av det anmalda organ som avses i punkt 3, det senares identifikations-
nummer.

4.2 En forsdkran om dverensstammelse ska upprattas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | férsakran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.
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En kopia av forsékran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

Auktoriserad representant

5. Tillverkarens skyldigheter enligt punkt 4.2 kan fullgoras, fér dennes rakning
och pa dennes ansvar, av tillverkarens auktoriserade representant.

Om tillverkaren inte ar etablerad inom gemenskapen och inte har nagon repre-
sentant ska skyldigheterna enligt punkt 4.2 vila pa den person som slapper ut in-
strumentet pa marknaden.
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MODUL D

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED TYP SOM GRUN-
DAR SIG PA KVALITETSSAKRING AV PRODUKTIONSPROCESSEN

1. Den forsakran om dverensstammelse med typ som grundar sig pa kvalitets-
sékring av produktionsprocessen &r den del av ett forfarande for beddmning av
Overensstammelse genom vilken tillverkaren fullgér de skyldigheter som fore-
skrivs i denna bilaga och sékerstaller och forsakrar att de berdrda méatinstrumen-
ten dverensstammer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget, och upp-
fyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Tillverkning

2. Tillverkaren ska tillampa ett godkéant kvalitetssystem for tillverkning, slutlig
produktkontroll och provning av det berérda matinstrumentet enligt punkt 3,
samt vara foremal for 6vervakning enligt punkt 4.

Kvalitetssystem

3.1 Tillverkaren ska hos ett anmalt organ, efter eget val, ansoka om att fa sitt
kvalitetssystem bedomt.

Ansokan ska innehalla
- alla upplysningar av betydelse for den berdrda kategorin av méatinstrument,
- dokumentation av kvalitetssystemet,

- den tekniska dokumentationen for den godkanda typen samt en kopia av EG-
typintyget.

3.2 Genom kvalitetssystemet ska det sakerstéllas att instrumenten 6verensstam-
mer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga
kraven i denna forordning.

Alla de faktorer, krav och bestammelser som tillverkaren har tagit hansyn till ska
finnas dokumenterade pa ett systematiskt och dverskadligt satt i form av skriftli-
ga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
ska mojliggora en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, ma-
nualer och dokument.

Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av

- kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ledningens ansvarsomraden och
befogenheter nér det galler produkternas kvalitet,

- de metoder, processer och systematiska férfaranden som ska anvéndas vid till-
verkning, kvalitetskontroll och kvalitetssékring,

- de undersdkningar och provningar som ska utféras fore, under och efter till-
verkningen samt hur ofta de ska utforas,
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- kvalitetsdokument, sdsom granskningsrapporter och provningsresultat, kalibre-
ringsresultat, redogorelser for den berérda personalens kvalifikationer etc.,

- hur évervakning sker av att erforderlig produktkvalitet uppnas och att kvalitets-
systemet fungerar effektivt.

3.3 Det anmalda organet ska bedoma kvalitetssystemet for att avgdra om kraven
i punkt 3.2 ar uppfyllda. Det anmélda organet ska forutsatta dverensstimmelse
med dessa krav om kvalitetssystemet uppfyller motsvarande specifikationer i en
nationell standard som omsétter motsvarande harmoniserade standard, fran och
med det att hanvisningarna har offentliggjorts.

Utbver erfarenheter av kvalitetsstyrningssystem ska bedémarna besitta erfaren-

heter pa det aktuella metrologiska omradet och aktuell matinstrumentteknik och
kunskaper om de tillampliga kraven i denna forordning. | bedémningsforfaran-

det ska inga en inspektion i tillverkarens lokaler.

Tillverkaren ska underrattas om beslutet. Meddelandet ska innehalla slutsatserna
fran undersokningen samt ett motiverat beslut om bedémningen.

3.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som ar férenade med det
godkanda kvalitetssystemet samt att vidmakthalla det sa att det forblir andamals-
enligt och effektivt.

3.5 Tillverkaren ska underrétta det anmélda organ som har godkant kvalitetssy-
stemet om alla &ndringar som planeras i systemet.

Det anmalda organet ska ta stallning till &ndringsférslagen samt avgéra om sy-
stemet med sadana andringar fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om
en ny bedémning &r nddvéndig.

Det anmélda organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska inne-
halla slutsatserna fran undersékningen samt ett motiverat beslut om bedémning-
en.

Overvakning pa ett anmélt organs ansvar

4.1 Syftet med dvervakningen &r att forsakra sig om att tillverkaren fullgor de
skyldigheter som &r forenade med det godké&nda kvalitetssystemet.

4.2 Tillverkaren ska for inspektion ge det anmalda organet tilltrade till lokaler
for tillverkning, kontroll, provning och lagring, samt forse organet med all erfor-
derlig information, sarskilt i friga om

- dokumentationen av kvalitetssystemet,

- kvalitetsdokumenten, sdsom granskningsrapporter och provningsresultat, kalib-
reringsresultat, redogérelser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.
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4.3 Det anmélda organet ska med jamna mellanrum genomfora revisioner for att
forsakra sig om att tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet,
samt dverldmna revisionsberattelser till tillverkaren.

4.4 Det anmalda organet far dessutom besoka tillverkaren utan forvarning. |
samband med sadana besok kan det anmalda organet, om sa erfordras, utfora el-
ler lata utfora produktprovningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar
pa riktigt satt. Det anmélda organet ska lamna tillverkaren en beséksrapport och,
om provningar har genomforts, en provningsrapport.

Skriftlig forsakran om gverensstammelse

5.1 Pa varje matinstrument, som Gverensstammer med typen enligt beskrivning-
en i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning, ska
tillverkaren anbringa CE-méarkningen, den metrologiska tillaggsmérkningen
samt, pa ansvar av det anmalda organ som avses i punkt 3.1, det senares identifi-
kationsnummer.

5.2 En forsakran om dverensstaimmelse ska uppréttas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | férsakran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.

En kopia av forsékran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

6. Tillverkaren ska under tio ar efter det att det sista méatinstrumentet har tillver-
kats kunna forete foljande for de nationella myndigheterna:

- Sadan dokumentation som avses i punkt 3.1 andra strecksatsen.
- Sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 3.5.

- Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkterna
3.5,4.30ch 4.4.

7. Varje anmélt organ ska med jamna mellanrum forse den medlemsstat som ut-
sag det med en lista 6ver bifall eller avslag pa ansokningar om godkannande av
kvalitetssystem och ska genast underratta denna medlemsstat om aterkallade
godké&nnanden av kvalitetssystem.

Auktoriserad representant

8. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 3.1, 3.5, 5.2 och 6 kan fullgéras,
for dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens auktoriserade repre-
sentant.
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MODUL D1

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
KVALITETSSAKRING AV PRODUKTIONSPROCESSEN

1. Den forsakran om dverensstammelse som grundar sig pa kvalitetssakring av
produktionsprocessen ar den del av ett forfarande for bedémning av Gverens-
stdimmelse genom vilken tillverkaren fullgor de skyldigheter som foreskrivs i
denna bilaga och sakerstaller och forsakrar att de berérda matinstrumenten upp-
fyller de tillampliga kraven i denna forordning.

Teknisk dokumentation

2. Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel
10. Med hjalp av dokumentationen ska det vara mdjligt att bedéma om instru-
mentet Overensstdimmer med de tilldmpliga kraven i denna férordning. Doku-
mentationen ska omfatta instrumentets konstruktion och funktionssatt, i den man
det ar av betydelse for sddan bedémning.

3. Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de natio-
nella myndigheterna under tio ar efter det att det sista instrumentet har tillver-
kats.

Tillverkning

4. Tillverkaren ska tillampa ett godként kvalitetssystem for tillverkning, slutlig
produktkontroll och provning av det berérda matinstrumentet enligt punkt 5,
samt vara foremal for 6vervakning enligt punkt 6.

Kvalitetssystem

5.1 Tillverkaren ska hos ett anmalt organ, efter eget val, ansoka om att fa sitt
kvalitetssystem bedomt.

Ansokan ska innehalla

- alla upplysningar av betydelse for den berdrda kategorin av matinstrument,
- dokumentation av kvalitetssystemet,

- den tekniska dokumentation som avses i punkt 2.

5.2 Genom kvalitetssystemet ska det sékerstéllas att instrumenten éverensstam-
mer med de tillampliga kraven i denna férordning.

Alla de faktorer, krav och bestammelser som tillverkaren har tagit hansyn till ska
finnas dokumenterade pa ett systematiskt och 6verskadligt satt i form av skriftli-
ga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
ska mojliggdra en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, ma-
nualer och dokument.

Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av
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- kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ledningens ansvarsomraden och
befogenheter nér det galler produkternas kvalitet,

- de metoder, processer och systematiska forfaranden som ska anvandas vid till-
verkning, kvalitetskontroll och kvalitetssékring,

- de undersokningar och provningar som ska utforas fore, under och efter till-
verkningen samt hur ofta de ska utféras,

- kvalitetsdokument, sdsom granskningsrapporter och provningsresultat, kalibre-
ringsresultat, redogdrelser for den berérda personalens kvalifikationer etc.,

- hur évervakning sker av att erforderlig produktkvalitet uppnas och att kvalitets-
systemet fungerar effektivt.

5.3 Det anmaélda organet ska beddma kvalitetssystemet for att avgéra om kraven
i punkt 5.2 ar uppfyllda. Det anmélda organet ska forutsatta dverensstimmelse
med dessa krav om kvalitetssystemet uppfyller motsvarande specifikationer i en
nationell standard som omsétter motsvarande harmoniserade standard, fran och
med det att hanvisningarna har offentliggjorts.

Utdver erfarenheter av kvalitetsstyrningssystem ska bedémarna besitta erfaren-

heter pa det aktuella metrologiska omradet och aktuell matinstrumentteknik och
kunskaper om de tillampliga kraven i denna forordning. | bedémningsférfaran-

det ska inga en inspektion i tillverkarens lokaler.

Tillverkaren ska underrattas om beslutet. Meddelandet ska innehélla slutsatserna
fran undersokningen samt ett motiverat beslut om bedémningen.

5.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som ar férenade med det
godkanda kvalitetssystemet samt att vidmakthalla det sa att det forblir andamals-
enligt och effektivt.

5.5 Tillverkaren ska regelbundet underréatta det anmalda organ som har godként
kvalitetssystemet om alla &ndringar som planeras i systemet.

Det anmalda organet ska ta stallning till &ndringsférslagen samt avgéra om sy-
stemet med sadana andringar fortfarande uppfyller kraven i punkt 5.2 eller om
en ny bedémning ar nddvéndig.

Det anmalda organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska inne-
halla slutsatserna fran undersékningen samt ett motiverat beslut om bedémning-
en.

Overvakning pa ett anmélt organs ansvar

6.1 Syftet med Gvervakningen dr att forsékra sig om att tillverkaren fullgor de
skyldigheter som &r férenade med det godkanda kvalitetssystemet.
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6.2 Tillverkaren ska for inspektion ge det anmélda organet tilltréde till lokaler
for tillverkning, kontroll, provning och lagring, samt forse organet med all erfor-
derlig information, sarskilt i friga om

- dokumentationen av kvalitetssystemet,
- den tekniska dokumentation som avses i punkt 2,

- kvalitetsdokumenten, sasom granskningsrapporter och provningsresultat, kalib-
reringsresultat, redogdrelser fér den berdrda personalens kvalifikationer etc.

6.3 Det anmalda organet ska med jamna mellanrum genomfdéra revisioner for att
forsakra sig om att tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet,
samt dverldmna revisionsberattelser till tillverkaren.

6.4 Det anmalda organet far dessutom besoka tillverkaren utan forvarning. |
samband med sadana besok kan det anmalda organet, om sa erfordras, utfora el-
ler lata utfora produktprovningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar
pa riktigt satt. Det anmélda organet ska lamna tillverkaren en beséksrapport och,
om provningar har genomforts, en provningsrapport.

Skriftlig forsdkran om gverensstammelse

7.1 Pa varje matinstrument som uppfyller de tillampliga kraven i denna férord-
ning ska tillverkaren anbringa CE-méarkningen, den metrologiska tillaggsmark-
ningen samt, pa ansvar av det anmalda organ som avses i punkt 5.1, det senares
identifikationsnummer.

7.2 En forsédkran om Overensstammelse ska uppréttas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | forsakran ska anges for vilken
modell av métinstrumentet den har uppréttats.

En kopia av forsakran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

8. Tillverkaren ska under tio &r efter det att det sista matinstrumentet har tillver-
kats kunna forete foljande fér de nationella myndigheterna:

- Sadan dokumentation som avses i punkt 5.1 andra strecksatsen.
- Sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 5.5.

- Sadana beslut och rapporter fran det anmélda organet som avses i punkterna
5.5,6.3 och 6.4.

9. Varje anmalt organ ska med jamna mellanrum forse den medlemsstat som ut-
sag det med en lista 6ver bifall eller avslag pa ansokningar om godkannande av
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kvalitetssystem och ska genast underratta denna medlemsstat om aterkallade
godkannanden av kvalitetssystem.

Auktoriserad representant

10. De av tillverkarens skyldigheter som beskrivs i punkterna 3, 5.1, 5.5, 7.2 och
8 kan fullgoras, for dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens aukto-
riserade representant.
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MODUL E

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED TYP SOM GRUN-
DAR SIG PA KVALITETSSAKRING AV SLUTLIG PRODUKTKON-
TROLL OCH PROVNING

1. Den forsakran om Gverensstammelse med typ som grundar sig pa kvalitets-
sékring av slutlig produktkontroll och provning ar den del av ett forfarande for
beddmning av dverensstammelse genom vilken tillverkaren fullgér de skyldig-
heter som foreskrivs i denna bilaga och sékerstaller och férsakrar att de berérda
maétinstrumenten dverensstdmmer med typen enligt beskrivningen i EG-
typintyget, och uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Tillverkning

2. Tillverkaren ska tillampa ett godkant kvalitetssystem enligt punkt 3 for slutlig
produktkontroll och provning av det berérda matinstrumentet, samt vara foremal
for évervakning enligt punkt 4.

Kvalitetssystem

3.1 Tillverkaren ska hos ett anmalt organ, efter eget val, ansoka om att fa sitt
kvalitetssystem bedomt.

Ansokan ska innehalla
- alla upplysningar av betydelse for den berdrda kategorin av méatinstrument,
- dokumentation av kvalitetssystemet,

- den tekniska dokumentationen for den godkanda typen samt en kopia av EG-
typintyget.

3.2 Genom kvalitetssystemet ska det sékerstéllas att instrumenten dverensstam-
mer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga
kraven i denna forordning.

Alla de faktorer, krav och bestammelser som tillverkaren har tagit hansyn till ska
finnas dokumenterade pa ett systematiskt och dverskadligt satt i form av skriftli-
ga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
ska mojliggora en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, ma-
nualer och dokument.

Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av

- kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ansvarsomraden och befogenheter
nar det galler produkternas kvalitet,

- de undersdkningar och provningar som ska utforas efter tillverkningen,

- kvalitetsdokument, sdsom granskningsrapporter och provningsresultat, kalibre-
ringsresultat, redogorelser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.,
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- hur 6vervakning sker av att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

3.3 Det anmélda organet ska bedéma kvalitetssystemet for att avgdra om kraven
i punkt 3.2 ar uppfyllda. Det anmélda organet ska forutséatta Gverensstimmelse
med dessa krav om kvalitetssystemet uppfyller motsvarande specifikationer i en
nationell standard vilken omséatter motsvarande harmoniserade standard, fran
och med det att hanvisningarna har offentliggjorts.

Utover erfarenheter av kvalitetsstyrningssystem ska bedémarna besitta erfaren-

heter pa det aktuella metrologiska omradet och aktuell méatinstrumentteknik och
kunskaper om de tillampliga kraven i denna forordning. | bedémningsférfaran-

det ska inga en inspektion i tillverkarens lokaler.

Tillverkaren ska underrattas om beslutet. Meddelandet ska innehélla slutsatserna
fran undersokningen samt ett motiverat beslut om bedémningen.

3.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som &r forenade med det
godkanda kvalitetssystemet samt att vidmakthalla det sa att det forblir &ndamals-
enligt och effektivt.

3.5 Tillverkaren ska underratta det anmélda organ som har godkant kvalitetssy-
stemet om alla &ndringar som planeras i systemet.

Det anmalda organet ska ta stallning till &ndringsforslagen samt avgéra om sy-
stemet med sadana andringar fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om
en ny bedémning ar nédvéndig.

Det anmalda organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska inne-
halla slutsatserna fran undersékningen samt ett motiverat beslut om bedémning-
en.

Overvakning pa ett anmélt organs ansvar

4.1 Syftet med 6vervakningen ar att forsékra sig om att tillverkaren pa ratt satt
fullgér de skyldigheter som ar forenade med det godkanda kvalitetssystemet.

4.2 Tillverkaren ska for inspektion ge det anmalda organet tilltrade till lokaler
for kontroll, provning och lagring, samt forse organet med all erforderlig infor-
mation, sarskilt i fraga om

- dokumentationen av kvalitetssystemet,

- kvalitetsdokumenten, sdsom granskningsrapporter och provningsresultat, kalib-
reringsresultat, redogorelser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.

4.3 Det anmélda organet ska med jamna mellanrum genomfdra revisioner for att
forsdkra sig om att tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet,
samt dverldmna revisionsberattelser till tillverkaren.

4.4 Det anmalda organet far dessutom besoka tillverkaren utan forvarning. |
samband med sadana besok kan det anmalda organet, om sa erfordras, utfora el-
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ler lata utfora produktprovningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar
pa riktigt satt. Det anmalda organet ska lamna tillverkaren en besoksrapport och,
om provningar har genomforts, en provningsrapport.

Skriftlig forsdkran om éverensstammelse

5.1 Pa varje matinstrument som 6verensstammer med typen enligt beskrivningen
i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning ska till-
verkaren anbringa CE-markningen, den metrologiska tillaggsmarkningen samt,
pa ansvar av det anmalda organ som avses i punkt 3.1, det senares identifika-
tionsnummer.

5.2 En forsakran om Gverensstdimmelse ska upprattas for varje modell av matin-
strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | forsakran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats. En kopia av forsakran ska levere-
ras med varje matinstrument som slapps ut pa marknaden. Detta krav kan dock
tolkas som att det snarare galler en produktserie eller ett varuparti &n enskilda in-
strument, i sddana fall dar ett stort antal instrument levereras till en och samma
anvéndare.

6. Tillverkaren ska under tio ar efter det att det sista méatinstrumentet har tillver-
kats kunna forete foljande for de nationella myndigheterna:

- Sadan dokumentation som avses i punkt 3.1 andra strecksatsen.
- Sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 3.5 andra stycket.

- Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkt 3.5 sis-
ta stycket och i punkterna 4.3 och 4.4.

7. Varje anmalt organ ska med jamna mellanrum férse den medlemsstat som ut-
sag det med en lista dver bifall eller avslag pa ansokningar om godkannande av
kvalitetssystem och ska genast underratta denna medlemsstat om aterkallade
godkénnanden av kvalitetssystem.

Auktoriserad representant

8. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 3.1, 3.5, 5.2 och 6 kan fullgéras,
for dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens auktoriserade repre-
sentant.
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MODUL E1

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
KVALITETSSAKRING AV SLUTLIG PRODUKTKONTROLL OCH
PROVNING

1. Den forsakran om Gverensstammelse som grundar sig pa kvalitetssakring av
slutlig produktkontroll och provning &r den del av ett forfarande fér beddmning
av dverensstammelse genom vilken tillverkaren fullgor de skyldigheter som f6-
reskrivs i denna bilaga och sakerstéller och forsakrar att de berérda métinstru-
menten uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Teknisk dokumentation

2. Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel
10. Med hjalp av dokumentationen ska det vara mojligt att beddma om instru-
mentet Overensstdmmer med de tillampliga kraven i denna férordning. Doku-
mentationen ska omfatta instrumentets konstruktion, tillverkning och funktions-
satt, i den man det ar av betydelse for sddan bedémning.

3. Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de natio-
nella myndigheterna under tio ar efter det att det sista instrumentet har tillver-
kats.

Tillverkning

4. Tillverkaren ska tillampa ett godként kvalitetssystem for slutlig produktkon-
troll och provning av det berérda matinstrumentet enligt punkt 5, samt vara fo-
remal for Gvervakning enligt punkt 6.

Kvalitetssystem

5.1 Tillverkaren ska hos ett anmalt organ, efter eget val, ansoka om att fa sitt
kvalitetssystem beddmt.

Ansokan ska innehalla

- alla upplysningar av betydelse for den berérda kategorin av métinstrument,
- dokumentation av kvalitetssystemet,

- den tekniska dokumentation som avses i punkt 2.

5.2 Genom kvalitetssystemet ska det sékerstéllas att instrumenten uppfyller de
tillampliga kraven i denna férordning.

Alla de faktorer, krav och bestammelser som tillverkaren har tagit hansyn till ska
finnas dokumenterade pa ett systematiskt och 6verskadligt satt i form av skriftli-
ga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
ska mojliggora en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, ma-
nualer och dokument.
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Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod beskrivning av

- kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ledningens ansvarsomraden och
befogenheter nér det galler produkternas kvalitet,

- de undersdkningar och provningar som ska utforas efter tillverkningen,

- kvalitetsdokument, sasom granskningsrapporter och provningsresultat, kalibre-
ringsresultat, redog0relser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.,

- hur 6vervakning sker av att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

5.3 Det anmélda organet ska beddma kvalitetssystemet for att avgéra om kraven
i punkt 5.2 ar uppfyllda. Det anmélda organet ska forutsatta dverensstimmelse
med dessa krav om kvalitetssystemet uppfyller motsvarande specifikationer i en
nationell standard som omsétter motsvarande harmoniserade standard, fran och
med det att hénvisningarna har offentliggjorts.

Utdver erfarenheter av kvalitetsstyrningssystem ska bedémarna besitta erfaren-

heter pa det aktuella metrologiska omradet och aktuell matinstrumentteknik och
kunskaper om de tillampliga kraven i denna forordning. | bedémningsforfaran-

det ska inga en inspektion i tillverkarens lokaler.

Tillverkaren ska underrattas om beslutet. Meddelandet ska innehélla slutsatserna
fran undersokningen samt ett motiverat beslut om bedémningen.

5.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgéra de skyldigheter som ar férenade med det
godkanda kvalitetssystemet samt att vidmakthalla det sa att det forblir andamals-
enligt och effektivt.

5.5 Tillverkaren ska underratta det anmélda organ som har godkant kvalitetssy-
stemet om alla &ndringar som planeras i systemet.

Det anmalda organet ska ta stallning till &ndringsférslagen samt avgéra om sy-
stemet med sadana andringar fortfarande uppfyller kraven i punkt 5.2 eller om
en ny bedémning &r nédvandig.

Det anmalda organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska inne-
hélla slutsatserna fran undersékningen samt ett motiverat beslut om bedémning-
en.

Overvakning pa ett anmélt organs ansvar

6.1 Syftet &r att forsékra sig om att tillverkaren fullgor de skyldigheter som &r
forenade med det godkénda kvalitetssystemet.

6.2 Tillverkaren ska for inspektion ge det anmélda organet tilltrade till lokaler
for kontroll, provning och lagring, samt férse organet med all erforderlig infor-
mation, sarskilt i fraga om

- dokumentationen av kvalitetssystemet,
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- den tekniska dokumentation som avses i punkt 2,

- kvalitetsdokumenten, sdsom granskningsrapporter och provningsresultat, kalib-
reringsresultat, redogorelser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.

6.3 Det anmalda organet ska med jamna mellanrum genomféra revisioner for att
forsdkra sig om att tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet,
samt 6verldmna revisionsberattelser till tillverkaren.

6.4 Det anmalda organet far dessutom besdka tillverkaren utan forvarning. |
samband med sadana besok kan det anmalda organet, om sa erfordras, utfora el-
ler Iata utfora produktprovningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar
pa riktigt satt. Det anmalda organet ska lamna tillverkaren en besoksrapport och,
om provningar har genomforts, en provningsrapport.

Skriftlig férsdkran om éverensstammelse

7.1 Pa varje matinstrument som uppfyller de tillampliga kraven i denna forord-
ning ska tillverkaren anbringa CE-mérkningen, den metrologiska tillaggsmark-
ningen samt, pa ansvar av det anmélda organ som avses i punkt 5.1, det senares
identifikationsnummer.

7.2 En forsdkran om 6verensstaimmelse ska uppréttas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | férsakran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.

En kopia av forsékran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare géller en produktserie
eller ett varuparti dn enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

8. Tillverkaren ska under tio ar efter det att det sista matinstrumentet har tillver-
kats kunna forete foljande for de nationella myndigheterna:

- Sadan dokumentation som avses i punkt 5.1 andra strecksatsen.
- Sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 5.5.

- Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkterna
5.5,6.3 och 6.4.

9. Varje anmélt organ ska med jamna mellanrum férse den medlemsstat som ut-
sag det med en lista Gver bifall eller avslag pa ansokningar om godkannande av
kvalitetssystem och ska genast underratta denna medlemsstat om aterkallade
godké&nnanden av kvalitetssystem.
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Auktoriserad representant

10. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 3, 5.1, 5.5, 7.2 och 8 kan fullg6-

ras, for dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens auktoriserade re-
presentant.



34

MODUL F

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED TYP SOM GRUN-
DAR SIG PA PRODUKTVERIFIKATION

1. Den forsakran om dverensstammelse med typ som grundar sig pa produktveri-
fikation &r den del av ett forfarande for beddmning av 6verensstammelse genom
vilken tillverkaren fullgor de skyldigheter som foreskrivs i denna bilaga och sé-
kerstaller och forsakrar att matinstrument, som genomgatt kontroll enligt punkt
3, dverensstdmmer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och uppfyl-
ler de tillampliga kraven i denna férordning.

Tillverkning

2. Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att sékerstalla att de till-
verkade instrumenten dverensstammer med den godkéanda typen enligt beskriv-
ningen i EG-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna forordning.

Verifikation

3. Ett anmalt organ, som tillverkaren valt, ska utfora eller lata utfora lampliga
undersoékningar och provningar for att kontrollera att instrumenten dverens-
stdimmer med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget och uppfyller de till-
lampliga kraven i denna forordning.

Undersokningarna och provningarna for att kontrollera att matinstrumenten
Overensstammer med de metrologiska kraven ska, enligt tillverkarens val, utfo-
ras antingen genom undersgkning och provning av varje enskilt instrument en-
ligt punkt 4, eller genom undersokning och provning av instrument som valts ut
pa statistisk grund enligt punkt 5.

4. Verifikation av dverensstdmmelse med de metrologiska kraven genom under-
sokning och provning av varje enskilt instrument

4.1 Alla instrument ska undersokas var for sig och lampliga provningar enligt de
dokument som avses i artikel 13, eller likvérdiga provningar, ska utforas for att
verifiera att instrumenten 6verensstammer med de tillampliga metrologiska kra-
ven. Om dokument saknas, ska det berérda anmélda organet bestdimma vilka
provningar som ska utforas.

4.2 Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om Gverensstammelse pa grundval
av de utférda undersékningarna och provningarna och ska anbringa sitt identifi-
kationsnummer pa varje godkant instrument eller lata anbringa det pa sitt ansvar.

Tillverkaren ska halla intygen om Gverensstammelse tillgangliga for kontroll av
de nationella myndigheterna under tio ar efter det att instrumentet certifierats.

5. Statistisk verifikation av dverensstimmelse med de metrologiska kraven



35

5.1 Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att enhetligheten hos var-
je tillverkat parti ska garanteras i tillverkningsprocessen och for verifikationen
forete sina instrument i form av enhetliga partier.

5.2 Ett antal provenheter ska slumpmassigt tas ut fran varje parti i enlighet med
kraven i punkt 5.3. Alla instrument i provet ska undersokas var for sig, och
provningar enligt de relevanta dokument som avses i artikel 13, eller likvérdiga
provningar, ska utforas for att faststalla om instrumenten 6verensstimmer med
de tillampliga metrologiska kraven s att det kan avgoras om partiet ska godkan-
nas eller inte. Om dokument saknas, ska det berérda anmélda organet bestdmma
vilka provningar som ska utforas.

5.3 Det statistiska forfarandet ska uppfylla foljande krav:

Den statistiska verifikationen ska grundas pa egenskaper. Provtagningssystemet
ska sékerstélla

- en kvalitetsniva som motsvarar 95 % sannolikhet for godkannande, med en fel-
kvot pa mindre &n 1 %,

- en grénskvalitet som motsvarar 5 % sannolikhet for godkannande, med en fel-
kvot pa mindre &n 7 %.

5.4 Att ett parti godké&nns innebdr att samtliga instrument i detta parti godkanns,
utom de instrument i provet som inte klarade provningarna.

Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om dverensstammelse pa grundval av
de utférda undersdkningarna och provningarna, och ska anbringa sitt identifika-
tionsnummer pa varje godkant instrument, eller lata anbringa det pa sitt ansvar.

Tillverkaren ska halla intygen om 6verensstammelse tillgangliga for kontroll av
de nationella myndigheterna under tio ar efter det att instrumentet certifierats.

5.5 Om ett parti underkanns, ska det anmélda organet vidta lampliga atgarder for
att forhindra att detta parti slapps ut pA marknaden. Om det ofta forekommer un-
derké&nda partier kan det anmalda organet tills vidare upphéra med den statistiska
verifikationen och vidta lampliga atgarder.

Skriftlig forsakran om gverensstammelse

6.1 Pa varje matinstrument som 6verensstammer med den godkénda typen och
som uppfyller de tillampliga kraven i denna forordning ska tillverkaren anbringa
CE-markningen och den metrologiska tillaggsméarkningen.

6.2 En forsdkran om 6verensstdimmelse ska uppréttas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | forsédkran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.

En kopia av forsakran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
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eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

Efter dverenskommelse med det anmélda organ som avses i punkt 3 ska tillver-
karen, pa det anmalda organets ansvar, ocksa anbringa det anmalda organets
identifikationsnummer pa matinstrumenten.

7. Tillverkaren kan, om det anmalda organet godkénner det och pa dess ansvar,
anbringa det anmalda organets identifikationsnummer pa matinstrumenten under
tillverkningsprocessen.

Auktoriserad representant

8. Tillverkarens skyldigheter, med undantag av de som anges i punkterna 2 och
5.1, kan fullgéras, for dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens
auktoriserade representant.
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MODUL F1

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
PRODUKTVERIFIKATION

1. Den forsakran om dverensstammelse som grundar sig pa produktverifikation
ar den del av ett forfarande for beddmning av 6verensstammelse genom vilken
tillverkaren fullgér de skyldigheter som foreskrivs i denna bilaga och sékerstél-
ler och forsakrar att matinstrument, som genomgatt kontroll enligt punkt 5, upp-
fyller de tillampliga kraven i denna forordning.

Teknisk dokumentation

2. Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel
10. Med hjalp av dokumentationen ska det vara mojligt att bedéma om instru-
mentet dverensstammer med de tillampliga kraven i denna férordning. Doku-
mentationen ska omfatta instrumentets konstruktion, tillverkning och funktions-
satt, i den man det ar av betydelse for sddan bedémning.

3. Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de natio-
nella myndigheterna under tio ar efter det att det sista instrumentet har tillver-
kats.

Tillverkning

4. Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att sakerstélla att de till-
verkade métinstrumenten uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Verifikation

5. Ett anmalt organ, som tillverkaren valt, ska utfora eller lata utfora lampliga
undersoékningar och provningar for att kontrollera att instrumenten dverens-
stammer med de tillampliga kraven i denna férordning.

Undersokningarna och provningarna for att kontrollera att matinstrumenten
Overensstammer med de metrologiska kraven ska, enligt tillverkarens val, utfo-
ras antingen genom undersokning och provning av varje enskilt instrument en-
ligt punkt 6, eller genom understkning och provning av instrument som valts ut
pa statistisk grund enligt punkt 7.

6. Verifikation av 6verensstammelse med de metrologiska kraven genom under-
sdkning och provning av varje enskilt instrument

6.1 Alla instrument ska undersdkas var for sig och lampliga provningar enligt de
relevanta dokument som avses i artikel 13, eller likvérdiga provningar, ska utfo-
ras for att verifiera att instrumenten dverensstdmmer med de tillampliga metro-
logiska kraven. Om dokument saknas, ska det berérda anmélda organet bestam-
ma vilka provningar som ska utforas.
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6.2 Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om 6verensstammelse pa grundval
av de utférda undersokningarna och provningarna och ska anbringa sitt identifi-
kationsnummer pa varje godkant instrument eller lata anbringa det pa sitt ansvar.

Tillverkaren ska halla intygen om 6verensstammelse tillgangliga for kontroll av
de nationella myndigheterna under tio ar efter det att instrumentet certifierats.

7. Statistisk verifikation av 6verensstammelse med de metrologiska kraven

7.1 Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att enhetligheten hos var-
je tillverkat parti ska garanteras i tillverkningsprocessen och for verifikationen
forete sina instrument i form av enhetliga partier.

7.2 Ett antal provenheter ska slumpmassigt tas ut fran varje parti i enlighet med
kraven i punkt 7.3. Alla instrument i provet ska undersokas var for sig, och
lampliga provningar enligt de dokument som namns i artikel 13, eller likvérdiga
provningar, ska utforas for att faststalla om instrumenten Gverensstimmer med
tillampliga metrologiska kraven sa att det kan avgoras om partiet ska godkannas
eller inte. Om dokument saknas, ska det berérda anmaélda organet bestdmma vil-
ka provningar som ska utforas.

7.3 Det statistiska forfarandet ska uppfylla foljande krav:

Den statistiska verifikationen ska grundas pa egenskaper. Provtagningssystemet
ska sékerstélla

- en kvalitetsniva som motsvarar 95 % sannolikhet for godkannande, med en fel-
kvot pd mindre &n 1 %,

- en granskvalitet som motsvarar 5 % sannolikhet for godkannande, med en fel-
kvot pa mindre &n 7 %.

7.4 Att ett parti godkanns innebér att samtliga instrument i detta parti godkénns,
utom de instrument i provet som inte klarade provningarna.

Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om Gverensstammelse pa grundval av
de utférda undersdkningarna och provningarna, och ska anbringa sitt identifika-
tionsnummer pa varje godkant instrument, eller lata anbringa det pa sitt ansvar.

Tillverkaren ska halla intygen om 6verensstammelse tillgangliga for kontroll av
de nationella myndigheterna under tio ar efter det att instrumentet certifierats.

7.5 Om ett parti underkanns, ska det anmélda organet vidta lampliga atgarder for
att forhindra att detta parti slapps ut pa marknaden. Om det ofta férekommer un-

derkanda partier kan det anmélda organet tills vidare upphtra med den statistiska
verifikationen och vidta lampliga atgarder.
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Skriftlig forsdkran om gverensstammelse

8.1 Pa varje matinstrument som uppfyller de tillampliga kraven i denna forord-
ning ska tillverkaren anbringa CE-mérkningen och den metrologiska tillaggs-
mérkningen.

8.2 En forsdkran om dverensstdimmelse ska uppréttas for varje modell av métin-

strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | forsédkran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.

En kopia av forsakran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

Efter Overenskommelse med det anmdlda organ som avses i punkt 5 ska tillver-
karen, pa det anmalda organets ansvar, ocksa anbringa det anmalda organets
identifikationsnummer pa matinstrumenten.

9. Tillverkaren kan, om det anmalda organet godkanner det och pa dess ansvar,
anbringa det anmalda organets identifikationsnummer pa matinstrumenten under
tillverkningsprocessen.

Auktoriserad representant

10. Tillverkarens skyldigheter, med undantag av de som anges i punkterna 4 och
7.1, kan fullgéras, for dennes réakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens
auktoriserade representant.
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MODUL G

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
VERIFIKATION AV ENSTAKA OBJEKT

1. Den forsakran om dverensstammelse som grundar sig pa verifikation av en-
staka objekt ar den del av ett forfarande for bedémning av dverensstammelse
genom vilken tillverkaren fullgor de skyldigheter som foreskrivs i denna bilaga
och sakerstéller och forsakrar att ett matinstrument, som genomgatt kontroll en-
ligt punkt 4, 6verensstammer med de tillampliga kraven i denna forordning.

Teknisk dokumentation

2. Tillverkaren ska utarbeta den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel
10 och gdra denna tillganglig for det anméalda organ som avses i punkt 4. Den
tekniska dokumentationen ska géra det mojligt att beddma om instrumentet
Overensstdmmer med de tillampliga kraven i denna férordning och ska omfatta
instrumentets konstruktion, tillverkning och funktionssatt, i den man det ar av
betydelse for sadan bedomning.

Tillverkaren ska halla den tekniska dokumentationen tillganglig for de nationella
myndigheterna under tio ar.

Tillverkning

3. Tillverkaren ska vidta alla erforderliga atgarder for att sakerstélla att de till-
verkade méatinstrumentet 6verensstammer med de tillampliga kraven i denna
férordning.

Verifikation

4. Ett anmalt organ, som tillverkaren valt, ska utfora eller lata utféra lampliga
undersokningar och provningar enligt de relevanta dokument som avses i artikel
13, eller likvardiga provningar, for att kontrollera att instrumentet uppfyller de
tillampliga kraven i denna forordning. Om dokument saknas, ska det berdrda
anmalda organet bestdmma vilka provningar som ska utforas.

Det anmalda organet ska utfarda ett intyg om dverensstammelse i fraga om de
utférda undersdkningarna och provningarna och anbringa sitt identifikations-
nummer pa det godkanda instrumentet eller lata anbringa det pa sitt ansvar.

Tillverkaren ska halla intygen om éverensstammelse tillgangliga for kontroll av
de nationella myndigheterna under tio ar efter det att instrumentet certifierats.

Skriftlig forsékran om gverensstammelse

5.1 Pa varje matinstrument som uppfyller de tillampliga kraven i denna forord-
ning ska tillverkaren anbringa CE-markningen, den metrologiska tillaggsmark-
ningen samt, pa ansvar av det anmalda organ som avses i punkt 4, det senares
identifikationsnummer.
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5.2 En forsakran om dverensstammelse ska upprattas och hallas tillganglig for
de nationella myndigheterna under tio ar efter det att instrumentet har tillverkats.
| forsékran ska anges for vilket méatinstrument den har uppréttats.

En kopia av forsékran ska levereras med matinstrumentet.
Auktoriserad representant

6. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 2 och 4.2 kan fullgoras, for dennes
rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens auktoriserade representant.
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MODUL H

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
FULLSTANDIG KVALITETSSAKRING

1. Den forsakran om dverensstammelse som grundar sig pa fullstandig kvalitets-
sékring dr den del av ett forfarande for bedémning av 6verensstdammelse genom
vilken tillverkaren fullgor de skyldigheter som foreskrivs i denna bilaga och sé-

kerstaller och forsékrar att de berérda matinstrumenten uppfyller de tillampliga

kraven i denna forordning.

Tillverkning

2. Tillverkaren ska tillampa ett godkant kvalitetssystem for konstruktion, till-
verkning, slutlig produktkontroll och provning av det berérda matinstrumentet
enligt punkt 3, samt vara féremal for 6vervakning enligt punkt 4.

Kvalitetssystem

3.1 Tillverkaren ska hos ett anmalt organ, efter eget val, ansoka om att fa sitt
kvalitetssystem bedomt.

Ansokan ska innehalla
- alla upplysningar av betydelse for den berdrda kategorin av matinstrument,
- dokumentation av kvalitetssystemet.

3.2 Genom kvalitetssystemet ska det sékerstéllas att instrumenten éverensstam-
mer med de tillampliga kraven i denna férordning.

Alla de faktorer, krav och bestammelser som tillverkaren har tagit hansyn till ska
finnas dokumenterade pa ett systematiskt och 6verskadligt satt i form av skriftli-
ga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
ska mojliggdra en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, ma-
nualer och dokument. Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod be-
skrivning av

- kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ledningens ansvarsomraden och
befogenheter nér det géller produkternas kvalitet,

- de tekniska specifikationer for konstruktionen, inklusive standarder, som ska
tillampas och, nar de relevanta dokument som avses i artikel 13 inte kommer att
tillampas fullt ut, de atgarder som ska vidtas for att sakerstalla uppfyllandet av
de grundlaggande krav i denna férordning som dr tillampliga pa matinstrumen-
ten,

- de metoder, processer och systematiska forfaranden for kontroll och verifika-
tion av konstruktionen som ska anvandas vid konstruktion av métinstrument
inom den berérda kategorin,
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- de motsvarande metoder, processer och systematiska forfaranden for tillverk-
ning, kvalitetskontroll och kvalitetssakring som darvid ska anvéndas,

- de undersdkningar och provningar som ska utféras fore, under och efter till-
verkningen, och hur ofta de ska utforas,

- kvalitetsdokumenten, sasom granskningsrapporter och provningsresultat, kalib-
reringsresultat, redogdrelser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.,

- hur 6vervakning ska ske av att erforderlig konstruktions- och produktkvalitet
uppnas och av att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

3.3 Det anmalda organet ska beddma kvalitetssystemet for att avgdra om kraven
i punkt 3.2 ar uppfyllda. Det anmélda organet ska forutsétta Gverensstimmelse
med dessa krav om kvalitetssystemet uppfyller motsvarande specifikationer i en
nationell standard som omsétter motsvarande harmoniserade standard, fran och
med det att hanvisningarna har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella
tidning.

Utover erfarenheter av kvalitetsstyrningssystem ska beddmarna besitta erfaren-

heter pa det aktuella metrologiska omradet och aktuell matinstrumentteknik och
kunskaper om de tillampliga kraven i denna forordning. | bedémningsférfaran-

det ska inga en inspektion i tillverkarens lokaler.

Tillverkaren ska underrattas om beslutet. Meddelandet ska innehélla slutsatserna
fran undersokningen samt ett motiverat beslut om bedémningen.

3.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som ar férenade med det
godkanda kvalitetssystemet samt att vidmakthalla det sa att det forblir andamals-
enligt och effektivt.

3.5 Tillverkaren ska underrétta det anmélda organ som har godkant kvalitetssy-
stemet om alla andringar som planeras i systemet.

Det anmalda organet ska ta stallning till &ndringsférslagen samt avgéra om sy-
stemet med sadana andringar fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om
en ny bedémning &r nédvandig.

Det anmélda organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska inne-
halla slutsatserna fran undersékningen samt ett motiverat beslut om bedémning-
en.

Overvakning pa ett anmélt organs ansvar

4.1 Syftet med Gvervakningen ar att forsakra sig om att tillverkaren pa ratt satt
fullgor de skyldigheter som &r férenade med det godkanda kvalitetssystemet.

4.2 Tillverkaren ska for inspektion ge det anmalda organet tilltréde till lokaler
for tillverkning, kontroll, provning och lagring, samt forse organet med all erfor-
derlig information, sérskilt i fraga om
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- dokumentationen av kvalitetssystemet,

- de dokument som forutsétts i kvalitetssystemets konstruktionsdel, sdsom resul-
tat fran analyser, berakningar, provningar etc.,

- de dokument som forutsétts i kvalitetssystemets tillverkningsdel, sasom
granskningsrapporter och provningsresultat, kalibreringsresultat, redogorelser
for den berérda personalens kvalifikationer etc.

4.3 Det anmélda organet ska med jamna mellanrum genomfora revisioner for att
forsakra sig om att tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet,
samt dverldmna revisionsberattelser till tillverkaren.

4.4 Det anmalda organet far dessutom besoka tillverkaren utan forvarning. |
samband med sadana besok kan det anmalda organet, om sa erfordras, utfora el-
ler pa sitt ansvar lata utfora produktprovningar for att kontrollera att kvalitetssy-
stemet fungerar pa riktigt satt. Det anmalda organet ska lamna tillverkaren en
besdksrapport och, om provningar har genomforts, en provningsrapport.

Skriftlig forsakran om gverensstammelse

5.1 Pa varje matinstrument som uppfyller de tillampliga kraven i denna forord-
ning ska tillverkaren anbringa CE-méarkningen, den metrologiska tillaggsmark-
ningen samt, pa ansvar av det anmalda organ som avses i punkt 3.1, det senares
identifikationsnummer.

5.2 En forsdkran om Gverensstammelse ska uppréttas for en modell av matin-
strumentet och hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar ef-
ter det att det sista instrumentet har tillverkats. | forsdkran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats.

En kopia av forsékran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sddana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

6. Tillverkaren ska under tio &r efter det att det sista méatinstrumentet har tillver-
kats kunna forete foljande for de nationella myndigheterna:

- Sadan dokumentation av kvalitetssystemet som avses i punkt 3.1 andra streck-
satsen.

- Sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 3.5.

- Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkterna
3.5,4.30ch 4.4.

7. Varje anmélt organ ska med jamna mellanrum forse den medlemsstat som ut-
sag det med en lista 6ver bifall eller avslag pa ansokningar om godkannande av
kvalitetssystem och ska genast underratta denna medlemsstat om aterkallade
godké&nnanden av kvalitetssystem.
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Auktoriserad representant

8. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 3.1, 3.5, 5.2 och 6 kan fullgéras,
for dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens representant.
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MODUL H1

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA
FULLSTANDIG KVALITETSSAKRING SAMT KONSTRUKTIONS-
KONTROLL

1. Den forsakran om Gverensstammelse som grundar sig pa fullstandig kvalitets-
sékring samt konstruktionskontroll &r den del av ett forfarande fér beddmning av
Overensstammelse genom vilken tillverkaren fullgér de skyldigheter som fore-
skrivs i denna bilaga och sakerstéller och forsakrar att de berérda méatinstrumen-
ten uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Tillverkning

2. Tillverkaren ska tillampa ett godként kvalitetssystem for konstruktion, till-
verkning, slutlig produktkontroll och provning av det berérda matinstrumentet
enligt punkt 3, samt vara foremal for 6vervakning enligt punkt 5. Att matinstru-
mentets tekniska konstruktion ar 1&mplig ska ha kontrollerats i enlighet med be-
stdmmelserna i punkt 4.

Kvalitetssystem

3.1 Tillverkaren ska hos ett anmalt organ, efter eget val, anséka om att fa sitt
kvalitetssystem bedomt.

Ansokan ska innehalla
- alla upplysningar av betydelse for den berdrda kategorin av métinstrument,
- dokumentation av kvalitetssystemet.

3.2 Genom kvalitetssystemet ska det sakerstéllas att instrumenten dverensstam-
mer med de tillampliga kraven i denna forordning.

Alla de faktorer, krav och bestdimmelser som tillverkaren har tagit hansyn till ska
finnas dokumenterade pa ett systematiskt och dverskadligt satt i form av skriftli-
ga riktlinjer, rutiner och anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
ska mojliggora en enhetlig tolkning av kvalitetssystemets program, planer, ma-
nualer och dokument. Dokumentationen ska framfor allt innehalla en fullgod be-
skrivning av

- kvalitetsmal och organisationsstruktur samt ledningens ansvarsomraden och
befogenheter nér det géller produkternas kvalitet,

- de tekniska specifikationer for konstruktionen, inklusive standarder, som ska
tillampas och, nér de relevanta dokument som avses i artikel 13 inte kommer att
tillampas fullt ut, de atgarder som ska vidtas for att sakerstalla uppfyllandet av
de grundlaggande krav i denna férordning som ar tillampliga pa matinstrumen-
ten,
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- de metoder, processer och systematiska forfaranden for kontroll och verifika-
tion av konstruktionen som ska anvéndas vid konstruktion av méatinstrument
inom den berorda kategorin,

- de motsvarande metoder, processer och systematiska forfaranden for tillverk-
ning, kvalitetskontroll och kvalitetssakring som dérvid ska anvandas,

- de undersdkningar och provningar som ska utforas fore, under och efter till-
verkningen, och hur ofta de ska utfdras,

- kvalitetsdokumenten, sdsom granskningsrapporter och provningsresultat, kalib-
reringsresultat, redogorelser for den berdrda personalens kvalifikationer etc.,

- hur 6vervakning ska ske av att erforderlig konstruktions- och produktkvalitet
uppnas och av att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

3.3 Det anmélda organet ska beddma kvalitetssystemet for att avgdra om kraven
i punkt 3.2 ar uppfyllda. Det anmélda organet ska forutsétta Gverensstimmelse
med dessa krav om kvalitetssystemet uppfyller de aktuella specifikationerna i en
nationell standard som omsétter motsvarande harmoniserade standard, fran och
med det att hanvisningarna har offentliggjorts i Europeiska unionens tidning.

Utover erfarenheter av kvalitetsstyrningssystem ska bedémarna besitta erfaren-

heter pa det aktuella metrologiska omradet och aktuell méatinstrumentteknik och
kunskaper om de tillampliga kraven i denna forordning. | bedémningsférfaran-

det ska inga en inspektion i tillverkarens lokaler.

Tillverkaren ska underrattas om beslutet. Meddelandet ska innehélla slutsatserna
fran undersokningen samt ett motiverat beslut om bedémningen.

3.4 Tillverkaren ska ata sig att fullgora de skyldigheter som &r forenade med det
godkanda kvalitetssystemet samt att vidmakthalla det sa att det forblir andamals-
enligt och effektivt.

3.5 Tillverkaren ska underratta det anmélda organ som har godkant kvalitetssy-
stemet om alla &ndringar som planeras i systemet.

Det anmalda organet ska ta stallning till &ndringsforslagen samt avgéra om sy-
stemet med sadana andringar fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om
en ny bedémning ar nédvéndig.

Det anmalda organet ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska inne-
halla slutsatserna fran undersékningen samt ett motiverat beslut om bedémning-
en.

3.6 Varje anmalt organ ska med jamna mellanrum férse den medlemsstat som
utsag det med en lista 6ver bifall eller avslag pa ansékningar om godkannande
av kvalitetssystem och ska genast underrétta denna medlemsstat om aterkallade
godk&nnanden av kvalitetssystem.
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Konstruktionskontroll

4.1 Tillverkaren ska hos det anmalda organ som avses i punkt 3.1 anséka om
granskning av konstruktionen.

4.2 Ansokan ska gora det mojligt att forsta matinstrumentets konstruktion, till-
verkning och funktionssatt, samt att beddma om det dverensstdimmer med de till-
lampliga kraven i denna forordning. Ansokan ska innehalla féljande:

- Tillverkarens namn och adress.

- En skriftlig forsakran om att samma ansokan inte har ingetts till nagot annat
anmalt organ.

- Den tekniska dokumentation som beskrivs i artikel 10. Med hjalp av dokumen-
tationen ska det vara mgjligt att bedéma om matinstrumentet fverensstammer
med de tillampliga kraven i denna férordning. Dokumentationen ska omfatta in-
strumentets konstruktion och funktion, i den man det ar av betydelse for en sa-
dan beddmning.

- Det underlag som visar den tekniska konstruktionens lamplighet. | detta under-
lag ska omnamnas alla dokument som tillampats, sarskilt i de fall da de standar-
der och dokument som avses i artikel 13 inte har tillampats fullt ut, och vidare
ska det, nar sa erfordras, innehalla resultaten av provningar som genomforts i
tillverkarens laboratorium eller i nagot annat provningslaboratorium for dennes
rakning och pa dennes ansvar.

4.3 Det anmélda organet ska prova ansdkan och, om konstruktionen uppfyller de
bestammelser i denna forordning som ér tillampliga pa matinstrumentet, utfarda
ett EG-intyg om konstruktionskontroll till tillverkaren. Intyget ska innehalla till-
verkarens namn och adress, granskningsresultat, eventuella giltighetsvillkor och
uppgifter som kravs for att identifiera det godkanda métinstrumentet.

4.3.1 Alla relevanta delar av den tekniska dokumentationen ska bifogas intyget.

4.3.2 Intyget eller bilagorna till detta ska innehalla all nédvandig information for
beddmning av 6verensstdmmelse och kontroll av instrument i bruk. Det ska moj-
liggdra beddomning av tillverkade instruments éverensstimmelse med den under-
sOkta konstruktionen vad avser reproducerbarhet av metrologisk prestanda, néar
de &r korrekt installda med hjélp av Iampliga medel, inklusive

- instrumentkonstruktionens metrologiska egenskaper,

- atgarder som kravs for att garantera instrumentens tillforlitlighet (forsegling,
information om programvara, osv.),

- information om andra aspekter som ar nédvandiga for en identifiering av in-
strumentet och for att kontrollera att det uppvisar yttre konstruktionséverens-
stdimmelse,
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- vid behov all specifik information som krévs for att verifiera de tillverkade in-
strumentens egenskaper,

- nar det géller underenheter, all nédvandig information for att sakerstalla dver-
ensstammelsen med andra underenheter eller métinstrument.

4.3.3 Det anmalda organet ska utarbeta en bedémningsrapport om detta och halla
den tillganglig for den medlemsstat som utsag organet. Utan att det paverkar be-
stammelserna i artikel 12.8 far det anmalda organet endast med tillverkarens
samtycke offentliggora hela eller delar av innehallet i denna rapport.

Intyget ska ha en giltighetstid pa tio ar fran datum for utfardandet och kan for-
langas med tio ar i taget.

Avslag pa en tillverkares ansékan om intyg om konstruktionskontroll ska utfor-
ligt motiveras av det anmalda organet.

4.4 Tillverkaren ska underratta det anmélda organ som har utfardat EG-intyget
om konstruktionskontroll om alla genomgripande andringar av den godkénda
konstruktionen. Andringar av en godkand konstruktion maste ges kompletteran-
de godkannande av det anmélda organ som utfardat EG-intyget om konstruk-
tionskontroll, om de kan paverka 6verensstimmelsen med de grundlaggande
kraven i denna forordning, intygets giltighetsvillkor eller de anvandningsvillkor
som foreskrivs for matinstrumentet. Detta kompletterande godkannande ska ut-
fardas i form av ett tillagg till det ursprungliga EG-intyget om konstruktionskon-
troll.

4.5 Varje anmalt organ ska med jamna mellanrum forse den medlemsstat som
utsag det med

- utfardade EG-intyg om konstruktionskontroll och bilagor till dessa,
- tillagg och andringar som ror redan utfardade intyg.

Varje anmalt organ ska genast underratta den medlemsstat som utsett det om
aterkallade EG-intyg om konstruktionskontroll.

4.6 Tillverkaren eller dennes auktoriserade representant ska bevara en kopia av
EG-intyget om konstruktionskontroll samt bilagor och tillagg till detta, tillsam-
mans med den tekniska dokumentationen, under tio ar efter det att det sista mat-
instrumentet har tillverkats.

Nér varken tillverkaren eller dennes auktoriserade representant ar etablerad inom
gemenskapen ska ansvaret for att tillhandahalla den tekniska dokumentationen
vila pa den person som utsetts av tillverkaren.

Overvakning péa ett anmalt organs ansvar

5.1 Syftet med Gvervakningen ar att forsakra sig om att tillverkaren pa ratt satt
fullgdr de skyldigheter som &r forenade med det godkénda kvalitetssystemet.
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5.2 Tillverkaren ska for inspektion ge det anmalda organet tilltréde till lokaler
for konstruktion, tillverkning, kontroll, provning och lagring, samt forse organet
med all erforderlig information, sarskilt i fraga om

- dokumentationen av kvalitetssystemet,

- de dokument som forutsatts i kvalitetssystemets konstruktionsdel, sdsom resul-
tat fran analyser, berakningar, provningar etc.,

- de dokument som forutsétts i kvalitetssystemets tillverkningsdel, sasom
granskningsrapporter och provningsresultat, kalibreringsresultat, redogorelser
for den bertrda personalens kvalifikationer etc.

5.3 Det anmalda organet ska med jamna mellanrum genomfora revisioner for att
forsakra sig om att tillverkaren vidmakthaller och tillampar kvalitetssystemet,
samt 6verld&mna revisionsberéttelser till tillverkaren.

5.4 Det anmalda organet far dessutom besoka tillverkaren utan forvarning. |
samband med sadana besok kan det anmalda organet, om sa erfordras, utfora el-
ler pa sitt ansvar lata utfora produktprovningar for att kontrollera att kvalitetssy-
stemet fungerar pa riktigt satt. Det anmalda organet ska lamna tillverkaren en
bestksrapport och, om provningar har genomforts, en provningsrapport.

Skriftlig forsdkran om éverensstammelse

6.1 Pa varje matinstrument som uppfyller de tillampliga kraven i denna forord-
ning ska tillverkaren anbringa "CE"-méarkningen, den metrologiska tillaggs-
markningen samt, pa ansvar av det anmélda organ som avses i punkt 3.1, det se-
nares identifikationsnummer.

6.2 En forsdkran om 6verensstdimmelse ska uppréttas for varje modell av métin-
strumentet och ska hallas tillganglig for de nationella myndigheterna under tio ar
efter det att det sista instrumentet har tillverkats. | forsédkran ska anges for vilken
modell av matinstrumentet den har upprattats samt numret pa intyget om kon-
struktionskontroll.

En kopia av forsékran ska levereras med varje matinstrument som slapps ut pa
marknaden. Detta krav kan dock tolkas som att det snarare galler en produktserie
eller ett varuparti an enskilda instrument i sadana fall dar ett stort antal instru-
ment levereras till en och samma anvéndare.

7. Tillverkaren ska under tio &r efter det att det sista méatinstrumentet har tillver-
kats kunna forete foljande for de nationella myndigheterna:

- Sadan dokumentation som avses i punkt 3.1 andra strecksatsen.
- Sadana godkannanden av andringar som avses i punkt 3.5.

- Sadana beslut och rapporter fran det anmalda organet som avses i punkterna
3.5,5.3 0ch 5.4.
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Auktoriserad representant

8. Tillverkarens skyldigheter enligt punkterna 3.1, 3.5, 6.2 och 7 kan fullgéras,
for dennes rakning och pa dennes ansvar, av tillverkarens representant.
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Bilaga 3

Underbilaga MI1-001
VATTENMATARE

De speciella kraven och de angivna forfarandena for bedémning av 6verens-
stdimmelse i den har delen, galler for vattenmatare som ar avsedda for métning
av volymer av rent kall- eller varmvatten som anvands i bostéder, butiks- och
kontorslokaler samt i lokaler for latt industri.

DEFINITIONER
Vattenmatare

Matinstrument utformat for att mata, registrera och visa volymen av det vatten
som passerar genom matgivaren (beréknat vid matningsforhallandena).

Minsta flode (Q.)
Lagsta flode vid vilket vattenmataren inte dverskrider storsta tillatna fel.
Gréansflode (Q)

Flodesvarde som ligger mellan det permanenta flédet och minsta flodet och som
bildar gransen mellan tva flodesomraden - "6vre omradet" och "undre omradet".
For vardera omradet finns ett eget storsta tillatna fel faststallt.

Permanent flode (Q3)

Storsta flode vid vilket vattenmataren fungerar tillfredsstallande under normala
driftsforhallanden, dvs. vid stationart eller intermittent flode.

Overlastflode (Qq)

Storsta flode vid vilket mataren fungerar tillfredsstéllande under kort tid utan att
ta skada.

SPECIELLA KRAV

Nominella driftféorhallanden

Tillverkaren ska ange nominella driftférhallanden for matinstrumentet, sérskilt
1. Vattnets flodesomrade

Flodesomradets véarden ska vara sadana att foljande villkor &r uppfylida:
Q3/Q;>10
Q2/Q1=1,6
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Q4/Q3=1,25

Under en tid av 5 ar efter det att denna forordning har tratt i kraft far kvoten
Q2/Q1varal,5, 2,5, 4 eller 6,3.

2. Vattnets temperaturomraden.

Temperaturomradets varden ska uppfylla nagot av féljande villkor:
Fran 0,1 °C till minst 30 °C.

Fran 30 °C till minst 90 °C.

Mataren kan vara konstruerad for att fungera inom bada omradena.

3. Omrade for vattnets relativa tryck. Detta omfattar varden fran och med 0,3 bar
till minst 10 bar vid fléde Qs.

4. Kraftforsorjning: nominell vaxelspanning och/eller granser for likstromsfor-
sorjning.

Storsta tillatna fel

5. Storsta tillatna visningsfel, positivt eller negativt, fran sann volym vid floden
fran och med gransflodet (Qy) och upp till 6verlastflodet (Qy) ar

2 % for vatten med en temperatur av < 30 °C,
3 % for vatten med en temperatur av > 30 °C.

6. Storsta tillatna visningsfel, positivt eller negativt, fran sann volym, vid fléden
storre &n minsta flodet (Q,) och mindre an gransflodet (Q,), ar 5 % for vatten vid
alla temperaturer.

6a. Mataren far inte utnyttja det storsta tillatna felet eller systematiskt gynna na-
gon part.

Tillaten paverkan av storningar
7.1 Elektromagnetisk talighet
7.1.1 Paverkan av elektromagnetiska stérningar pa vattenmataren ska vara sadan

- att férdndringen i métresultatet inte 6verskrider det kritiska avvikelsevérdet en-
ligt 8.1.4, eller

- det presenterade matresultatet ar sadant att det inte gar att tolka som ett giltigt
resultat. Ett exempel & en momentan variation som inte kan tolkas, registreras
eller Overforas som ett matresultat.

7.1.2 Efter att ha varit utsatt for en elektromagnetisk stérning ska vattenmataren
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- aterga till att fungera inom granserna for storsta tillatna fel,

- ha alla méatfunktioner intakta, samt

- medge framhamtning av alla matdata som forelag omedelbart fore storningen.
7.1.3 Det kritiska avvikelsevardet &r det minsta av foljande tva varden:

- Den volym som motsvarar halften av det storsta tillatna felets storlek i den
uppmatta volymens dvre omrade.

- Den volym som motsvarar det storsta tillatna felet fér den volym som motsva-
ras av flodet Qs under en minut.

7.2 Hallbarhet

Sedan ett Iampligt prov genomforts, varvid hansyn tagits till den tid som tillver-
karen beraknat, ska foljande kriterier uppfyllas:

7.2.1 Variationen i matresultatet efter hallbarhetsprovningen far, i forhallande
till det initiala métresultatet, inte dverskrida foljande varden:

- 3 % av den uppmatta volymen mellan Q; (medréknat) och Q, (icke medréknat).
- 1,5 % av den uppmatta volymen mellan Q, (medréknat) och Q, (medraknat).

7.2.2 Maétfelet for den volym som uppmiits efter hallbarhetsprovningen far inte
Overskrida foljande vérden:

- + 6 % av den uppmatta volymen mellan Q; (medréknat) och Q. (icke medrék-
nat).

-+ 2,5 % av den uppmatta volymen mellan Q, (medraknat och Q, (medraknat)
for vattenmatare avsedda for vattentemperaturer i omradet 0,1-30 °C.

- + 3,5 % av den uppmétta volymen mellan Q, (medrdknat)och Q4 (medréknat)
for vattenmatare avsedda for vattentemperaturer i omradet 30-90 °C.

Lamplighet

8.1 Mataren ska kunna installeras i valfritt Iage utan att det paverkar funktionen,
savida inget annat ar tydligt angivet.

8.2 Tillverkaren ska specificera om métaren &r konstruerad for att méta reverse-
rat flode. Om sa ar fallet ska den reverserade flodesvolymen antingen subtrahe-
ras fran den sammanlagt genomstrommade volymen (oavsett flodesriktning) el-
ler registreras separat. Samma storsta tillatna fel ska gélla for bada flodesrikt-
ningarna.

Vattenmétare som inte ar konstruerade fér matning av reverserat fléde ska an-
tingen forhindra reverserat flode eller klara ett tillfalligt reverserat fléde utan att
skadas och utan att de metrologiska egenskaperna férandras.
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Mattenheter
9. Uppmatt volym ska visas i kubikmeter.
Ibruktagande

10. Vattentjanstverket eller den installationsfirma som installerar métaren fast-
stéaller kraven enligt 1-3 ovan, sa att mataren ar lamplig for exakt matning av den
forbrukning som férutses eller som kan forutses.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av dverensstdmmelse som tillverkaren kan valja
mellan &ar

B + Feller B + D eller H1.
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Underbilaga MI1-002
GASMATARE OCH VOLYMOMVANDLARE

De speciella kraven och angivna forfaranden for bedémning av 6verensstam-
melse i den har delen, géller fér gasmatare och volymomvandlare avsedda att
anvandas i bostader, butiks- och kontorslokaler samt i lokaler for latt industri.

DEFINITIONER
Gasmatare

Matinstrument utformat for att mata, registrera och visa den brénslegasméngd
(volym eller massa) som passerat genom maétaren.

Gasvolymomvandlare

Anordning som ar kopplad till en gasmatare och som automatiskt raknar om den
uppmatta mangden vid radande matbetingelser till motsvarande mangd vid nor-
malférhallanden.

Minsta fléde (Qmin)

Lagsta flode vid vilket gasmataren inte 6verskrider gransen for storsta tillatna
fel.

Storsta flode (Qmax)

Hogsta flode vid vilket gasmataren inte 6verskrider gransen for storsta tillatna
fel.

Gréansflode (Qy)

Flodesvarde som ligger mellan det storsta och minsta flodet och som bildar
gransen mellan tva flodesomraden - "6vre omradet" och "undre omradet". For
vardera omradet finns ett eget storsta tillatet fel faststallt.

Overlastflode (Qy)

Storsta flode vid vilket mataren fungerar under en kort tidsperiod utan att ta ska-
da.

Normalférhallanden

De specificerade forhallanden som den uppmitta flodesmangden réaknas om till.

DEL | - SPECIELLA KRAV - GASMATARE

1. Nominella driftsforhallanden
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Tillverkaren ska specificera de nominella driftsforhallandena for gasmataren
med beaktande av foljande:

1.1 Gasens flodesomrade ska uppfylla minst féljande villkor:

KIaSS Qmax/Qmin Qmax/Qt Qr/QmaX
1,5 >150 >10 1,2
1,0 >20 >5 1,2

1.2 Gasens temperaturomrade, med ett minsta omrade av 40 °C.
1.3 Forhallanden som hanfor sig till branslegasen

Instrumentet ska konstrueras for det utbud av olika gassorter och de distribu-
tionstryck som rader i destinationslandet. Sarskilt ska tillverkaren ange

- gasfamilj eller gasgrupp,
- stOrsta arbetstryck.
1.4 Ett minsta temperaturomrade av 50 °C for den klimatméassiga miljon.

1.5 Nominell véxelspanning och/eller begransningar i fraga om likstromsforsor;j-
ning.

2. Stdrsta tillatna fel

2.1 Gasmatare som visar volymen eller massa vid matningsforhallandena

Tabell 1
Klass 15 1,0
Qmin < Q < Q¢ 3% 2%
Q1< Q < Qmax 1,5 % 1%

Gasmataren far inte utnyttja de storsta tillatna felen eller systematiskt gynna na-
gon part.

2.2 For en gasmatare med temperaturomvandlare som endast visar den omvand-
lade volymen, ska matarens storsta tillatna fel 6kas med 0,5 % inom ett omrade
av 30 °C, symmetriskt placerat runt den temperatur som tillverkaren specificerat
och som ligger mellan 15 °C och

25 °C. Utanfor detta omrade tillats en extra 6kning av felet med 0,5 % inom var-
je intervall om 10 °C.

3. Tillaten paverkan av stérningar
3.1 Elektromagnetisk talighet

3.1.1 Paverkan av elektromagnetiska storningar pa gasmataren eller volymom-
vandlaren ska vara sadan att
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- fordndringen i méatresultatet inte ar storre an det kritiska avvikelsevardet enligt
3.1.3, eller

- det presenterade matresultatet ar sadant att det inte gar att tolka som ett giltigt
resultat. Ett exempel & en momentan variation som inte kan tolkas, registreras
eller 6verféras som ett matresultat.

3.1.2 Efter att ha varit utsatt for en elektromagnetisk stérning ska gasmataren

- aterga till att fungera inom gréanserna for storsta tillatna fel,

- ha alla méatfunktioner intakta, samt

- medge framhamtning av alla matdata som forelag omedelbart fore storningen.
3.1.3 Det kritiska avvikelsevardet dr det minsta av foljande tva varden:

- Den volym som motsvarar halften av det storsta tillatna felets storlek i den
uppmatta volymens dvre omrade.

- Den volym som motsvarar det storsta tillatna felet fér den volym som motsva-
ras av maxflodet under en minut.

3.2 Effekten av stérningar i uppstréms- nedstromsfloden

Under de installationsforhallanden som tillverkaren angett ska inte effekten av
flodesstorningar éverstiga en tredjedel av storsta tillatna fel.

4. Hallbarhet

Sedan ett lampligt prov genomforts, varvid hansyn tagits till den tid som tillver-
karen beréknat, ska foljande kriterier uppfyllas:

4.1 Matare som hor till klass 1,5

4.1.1 Variationen i méatresultatet efter hallbarhetsprovningen far i forhallande till
det initiala matresultatet for flodesvarden i omradet Qt-Qmax inte avvika fran
métresultatet med mer an 2 %.

4.1.2 Visningsfelet efter hallbarhetsprovningen maste ligga inom det dubbla
storsta tillatna felet i avsnitt 2.

4.2 Matare som hor till klass 1,0

4.2.1 Variationen i méatresultatet efter hallbarhetsprovningen far i forhallande till
det initiala matresultatet inte avvika med mer an en tredjedel fran det storsta till-
latna felet i avsnitt 2.

4.2.2 Visningsfelet efter hallbarhetsprovningen far inte 6verstiga gransen for det
storsta tillatna felet i avsnitt 2.
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5. Lamplighet

5.1 Gasmatare med kraftforsorjning fran elnatet (véxel- eller likstrom) ska vara
utrustade med reservkraft eller andra hjalpmedel sa att alla matfunktioner beva-
ras intakta under ett fel pa huvudkraftkallan.

5.2 En kraftkalla som &r speciellt avdelad for en gasmétare ska ha en livslangd
av minst fem ar. Nar 90 % av livslangden forflutit ska en lamplig form av var-
ning visas.

5.3 Anordningar som aterger matresultat ska ha tillrackligt antal sifferpositioner
sa att den gasmangd som passerar under 8000 timmar vid Qe inte gor att siff-
rorna aterstalls till sitt utgangsvarde.

5.4 Gasmataren ska kunna installeras sa att den i varje lage fungerar som tillver-
karen uppgett i sin bruksanvisning.

5.5 Gasmaétaren ska ha en provningsenhet som gér det mojligt att utféra prov-
ningar under rimlig tid.

5.6 Gasmataren ska respektera det storsta tillatna felet i varje flodesriktning eller
endast i en flodesriktning som ar tydligt markerat.

6. Mattenheter
Uppmatt méangd ska visas i kubikmeter eller i kilogram.
DEL Il - SPECIELLA KRAV - VOLYMOMVANDLARE

En volymomvandlare utgér en underenhet enligt 6 § 1 mom. 3 punkten i lagen
om maétinstrument.

For en volymomvandlare galler de vasentliga kraven pa gasmatare, i tillampliga
delar. Dessutom galler féljande krav:

7. Normalforhallanden for omvandlade mangder
Tillverkaren ska specificera normalférhallandena for omvandlade mangder.
8. Storsta tillatna fel

- 0,5 % i en lufttemperatur pa 20 °C + 3 °C, luftfuktighet pa 60 % * 15 %, nomi-
nella vérden for kraftforsorjningen.

- 0,7 % for temperaturomvandlare vid nominella driftsférhallanden.

- 1 % for andra typer av omvandlare vid nominella driftsférhallanden.
Observera:

Gasmaétarens fel beaktas ej.

Volymomvandlaren far inte utnyttja de storsta tillatna felen eller systematiskt
gynna nagon part.
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9. Lamplighet

9.1 En elektronisk gasvolymomvandlare ska kunna observera nar den ligger
utanfor de arbetsomraden (ett eller flera) som tillverkaren angivit i fraga om pa-
rametrar som ar av betydelse for matnoggrannheten. | sadant fall ska omvandla-
ren sluta integrera den omvandlade mangden. Omvandlaren far delsummera den
omvandlade mangden for den tid den legat utanfor sina arbetsomraden (ett eller
flera).

9.2 En elektronisk omvandlare ska kunna visa alla uppgifter som ar relevanta for
métningen utan extra utrustning.

DEL Il - IBRUKTAGANDE OCH BEDOMNING AV OVERENSSTAM-
MELSE

Ibruktagande

10. a) | bostader gdrs matningarna med matare av klass 1,5 eller med matare av
klass 1,0 med en Quax/Qmin-kvot lika med eller stérre an 150.

b) I butiks- och kontorslokaler och/eller lokaler for lattindustri ska matningarna
g6ras med matare av klass 1,5.

¢) Nér det géller kraven enligt punkt 1.2 och 1.3 faststalls egenskaperna av gas-
distributdren eller den gasinstallationsfirma som ansvarar for installationen av
mataren, sa att mataren ar lamplig for exakt matning av den forbrukning som
forutses eller som kan forutses.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av dverensstammelse som avses i artikel 9 och
som tillverkaren kan valja mellan ar

B + Feller B + D eller H1.
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Underbilaga MI1-003
ELENERGIMATARE

De speciella kraven och angivna forfaranden for bedémning av 6verensstam-
melse i den hdr delen géller for elenergimétare avsedda att anvandas i bostéder,
butiks- och kontorslokaler samt latta industrier.

Observera:

Elenergimétare kan anvandas i kombination med externa méttransformatorer be-
roende pa vilken matteknik som tillampas. Denna bilaga omfattar dock endast
elenergimétare och inte méattransformatorer.

DEFINITIONER

En aktiv elenergimatare &r en anordning som mater den aktiva elektriska energi
som forbrukas i en krets.

I= Den elektriska strém som passerar genom maétaren.

I,.= Den specificerade referensstrém for vilken den transformatorstyrda métaren
ar konstruerad.

Is= Det minsta angivna varde pa | vid vilket méataren registrerar aktiv elenergi
vid effektfaktor ett (flerfasiga métare med symmetrisk belastning).

Imin=Varde pa | dver vilket felet ligger inom gransen for storsta tillatna fel (fler-
fasmétare med symmetrisk belastning).

l,= Vardet pa | over vilket felet ligger inom gransen for minsta tillatna fel som
motsvarar matarens klassbeteckning.

Imax= Det storsta vérde pa | for vilket felet ligger inom gransen for storsta tillatna
fel.

U= Den elektriska spdnning som tillfors mataren.

U,= Den specificerade referensspédnningen.

f= Den spanningsfrekvens som tillfors méataren.

f.= Den specificerade referensfrekvensen.

PF= Effektfaktor = cos ¢ = cosinus for fasskillnaden ¢ mellan I och U.
SPECIELLA KRAV

1. Noggrannhet

Tillverkaren ska specificera matarens klassbeteckning. Klassbeteckningarna ar
klass A, klass B och klass C.
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2. Nominella driftsforhallanden

Tillverkaren ska specificera matarens nominella driftsforhallanden, sarskilt

de varden f,, Uy, In, lst, Imin, ler OCh 1oy SOm géller for mataren. For de aktuella

specificerade vérdena ska mataren uppfylla villkoren i tabell 1.

| Klass A | Klass B | Klass C
For direktanslutna méatare
Ist <0,05- Iy <0,04 - Iy <0,04 - ly
I min <05 Iy <05 Iy <0,3: Iy
Imax >50 - Iy >50 - ly >50 - Iy
For transformatorstyrda matare
Ist <0,06 - Iy <0,04 - Iy <0,02 - Iy
I min <04 - ly <0,2 " Iy <0,2- Iy
In =20 Iy =20 Iy =20 Iy
Imax >12-1y, >1,2- 1, >12-1,

*) For klass B elektromekaniska métare ska Inin<0,4 - I gélla.

De spannings-, frekvens- och effektfaktorsomraden inom vilka mataren ska upp-
fylla de storsta tillatna felkrav som anges i tabell 2. Dessa omraden ska kanna
igen de typiska egenskaperna for den elektricitet som levereras genom offentliga
distributionssystem.

Spannings- och frekvensomradena ska vara minst

09U, <U<11U,
0,98 f, <f<1,02-f,.

Effektfaktorsomradet ska stracka sig minst fran cose = 0,5 vid induktiv last till
cose = 0,8 vid kapacitiv last.

3. Storsta tillatna fel

Effekten av de olika matstorheterna och influensstorheterna (a, b, ¢ ...) bedéms
separat, varvid alla andra métstorheter och influensstorheter behalls relativt kon-
stanta vid sina referensvarden. Matfelet, som inte far Gverstiga det storsta tillatna
fel som anges i tabell 2, berdknas som

e ————
matfel = — v b = .,

Né&r métaren dr i drift under véxlande belastningsstrom ska det procentuella anta-
let fel inte 6verskrida de granser som anges i tabell 2.
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Tabell 2

Storsta tillatna fel i procent vid nominella driftsforhallanden och faststéllda
belastningsnivaer och driftstemperatur

Driftstemperatur-|Driftstemperatur-|Driftstemperatur-|Driftstemperatur-
omrade omrade omrade omrade
-10°C .. +5°C o |-40°C...-25°C
+5°C ... +30 °C eller e eller
+30 E:C...+40 +40 °C . 455 °C +55 EC...+70
Matarklass) A | B| C|A[ B | C|A]| B | C |[A]| B | C
Enfasmatare, flerfasmatare med symmetrisk belastning
o=l as 2| 1|5 |25[13]|7|35|17 (9] 4 | 2
tr
w=l= sl 2 o7 las|25] 1 |7|35[13 9] 4 |15
max
Flerfasmétare med en fas belastad
ItrSIS
i S€ | 4 los )l 1| 5|3 |13|7| 4 |17|9]4a5]| 2
undantaget
nedan

For elektromekaniska flerfasmatare ar stromomradet for enfaslasten begréansat
till Sly < 1 < Iax.

Nar mataren &r i drift inom olika temperaturomraden, ska de relevanta véardena
for storsta tillatna fel vara tillampliga.

Mataren far inte utnyttja de storsta tillatna felen eller systematiskt gynna nagon

part.

4. Tilladten paverkan av stérningar
4.1 Allmént

Eftersom elenergimatare ar direkt anslutna till kraftférsérjningen och eftersom
natstrommen ocksa ar en av matstorheterna, anvands en sarskild elektromagne-
tisk miljo for elmatare.
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Mataren ska 6verensstdamma med den elektromagnetiska miljoklassen E2 och de

kompletterande kraven i punkterna 4.2 och 4.3.

Den elektromagnetiska miljon och tillaten paverkan avspeglar att det férekom-
mer langvariga storningar som inte far paverka noggrannheten utanfor de kritis-
ka avvikelsevarden samt tillfalliga stérningar som kan orsaka att funktionen eller
prestandan tillfalligt forsamras eller forloras, men fran vilka méataren ska ater-
stallas och far inte paverka noggrannheten utanfor de kritiska avvikelsevardena.

Nar det finns en forutsebar stor risk pa grund av aska eller dar luftledningar do-

minerar ska matarens metrologiska egenskaper skyddas.

4.2 Paverkan av langvarig stérning
Tabell 3

Kritiska avvikelsevarden for langvariga storningar

Stérning Procentuell andel av kritiska av-
vikelsevarden for métare av
klass
A B C
Motriktad fasfoljd 15 1,5 0,3
Spéanningsosymmetri (galler endast flerfasmatare) 4 2 1
Overtonsinnehall i stromkretsen*) 1 0,8 0,5
Likstrom och dvertoner i stromkretsen *) 6 3 1,5
Snabba transientskurar 6 4 2
Magnetfélt, elektromagnetiskt falt med hog fre- 3 2 1

kvens (utstralad radiofrekvens), ledningsbundna
storningar inforda genom radiofrekvensfalt samt
skydd mot oscillerande vagor

*) Nar det galler elektromekaniska elmatare har inga kritiska avvikelsevérden fast-

stéllts for dvertonsinnehall i stromkretsen och for likstréom och dvertoner i stromkret-

sen.

4.3 Tillaten paverkan av kortvariga elektromagnetiska fenomen

4.3.1 Paverkan av en elektromagnetisk storning i en elenergimatare ska vara sa-

dan att under och omedelbart efter en stérning

- ingen utgangsanslutning som anvants for prov av matarens tillforlitlighet fram-
kallar pulser eller signaler som motsvarar en energi som overstiger det kritiska

avvikelsevardet,

och mataren ska i rimlig tid efter storningen

- aterga till att fungera inom det storsta tillatna fellomradet,
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- ha alla méatfunktioner intakta,

- medge framhamtning av alla matdata som forelag fore stérningen och inte visa
pa nagon avvikelse i den registrerade energin som Gverstiger det kritiska avvi-
kelsevérdet.

Det kritiska avvikelsevardet i kilowattimmar (kWh) &r m U lnax 10°

(dar m &r antalet matelement i mataren, U, uttryckt i volt och Iy, i ampere).
4.3.2 For overstrom ar det kritiska avvikelsevardet 1,5 %.

5. Lamplighet

5.1 Under den nominella driftsspanningen far matarens fel inte dverstiga + 10 %.

5.2 Displayen for total energi ska ha tillrackligt antal sifferpositioner for att sa-
kerstélla att den inte atergar till sitt initialvarde nar méataren ar i drift under 4000
timmar med full belastning (I = Iy, U = U, och PF = 1) och att det inte gar att
nollstalla den vid anvandning.

5.3 Vid elbortfall i kretsen ska den summerade méngden uppmatt elektrisk ener-
gi kunna avlasas under en period av minst fyra manader.

5.4 Tomgang

Né&r spanningen appliceras utan strom i stromkretsen (stromkretsen ska vara op-
pen krets) ska méataren inte registrera energi vid spanningar mellan 0,8- U, och
1,1 U,.

5.5 Start

Maétaren ska starta och fortsatta att registrera med U,, PF = 1 (flerfasmatare med
symmetrisk belastning) och en strém motsvarande .

6. Mattenheter

Den uppmatta elektriska energin ska visas i kilowattimmar eller i megawattim-
mar.

7. Ibruktagande

a) Inomhus i bostéder gérs matningar gors matningarna med métare av klass A,
B eller C. | bostader kan en 3-fasenergimétning eller métning av elenergi utom-
hus goéras med matare av klass B eller C.

b) I butiks- och kontorslokaler och/eller lokaler for latt industri, kan inomhus go-
ras matningar med matare av klass B eller C. Utomhus gors energimdatningarna
med maétare av klass C.

c) Distributorer eller den installationsfirma som installerar méataren faststaller
stromomradet, sa att mataren ar lamplig for exakt matning av den forbrukning
som forutses eller som kan forutses.
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BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for beddmning av 6verensstdmmelse som tillverkaren kan vélja
mellan &r

B + Feller B + D eller H1.
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Underbilaga MI1-004
VARMEENERGIMATARE

De speciella kraven och de angivna forfarandena for bedémning av 6verens-
stdimmelse i den har delen géller for de varmeenergiméatare som ar avsedda att
anvandas i bostader, butiks- och kontorslokaler samt i lokaler for latt industri.

DEFINITIONER

En varmeenergimatare &r ett instrument som &r utformat fér matning av varme-
energi, som i en varmevaxlarkrets avges av en vatska som kallas varmebéarande
medium.

En vérmeenergimatare &r antingen ett komplett instrument eller ett kombinerat
instrument bestdende av underenheter som avses i 6 § 3 punkten i lagen om mét-
instrument, sdsom flodessensor, temperatursensorpar och raknare eller en kom-
bination av dessa.

0= Det varmebarande mediets temperatur.

0i,= Vérdet pa 0 vid varmevaxlarkretsens inlopp.
0= Vardet pa 0 vid varmevaxlarkretsens utlopp.
AB= Temperaturskillnaden 6;, - 6o, med Ag> 0.

Bma= Ovre vérdegrans pa 0 vid vilket varmeenergimataren fungerar korrekt
inom granserna for storsta tillatna fel.

Omin= Undre vardegrans pa 0 vid vilket varmeenergimataren fungerar korrekt
inom gréanserna for storsta tillatna fel.

ABmax= Ovre vérdegrans pa A6 vid vilket varmeenergimataren fungerar korrekt
inom gréanserna for storsta tillatna fel.

ABmin= Undre vardegrans pa A0 vid vilket varmeenergimataren fungerar kor-
rekt inom granserna for storsta tillatna fel.

g= Flédesméngden hos det vdrmeb&rande mediet.

gs= Det storsta varde pa g som ér tillatet under korta tidsperioder for att varme-
energimataren ska fungera korrekt.

0= Det storsta véarde pa g som &r permanent tillatet for att varmeenergimataren
ska fungera korrekt.

= Det minsta varde pa q som ar tillatet for att varmeenergimataren ska fungera
korrekt.

P= Varmeeffekten franvarmeutbytet.



68

P,= Ovre gréns for P som &r tillaten for att varmeenergiméataren ska fungera kor-
rekt.

SPECIELLA KRAV
1. Nominella driftsforhallanden

Véardena for nominella driftsforhallanden ska specificeras av tillverkaren enligt
foljande:

1.1 For vatskans temperatur: Oax, Omin;
- For temperaturskillnader: ABmax, ABmin,
Med féljande restriktioner: ABmax/Abmin=>10, Abmi, = 3 K eller 5 K eller 10 K.

1.2 For vatskans tryck: Det storsta inre dvertryck som mataren klarar permanent
vid temperaturens évre grans.

1.3 For vétskans flodesomrade: gs, qp, g dar vardena g, und g; ar understallda
foljande restriktion: for qp/qi >10.

1.4 For varmeeffekten: P.
2. Noggrannhetsklasser

Foljande noggrannhetsklasser &r faststéllda for varmeenergimétare: klass 1, klass
2 och klass 3.

3. Storsta tillatna fel vad avser kompletta varmeenergimatare

Vad avser kompletta varmeenergimatare ar storsta tillatna relativa fel, uttryckta i
procent av det sanna vérdet, for varje noggrannhetsklass foljande:

- Klass 1: E = E¢ + E; + E¢, med E;, E;, E. enligt punkt 7.1-7.3.
- Klass 2: E = Es + E; + E;, med Ey, E;, E enligt punkt 7.1-7.3.
- Klass 3: E = Ef + Et + Ec, med E, E;, E. enligt punkt 7.1-7.3.

Den kompletta varmeenergimatare far inte utnyttja de storsta tillatna felen eller
systematiskt gynna ndgon part.

4. Tillatna elektromagnetiska storningsinfluenser

4.1 Instrumentet far inte paverkas av statiska magnetfalt eller av elektromagne-
tiska falt med natfrekvens.

4.2 Influensen av elektromagnetiska storningar ska vara sadan att forandringen i
matresultatet inte dverskrider det kritiska avvikelsevardet enligt punkt 4.3, eller
att presentationen av matresultatet ar sadan att den inte kan tolkas som ett giltigt
matresultat.
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4.3 Det kritiska avvikelsevérdet for en komplett varmeenergimaétare utgor det
absoluta vérdet for det storsta tillatna fel som ar tillampligt pa den varmeenergi-
métaren (se punkt 3).

5. Hallbarhet

Sedan en 1amplig provning genomforts, varvid hansyn tagits till den tid som till-
verkaren berdknat, ska foljande kriterier uppfyllas:

5.1 Flodessensorer: variationen i méatresultatet efter hallbarhetsprovet far, i for-
hallande till det initiala matresultatet, inte dverskrida det kritiska avvikelsevar-
det.

5.2 Temperaturgivare: variationen i matresultatet efter hallbarhetsprovet far, i
forhallande till det initiala matresultatet, inte dverskrida 0,1 °C.

6. Markning pa en varmeenergimatare:

- Noggrannhetsklass.

- Flodesgrénser.

- Temperaturgranser.

- Temperaturskillnadsgranser.

- Plats for flodessensorinstallation - flode eller retur.
- Angivande av flodesriktning.

7. Underenheter

Bestammelserna for underenheter far tillimpas pa underenheter som tillverkats
av samma eller av olika tillverkare. Da en varmemaétare bestar av underenheter

galler sasmma grundldggande krav pa varmemataren som pa underenheterna nar
detta ar lampligt. Utdver detta galler foljande krav:

7.1 Storsta tillatna relativa fel for flodessensorn uttryckt i procent (%) for foljan-
de noggrannhetsklasser:

- Klass 1: Ef = (1 + 0,01 g,/q), men inte storre &n 5 %,
- Klass 2: Ef = (2 + 0,02 g,/q), men inte storre &n 5 %,
- Klass 3: E; = (3 + 0,05 g,/q), men inte storre &n 5 %,

dar felet E; satter det visade vardet i relation till det sanna vardet av sambandet
mellan flodessensorns utsignal och massan eller volymen.

7.2 Storsta tillatna relativa fel for temperatursensorparet uttryckt i procent (%):
- E;= (0,5 + 3: ABmin/A¥),
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déar felet E; satter det visade véardet i relation till det sanna vardet av sambandet
mellan temperatursensorparets utsignal och temperaturskillnaden.

7.3 Storsta tillatna relativa fel for raknaren uttryckt i procent (%):
- EC = (0,5 + Aemm/Ae),

dar felet E. satter det visade varmeméngdsvardet i relation till det sanna varme-
méngdsvardet.

7.4 Det kritiska avvikelsevardet for en underhet till en vdrmematare motsvarar
respektive absoluta vérdet for det storsta tillatna fel som é&r tillampligt pa under-
enheten (se punkterna 7.1, 7.2 och 7.3).

7.5 Markning av underenheterna:

Flédessensor: Noggrannhetsklass
Flodesgréanser
Temperaturgranser

Nominella métarfaktorer (t.ex. liter/puls) eller motsvaran-
de utsignal

Angivande av flodesriktning

Temperatursensorparet:
Typ av identifiering (t.ex. Pt 100)
Temperaturgranser

Temperaturskillnadsgranser

Réknare:

Typ av temperaturgivare

- Temperaturgranser

- Temperaturskillnadsgranser

- Erforderlig nominell matfaktor (t.ex. liter/puls) eller

motsvarande insignal fran flodessensorn

- Plats for flodessensorinstallation — flode eller retur

IBRUKTAGANDE

8. a) | bostéder ska matningen gdras med métare av klass 1, 2 eller 3.
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b) I butiks- och kontorslokaler och/eller lokaler for Iatt industri ska matningen
goras med matare av klass 1 eller 2.

c¢) Nar det géller kraven i punkt 1.1-1.4 ska egenskaperna faststéllas av distribu-
toren eller den aktor som installerar mataren, sa att mataren ar lamplig for exakt
maétning av den forbrukning som forutses eller som kan forutses.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av 6verensstdmmelse som tillverkaren kan vélja
mellan &r

B+ Feller B+ DellerH 1.
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Underbilaga MI1-005

MATSYSTEM FOR KONTINUERLIG OCH DYNAMISK MATNING AV
MANGDER AV ANDRA VATSKOR AN VATTEN

De speciella kraven och angivna forfaranden for bedémning av 6verensstam-
melse i den héar delen géller fér matsystem avsedda for kontinuerlig och dyna-
misk matning av mangder (volym eller massa) av andra vétskor &n vatten. Vid
behov kan termerna "volym och I" i denna bilaga ersattas med termerna "massa
och kg".

DEFINITIONER
Matare

Anordning som &r avsedd for att kontinuerligt mata, registrera och visa den véts-
kemangd som vid méatférhallanden passerar genom matgivaren i ett slutet ror
med full belastning.

Raknare

En del av en méatare som tar emot utsignaler fran matgivaren(-arna) och eventu-
ellt fran tillhérande matinstrument och visar matresultaten.

Tillhdrande matinstrument

Ett instrument kopplat till rdknaren fér métning av vissa mangder som ar karak-
teristiska for vatskan i syfte att gora en korrigering och/eller konvertering.

Omvandlare

En del av raknaren som genom att beakta vatskans egenskaper (temperatur, den-
sitet, osv.) vilka uppmaétts med hjalp av tillhérande métinstrument eller lagrats i
ett minne automatiskt konverterar

- den volym av vatskan som uppmatts vid matforhallanden till en volym vid
normalforhallanden och/eller till en massa, eller

- den massa av vatskan som uppmatts vid matférhallanden till en volym vid mét-
forhallanden och/eller till en volym vid normalforhallanden.

Anm.:En omvandlare inbegriper relevanta tillhdrande matinstrument.
Normalférhallanden

De specificerade forhallanden som den vid matforhallanden uppmatta vatske-
méangden konverteras till.

Matsystem

Ett system som omfattar sjalva mataren plus alla anordningar som behdévs for att
astadkomma en korrekt matning eller som ar avsedda att underlatta matningarna.
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Branslestationspumpar

Ett matsystem avsett for att fylla pa bransle i motorfordon, smabatar och mindre
flygplan.

Sjalvbetjaning

Ett system som ger kunden majlighet att anvanda ett matsystem for att erhélla
vatska for eget bruk.

Sjélvbetjaningsapparat

En séarskild apparat som ingar i ett sjalvbetjaningssystem och som gér det moj-
ligt for ett eller flera méatsystem att fungera i systemet.

Minsta uppmatt mangd (MMQ)

Den minsta vatskemangd som ur metrologisk synpunkt kan godtas for matning i
matsystemet.

Direktindikering

Den indikering, antingen massa eller volym, som motsvarar den métstorhet som
métaren fysiskt kan méta.

Anm.: Direktindikering kan konverteras till en indikering av en annan méangd
med hjélp av en omvandlare.

Frankopplingsbar/lcke-frankopplingsbar

Ett matsystem anses vara frankopplingsbart/icke-frankopplingsbart nar vatske-
flédet kan/inte kan hejdas snabbt och enkelt.

Flodesomrade

Omradet mellan minsta flodet (Qmin) och storsta flodet (Qpax).-
SPECIELLA KRAV

1. Nominella driftsforhallanden

Tillverkaren ska specificera de nominella driftsforhallandena for instrumentet,
sarskilt foljande:

1.1. Flédesomradet
Flodesomradet ska uppfylla foljande villkor:

i) Flodesomradet for ett matsystem ska ligga inom flodesomradet for varje inga-
ende del, sarskilt mataren.

ii) Matare och métsystem
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Tabell 1
Specifikt matsystem Vatskeegenskap Minsta fqrhallande
Qmax . Qmin

Brénslestationspumpar Ej kondenserade gaser 10:1

Kondenserade gaser 5:1
Maétsystem Kryovatskor 5:1
Matsystem pa rérledning och | Alla véatskor Anpassad for
system for lastning av anvandning
fartygstankar
Alla andra matsystem Alla vatskor 4:1

1.2 Egenskaperna hos den vatska som ska métas av instrumentet genom att
vatskans benamning eller typ eller de egenskaper som ar av betydelse anges, till
exempel foljande:

- Temperaturomrade.
- Tryckomrade.

- Densitetsomrade.

- Viskositetsomrade.

1.3 Nominell vaxelspanning och/eller begransningar i fraga om likstromsforsorj-
ning

1.4 Normalférhallanden for omrakning (konvertering) av varden.

2. Noggrannhetsklassificering och storsta tillatna fel

2.1 For mangder storre an eller lika med 2 liter ar storsta tillatna fel i indikering-
en:

Tabell 2
Noggrannhetsklass
0.3 0.5 1.0 15 2.5
Matsystem 0,3% 0,5 % 1,0 % 1,5% 2,5%
(A)
Maétare (B) 0,2 % 0,3% 0,6 % 1,0% 1,5%

2.2 For mangder mindre an tva liter ar storsta tillatna fel i indikeringen:
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Tabell 3
Uppmatt volym V Storsta tillatna fel
V<01l 4 x vardet i tabell 2, berdknat for 0,1 |
0,11<v<0,21 4 x vardet i tabell 2
021<Vv<04l 2 x vardet i tabell 2, berdknat for 0,4 |
041<Vv<1ll 2 x vardet i tabell 2
1I<Vv<2l| Vardet i tabell 2, berédknat for 2 |

2.3 Oavsett hur stor den uppmatta mangden ar, bestams storleken pa det storsta
tillatna felet av det storre av féljande tva varden:

- Absolutvardet av det storsta tillatna felet enligt tabell 2 eller tabell 3.

- Absolutvardet av det storsta tillatna felet for den minsta tillatna mangden
(Emin)-

2.4.1 For minsta tilldtna uppmatta mangder som &r storre an eller lika med tva li-
ter géller foljande villkor:

Villkor 1

Enmin ska uppfylla villkoret: Enin > 2 R, dér R ar visningsanordningens minsta
skaldelsvarde.

Villkor 2

Enmin bestams av formeln: Eni, = (2MMQ) x (A/100), dér
- MMQ &r minsta uppmatta mangd,

- A ar det numeriska vardet pa rad A i tabell 2.

2.4.2 For minsta tillatna uppmatta mangder som ar mindre an tva liter géller
ovanstaende villkor 1 och E, ar tva ganger storre dn det varde som anges i ta-
bell 3 och som hanfor sig till rad A i tabell 2.

2.5 Konverterade matresultat

Da det galler matresultat som konverteras ar de storsta tillatna felen de som an-
gesirad A tabell 2.

2.6 Omvandlare

Storsta tillatna fel i de matresultat som konverterats av en omvandlare ar lika
med + (A-B), dar A och B &r de vérden som anges i tabell 1.

Delar av omvandlarna som kan provas separat
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a) Raknare

Det storsta tillatna felet, positivt eller negativt, i visade méangdvarden som ingar i
berakningen, ar lika med en tiondel av det storsta tillatna felet enligt rad A i ta-
bell 2.

b) Tillhérande matinstrument

De tillndrande métinstrumenten ska ha en noggrannhet som &r lika med eller
battre &n vérdena i tabell 4:

Tabell 4
Storsta tillatna | Matsystemets noggrannhetsklasser
fel i matningar | 0.3 0.5 1.0 | 15 2.5
Temperatur +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Tryck Under 1 MPa: £50 kPa

1 MPa -4 MPa: £5 %
Yli 4 MPa: £200 kPa

3

+2 kg/m® +5 kg/m
g g

Densitet +1 kg/m®

Dessa vérden galler indikeringen av karakteristiska méngder av den vatska som
omvandlare visar.

¢) Noggrannhet i berdkningsfunktionen

Det storsta tillatna felet, positivt eller negativt, i berdkningen av varje typisk
vatskemangd ska vara tva femtedelar av det varde som faststélls i b ovan.

2.7 Kravet i led a i punkt 2.6 géller alla berdkningar, inte bara konvertering.

2.8. Matsystemet far inte utnyttja de storsta tillatna felen eller systematiskt gyn-
na nagon part.

3. Storsta tillatna paverkan av stérningar

3.1 Paverkan av elektromagnetiska storningar pa ett matsystem ska uppfylla ett
av foljande krav:

- Forandringen i matresultatet far inte dverskrida det kritiska avvikelsevardet en-
ligt punkt 3.2.

- Presentationen av matresultatet ska uppvisa en momentan variation som inte
gar att tolka som ett méatresultat. Om systemet ar avstangningsbart kan detta
dessutom innebéra att métningar inte kan utforas.

- Om férandringen i matresultatet &r storre &n det kritiska avvikelsevardet, ska
matsystemet tillata aterhamtning av det matresultat som géllde precis innan det
kritiska avvikelsevardet 6verskreds och avbryta flodet.
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3.2 Det kritiska avvikelsevardet ska vara storre &n en femtedel av det storsta till-
latna felet for en viss uppmatt mangd eller Epyn.

4. Hallbarhet

Efter ett [ampligt test, dar den av tillverkaren uppskattade tidsperioden beaktas,
ska foljande kriterium uppfyllas:

Variationen i matningsresultatet efter hallbarhetstestet, jamford med det ur-
sprungliga matningsresultatet ska inte 6verstiga vardet for matare som specifice-
ras pa rad B i tabell 2.

5. Lamplighet

5.1 FoOr varje uppmatt mangd som h&nfor sig till samma métning, ska de visning-
ar som tillhandahalls av olika anordningar inte avvika fran varandra mer an ett
skaldelsvarde, forutsatt att dessa anordningar har samma skaldelsvarde. Da skil-
da anordningar har olika skaldelsvarden far inte avvikelsen vara stérre an det
storsta skaldelsvéardet.

| fraga om sjalvbetjaningssystem ska dock huvudindikatorn i matsystemet ha
samma skaldelsvarde som sjélvbetjaningsapparaten och matresultaten far inte
skilja sig sinsemellan.

5.2 Det ska inte vara mojligt att avleda den uppmatta méangden under normala
anvandningsforhallanden om det inte klart framgar.

5.3 Luft eller gaser med halter som inte enkelt kan upptackas i vatskan far inte
orsaka en andring i felet som éverskrider

- 0,5 % for andra vatskor an drickbara vétskor och for vétskor med en viskositet
som inte Overskrider 1 mPa:-s, och

- 1 9% for drickbara vatskor och for vatskor med en viskositet som dverskrider 1
mPa.s.

Den tillatna variationen far emellertid inte vara mindre an 1 % av MMQ. Detta
varde galler da luft- eller gasblasor forekommer.

5.4 Instrument for allmén handel

5.4.1 Ett matsystem for allméan handel ska vara forsett med anordning for noll-
stallning av visningen.

Det ska inte vara majligt att avleda den uppmétta méngden.

5.4.2 Den méngdangivelse som ligger till grund for transaktionen ska vara per-
manent till dess att alla parter i transaktionen har godtagit métningsresultaten.

5.4.3 Matsystem for direktforsaljning ska vara frankopplingsbara.
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5.4.4 Luft eller halter av gas i vatskan far inte orsaka en andring i felet som
Overskrider de varden som anges i punkt 5.3.

5.5 Branslestationspumpar.

5.5.1 Displayer pa branslestationspumpar far inte kunna nollstallas medan mat-
ning pagar.

5.5.2 Ny matning far inte kunna pabarjas forran displayen har nollstallts.

5.5.3 Nar ett matsystem &r utrustat med display som visar priset, far skillnaden
mellan det visade priset och det pris som beraknas ifran priset per enhet och den

visade mangden inte dverskrida det pris som motsvarar E,. Skillnaden behdver
emellertid inte vara mindre &n den minsta myntenheten.

6. Kraftforsorjningsfel

Ett matsystem ska antingen vara utrustat med reservkraft som haller i stand alla
maétfunktioner under den tid som den ordinarie stromférsérjningen inte fungerar
eller vara forsett med hjalpmedel for att lagra och visa aktuella data, sa att den

pagaende transaktionen kan avslutas, samt med mojligheter att stoppa flodet vid

den tidpunkt felet uppstar i den ordinarie stromforsorjningen.

7. Ibruktagande

Tabell 5

Noggrannhetsklass

Typer av matsystem

0.3

Maétsystem pa rorledning

0.5

Alla matsystem som inte ar upptagna pa annat stille i denna tabell,
sérskilt |

— brénslestationspumpar (for andra gaser an flytande)

— matsystem pa tankbilar for vatskor med lag viskositet (< 20 mPa:-s)

— matsystem for lastning och lossning av fartygstankar, jarnvagstankar
och tankbilar”

— matsystem for mjolk

— métsystem for tankning av flygplan.

1.0

Métsystem for kondenserade gaser under tryck vilka mats vid en
temperatur lika med eller hogre an -10°C

Métsystem som normalt har klass 0,3 eller 0,5 men som anvénds for
vatskor

— vars temperatur &r lagre &n -10 °C eller hogre dn 50 °C

— vars dynamiska viskositet ar hogre &n 1 000 mPa-s

— vars storsta volymetriska fléde &r mindre &n eller lika med 20 I/h

15

Métsystem for kondenserad koldioxid
Matsystem for kondenserade gaser under tryck vilka mats vid en
temperatur under -10 °C (ej kryovétskor)

25

Métsystem for kryovéatskor (temperatur under -153 °C)
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*) Det kan dock krévas matsystem av noggrannhetsklass 0,3 eller 0,5 nér de anvands
for att faststalla avgifter pa mineraloljor vid lossning och lastning av fartygstankar,
jarnvagstankar och tankbilar.

Anm: Tillverkaren far dock ange en storre noggrannhet for vissa typer av matsystem.

8. Méttenheter

Uppmatt méngd ska visas i millimeter, kubikcentimeter, liter, kubikmeter, gram,
kilogram eller ton.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av dverensstdmmelse som tillverkaren kan vélja
mellan &ar

B + Feller B + D eller H1 eller G.
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Underbilaga MI1-006
AUTOMATISKA VAGAR

De speciella kraven i denna del och de forfaranden for beddmning av 6verens-
stdimmelse som ar upptagna i kapitel | galler for nedan definierade automatiska
vagar, som ar avsedda for bestamning av massan av en kropp genom utnyttjande
av gravitationens inverkan pa kroppen.

DEFINITIONER
Automatisk vag

Métinstrument som utan ingripande av en operatdr bestdimmer massan av en vara
och som féljer ett pa forhand faststallt program av automatiska forlopp som ar
ka&nnetecknande for méatinstrumentet.

Automatisk catchweigher

Automatisk vag som bestimmer massan av i forvag sammansatta diskreta laster
(till exempel fardiga férpackningar) eller av enstaka laster av 16st material.

Automatisk kontrollvag

Automatisk catchweigher som delar in artiklar av olika massa i tva eller flera
undergrupper alltefter vardet pa skillnaden mellan deras massa och ett nominellt
instéllt varde.

Viktmarkningsvag

Automatisk catchweigher som marker enstaka artiklar med vikt.

Vikt- och prismarkningsvag

Automatisk catchweigher som maérker enstaka artiklar med vikt och pris.
Automatisk fyllningsvag

Automatisk vag som fyller behallare med en forinstélld och praktiskt taget kon-
stant massa av en bulkvara.

Icke-kontinuerlig summeringsvag (summerande behallarvag)

Automatisk vag som bestammer massan hos en bulkvara genom att dela in den i
separata satser. Massan av de separata satserna bestams i en foljd och summeras.
Varje diskret sats toms ospecificerad dver i det vagda bulkvarupartiet.

Kontinuerlig summeringsvag (bandvag)

Automatisk vag som kontinuerligt bestimmer massan av en bulkvara pa en
bandtransportor, utan att det sker nagon systematisk uppdelning av varan och
utan att avbryta bandtransportérens rorelse.
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Automatisk tagvag

Automatisk bryggvag med jarnvagsskenor for vagning av tag och vagnar.

SPECIELLA KRAV

KAPITEL I - Krav som ar gemensamma for alla automatiska vagtyper

1. Nominella driftsférhallanden

Tillverkaren ska ange de nominella driftsforhallandena for vagen enligt féljande:
1.1 For métstorheten:

Méatomradet angivet som storsta och minsta last.

1.2 For de influensstorheter som harror fran stromforsorjningen:

Vid vaxelstromsforsorjning: nominell véxelstromsspénning eller granser for
véxelstromsspanning.

Vid likstromsforsorjning: nominell och lagsta likstromsspanning eller granser
for likstromsspéanning.

1.3 For de mekaniska och klimatméssiga influensstorheterna:

Minsta temperaturintervall ar 30 °C om inte annat specificeras i foljande kapitel
i denna bilaga.

De mekaniska miljoklasserna enligt punkt 1.3.2 i bilaga | &r inte tillampliga. For
instrument som anvands under sarskilda mekaniska péfrestningar, t.ex. instru-
ment som ingar i fordon, ska tillverkaren faststalla de mekaniska anvandnings-
villkoren.

1.4 For andra influensstorheter (vid behov):
Arbetshastighet.

Egenskaperna hos den vara som ska vdgas.

2. Tillaten paverkan av storningar - Elektromagnetisk miljo

Kravda prestanda och det kritiska avvikelsevardet anges i kapitlet for respektive
vagtyp i denna del.

3. Lamplighet

3.1 Det ska finnas anordningar som begransar effekterna av lutning, belastning
och arbetshastighet, sa att de storsta tillatna felen inte 6verskrids under normal
drift.
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3.2 Det ska finnas lampliga anordningar fér materialhantering sa att vagen inte
overskrider storsta tilldtna fel under normal drift.

3.3 Vagens mandvergranssnitt for operatdren ska vara tydligt och andamalsen-
ligt utformat.

3.4 Operatoren ska ha mojlighet att bedoma tillforlitligheten hos displayen (nar
sadan finns).

3.5 Vagen ska kunna nollstéllas pa lampligt satt sa att den inte Gverskrider stors-
ta tillatna fel under normal drift.

3.6 Varje resultat utanfér matomradet ska vara markerat pa utskriften om en sa-
dan &r mojlig.

4. Beddmning av dverensstammelse

Forfarandena for bedémning av dverensstammelse som tillverkaren kan vélja
mellan ar féljande:

For mekaniska system:

B + Deller B+ Eeller B + F eller D1 eller F1 eller G eller H1.
For elektromekaniska vagar:

B + Deller B + Eeller B + F eller G eller H1.

For elektroniska vagar eller vagar som innehaller programvara:
B + Deller B + Feller G eller H1.

KAPITEL Il - Automatiska catchweighers

1. Noggrannhetsklasser

1.1 Végarna indelas i primarkategorierna

XochY

enligt tillverkarens specificering.

1.2 Dessa primarkategorier indelas ytterligare i de fyra noggrannhetsklasserna
X1, X1, Xl och X1V

och

Y1), Y(I1), Y(a) och Y (b)

som ska anges av tillverkaren.

2. Vagar i kategori X
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2.1 Kategori X galler for vagar som anvands for att kontrollera varor i fardiga
forpackningar som framstéllts i enlighet med kraven i radets direktiv76/211/EEG
av den 20 januari 1976 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om
fardigforpackning av vissa varor efter vikt eller volym som géller fardiga for-

packningar.

2.2 Noggrannhetsklasserna ska kompletteras med faktor (x) som anger hogsta
tillatna standardavvikelse enligt definitionen i punkt 4.2.

Tillverkaren ska definiera faktor (x) dar (x) ska vara < 2 och ha formen 1 x 10%,

2 x 10% eller

5 x 10%, dar k &r ett negativt heltal eller noll.

3. Vagar i kategori Y

Kategori Y galler for alla 6vriga automatiska catchweighers.

4. Storsta tillatna fel

4.1 Medelfel kategori X/Storsta tillatna fel for vagar i kategori Y

Tabell 1

Storsta Storsta
Nettolast (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) t_|IIatna fel | tillatna

i genom- fel

snitt
XI Y({) | X Y(dn) o Xl | y@ | Xiv | Y(b) X Y
0<m<50 O<m< 0<m<500 0<m<50 +05e tle
000 5000
50000 <m< 5000<m 500<m< | 50<m <200 +10e x15e
200 000 <20 000 2 000
200000<m | 20000<m< | 2000<m< 200<m< t15e 2e
100 000 10 000 1 000

4.2 Standardavvikelse

Storsta tillatna standardavvikelse for klass X (x) vagar ar resultatet av att faktor
(x) multipliceras med vardet i tabell 2 nedan.
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Tabell 2

Nettolast (m)

Storsta tillatna standardavvikelse for klass X(1)

m<50¢g 0,48 %
509g<m<100g¢g 0,24 ¢
50g<m<100g 0,24 %
200g<m<300¢g 0,48¢
300g<m<5009 0,16 %
500g<m<1000g 08¢
1000g<m<10000g 0,08 %
10 000 g <m < 15000 g 89
15000g<m 0,053 %

For klasserna X1 och XII ska (x) vara mindre &n 1
For klass X111 ska (x) inte vara mera dn 1
For klass XIV ska (x) vara storre &n 1

4.3 Kontrollskaldel - vagar med ett intervall

O—® x®»w ——0 = ~ 3 0 X
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Tabell 3
Antal kontrollskaldelar
Noggrannhetsklasser |  Kontrollskaldel
n = max/e
Minsta Hdogsta
Xl Y(I) 0,001g<e 50 000 -
0,001 g<e<0,05 100 100 000
X1l Y1)
g
0,1g<e 5000 100 000
0,lg<ex<2 100 10 000
Xl Y(a) 9 9
5g<e 500 10 000
XV Y (b) 5g<e 100 1000

4.4 Kontrollskaldel - vagar med flera intervall
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Tabell 4

Noggrannhetsklasser

Kontrollskaldel

Antal kontrollskaldelar

n = Max/e
Minsta varde | HoOgsta vérde
@ n = maxile,
n = max/ e+
Xl Y(I) 0,001 g <e; 50 000 -
0,001 g<ei<0,05 5000 100 000
XII Y(I1)
g
0,1g<e 5000 100 000
X111 Y(a) 0,1g<e; 500 10 000
XV Y (b) 59<e¢ 50 1000
Dar:
i=1,2,...r

i= partiellt vagningsomrade

r= totala antalet partiella vagningsomraden

(*) For i = r ska motsvarande kolumner i tabell 3 tillampas med e ersatt med e,.

5. Matomrade

Nér tillverkaren anger matomradet for vagar i klass Y ska han beakta att den
minsta lasten inte far vara mindre &n

klass Y(I): 100 e
klass Y(I1): 20 e for 0,001 g<e<0,059,0ch50efor0,1g<e
klass Y(a): 20 e
klass Y(b): 10 e

Vagar som anvands for sortering, t.ex. brevvagar och avfallsvagar: 5 e
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6. Dynamisk installning

6.1 Den dynamiska installningsanordningen ska fungera inom ett lastomrade
som anges av tillverkaren.

6.2 Nar vagen ar utrustad med dynamisk instéllningsanordning, som kompense-
rar for den dynamiska paverkan av laster i rorelse, ska denna anordning ha en
sparr som gor att den inte fungerar utanfor lastomradet, samt kunna lasas.

7. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérning-
ar

7.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer ska vara féljande:
7.1.1 For vagar i kategori X:

- For automatisk hantering enligt tabell 1 och tabell 2.

- For statisk végning i icke-automatisk hantering enligt tabell 1.

7.1.2 FOr instrument i kategori Y:

- For varje last i automatisk hantering i enlighet med tabell 1.

- For statisk végning i icke-automatisk hantering, som kategori X i enlighet med
tabell 1.

7.2 Det kritiska avvikelsevardet pa grund av en storning ar en kontrollskaldel.
7.3 Temperaturomrade:
- For klasserna X1 och Y(I) & minimiomradet 5 °C.

- For klasserna XI1 och Y(I1) & minimiomradet 15 °C.

KAPITEL I1I - Automatiska fyllningsvagar
1. Noggrannhetsklasser

1.1 Tillverkaren ska ange bade referensnoggrannhetsklassen Ref(x) och en eller
flera driftsnoggrannhetsklasser X(x).

1.2 Noggrannheten hos en vagtyp anges med en referensnoggrannhetsklass,
Ref(x), som motsvarar den basta mojliga noggrannheten for vagar av den aktuel-
la typen. Efter installation klassas de enskilda vagarna i en eller flera driftsnog-
grannhetsklasser, X(x), beroende pa de varor som ska vagas. Klassfaktorn (x)
ska vara < 2 och ha formen 1 - 10%, 2 - 10 eller 5 - 10, dar k &r ett negativt heltal
eller noll.

1.3 Referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), géller for statiska laster.
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1.4 For driftsnoggrannhetsklassen X(x) &r X ett system dar noggrannheten be-
stams i forhallande till lastvikten och (x) ar den faktor som felgranserna for klass

X(1) i punkt 2.2 ska multipliceras med.

2. Storsta tillatna fel

2.1 Fel vid statisk vagning

2.1.1 For statiska laster vid specificerade driftsforhallanden ska det storsta tillat-
na felet for referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), vara 0,312 av storsta tillatna
avvikelse fran genomsnittlig fyllning enligt tabell 5 multiplicerad med klassfak-

torn (x).

2.1.2 For vagar dar fyllningen kan besta av mer an en last (t.ex. kumulativa eller
selektiva kombinationsvagar) ska det hogsta tillatna felet for statiska laster vara
den noggrannhet som kravs for den fyllning som anges i 2.2 (dvs. inte summan
av den storsta tillatna avvikelsen for individuella laster).

2.2 Avvikelse fran genomsnittlig fylining

Tabell 5
Vardet pa maﬁis;]a;e,nm (9) av tyll- Storsta tillatna avvikelse fran genom-
snittlig fyllning for klass X(1)

m <50 7,2 %

50<m<100 3,69

100 < m <200 3,6 %

200 <m <300 729

300 <m <500 2,4 %

500 <m <1000 12 g

1000 <m<10000 1,2 %

10 000 < m < 15 000 120 g

15000 <m 0,8%

Anm: Beraknad avvikelse fran genomsnittlig fylining far korrigeras

for att kompensera for inverkan av materialets partikelstorlek.

2.3 Fel i forhallande till forinstallt varde (installningsfel)
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For vagar dar man kan stalla in en fyllvikt i forvag far den storsta skillnaden
mellan det forinstallda vardet och den genomsnittliga fyllda massan inte
overskrida 0,312 av den storsta tillatna avvikelsen fran genomsnittlig fylining

enligt tabell 5.

3. Funktion under inverkan av influensfaktorer och av elektromagnetiska stor-

ningar

3.1 Den hogst tillatna standardavvikelsen under inverkan av influensfaktorer an-

ges i punkt 2.1.

3.2 Med vagens angivelse av statisk vikt som utgangsvarde ar det kritiska avvi-
kelsevérdet pa grund av en storning lika med den forandring som motsvarar det
storsta tillatna felet enligt punkt 2.1, beraknat for minsta nominella fyllning, eller
den forandring som har samma effekt pa fyliningen i fallet med vagar dar fyll-
ningen bestar av flera laster. Det beraknade kritiska avvikelsevardet ska avrun-

das till nérmast hogre skaldel (d).

3.3 Tillverkaren ska ange vardet av den minsta nominella fyllningen.

KAPITEL IV - Icke-kontinuerliga summeringsvagar

1. Noggrannhetsklasser

Vagarna indelas i fyra noggrannhetsklasser, namligen 0,2, 0,5, 1 och 2.

2. Storsta tillatna fel

Tabell 6
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den
summerade lasten
0.2 +0,10 %
0.5 0,25 %
1 +0,50 %
2 +1,00 %

3. Summerat skaldelsvérde
Det summerade skaldelsvardet (d;) ska ligga i omradet
0,01 % max < dt < 0,2 % max.

4. Minsta summerade last (Zin)

Den minsta summerade lasten (Zin) ska inte vara mindre an den last vid vilken
det storsta tillatna felet ar lika med det summerade skaldelsvardet (d;), och inte
mindre &n den minsta lasten enligt tillverkarens specifikation.
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5. Nollstallning

Vagar som inte tarerar vikten efter varje tomning ska ha en nollstallningsanord-
ning. Vagen ska upphora att fungera automatiskt nar det presenterade noll-
punktsvérdet varierar med

- 1 d; pa vagar med automatisk nollstallningsanordning

- 0,5 d; pa vagar med halv-automatisk eller icke-automatisk nollstallningsanord-
ning.

6. Operatdrsgranssnitt

Under drift i automatiskt lage ska operatoren inte kunna gora installningar eller
nollstéllning.

7. Utskrift

P& vagar utrustade med skrivare ska det inte ga att nollstalla summan forran det
ar utskrivet. Utskrift av summan ska ske om den automatiska driften avbryts.

8. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérning-
ar

8.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer anges i tabell 7.

Tabell 7
Last (m) i summerat skalvarde (d) Storsta tillatna fel
0<m <500 +0,5 d;
500 <m <2000 +1,0 d;
2000 <m<10000 11,5 d;

8.2 Det kritiska avvikelsevardet pa grund av stérningar &r ett summerat skaldels-
varde av viktangivelsen och en lagrad totalmangd.

KAPITEL V - Kontinuerliga summeringsvagar, bandvagar

1. Noggrannhetsklasser

Vagarna ar indelade i tre noggrannhetsklasser, namligen 0,5, 1 och 2.
2. Matomrade

2.1 Tillverkaren ska ange matomradet, forhallandet mellan den minsta nettolas-
ten pa vagenheten och den maximala kapaciteten och den minsta summerade las-
ten.

2.2 Den minsta summerade lasten X, far inte vara mindre &n
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800 d for klass 0,5;
400 d for klass 1;
200 d for klass 2.

Dar d star for det summerade skaldelsvardet av den allméanna summeringsanord-
ningen.

3. Storsta tillatna fel

Tabell 8
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den summerade las-
ten
0.5 +0,25 %
1 0,5 %
2 +1,0%

4. Bandets hastighet

Bandets hastighet ska anges av tillverkaren. Hastigheten far inte variera med mer
an 5 % av det nominella vérdet fér bandvagar med en hastighet och bandvagar
med varierad hastighet som har manuell hastighetsinstallningskontroll. VVarans
hastighet far inte avvika fran bandhastigheten.

5. Allman summeringsanordning
Det ska inte vara mojligt att nollstélla den allménna summeringsanordningen.

6. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérning-
ar

6.1 Det storsta tillatna felet pa grund av influensfaktorer, for en last som inte &r
mindre an X, ska vara 0,7 ganger det varde som specificeras i tabell 8 avrundat
upp till ndrmast hogre summerade skaldelsvarde (d).

6.2 Det kritiska avvikelsevardet pa grund av storningar ska vara 0,7 ganger det
varde som specificeras i tabell 8 for en last som &r lika stor som X, for den av-
sedda klassen av bandvagen avrundat till narmast hégre summerade skaldelsvar-
de (d).

KAPITEL VI - Automatiska jarnvéagsvagar
1. Noggrannhetsklasser

Vagarna ar indelade i fyra noggrannhetsklasser, namligen
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0,2,0,5,1och 2.

2. Storsta tillatna fel

2.1 Storsta tillatna fel for vagning under rorelse av en enda vagn eller ett helt tag,
ar de varden som anges i tabell 9.

Tabell 9
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel
0.2 +0,1 %
0.5 +0,25 %
1 +0,5 %
2 +1,0%

2.2 Vid vagning av kopplade eller icke-kopplade vagnar under rorelse far storsta
tillatna fel vara ett av foljande varden, beroende pa vilket som &r storst:

- Vérdet beréknat enligt tabell 9, avrundat till ndrmaste skaldelsvérde.

- Vérdet beréknat enligt tabell 9 avrundat till ndrmaste skaldelsvarde for en last
som &r lika med 35 % av den hogsta vagnsvikten (enligt angivelse pa markes-
skylten).

- Ett skaldelsvarde (d).

2.3 Vid vagning av tag under rorelse far storsta tillatna fel vara ett av foljande
varden, beroende pa vilket som &r storst:

- Vérdet beréknat enligt tabell 9, avrundat till ndrmaste skaldelsvarde.

- Vérdet beréknat enligt tabell 9 for en last som ar lika med 35 % av den hogsta
vagnsvikten (enligt angivelse pa markskylten) multiplicerat med antalet refe-
rensvagnar (hégst 10 vagnar) och avrundat till ndrmaste skaldelsvérde.

- Ett skaldelsvarde (d) for varje vagn i tdget men hogst 10 d.

2.4 Vid vagning av kopplade vagnar far felen fran hogst 10 % av vagningsresul-
taten, utforda under en eller flera passager av taget, 6verskrida respektive storsta
tillatna fel enligt punkt 2.2, men det far inte verskrida dubbla det vardet.
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3. Skaldel (d)
Noggrannhetsklassen och skaldelen ska forhalla sig till varandra som i tabell 10.
Tabell 10
Noggrannhetsklass Skaldelsvérde (d)
0.2 d <50 kg
0.5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

4. Matomrade

4.1 Den minsta vagningskapaciteten ska inte vara mindre an 1 t och inte storre
an vardet av resultatet av den minsta vagnsvikten delat med antalet partiella

vagningar.

4.2 Den minsta vagnsvikten ska inte vara mindre &n 50 d.

5. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska stérning-

ar

5.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer &r specificerade i tabell

11.
Tabell 11

Last (m) i kontrollskaldelar (d)

Storsta tillatna fel

0<m <500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000<m<10000 +1,5d

5.2 Det kritiska avvikelsevardet pa grund av en storning en skaldel.
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Underbilaga MI1-007
TAXIMETRAR

De speciella kraven i denna del och de forfaranden for beddmning av 6verens-
stdimmelse som ar upptagna i den galler for taximetrar.

DEFINITIONER
Taximeter
En anordning som tillsammans med en signalgenerator blir ett matinstrument.

Anordningen mater fardens varaktighet, beraknar avstandet pa basis av en signal
som ges fran en distanssignalgenerator. Den beréknar och visar ocksa den fard-
avgift som ska betalas for transporten, baserad pa den beraknade strackan
och/eller den uppmétta fardtiden.

Avgift

Hela det belopp som ska betalas for en fard baserat pa en faststalld grundavgift
och/eller fardens stracka och/eller varaktighet. | fardavgiften ingar inte tillagg
for extra tjanster.

Brytpunktshastighet
Det hastighetsvérde som erhalls genom att tidstaxan divideras med stracktaxan.
Normal berdkningsmetod S (tillampning av enkeltariff)

Avgiftsberakning som grundas pa tillampning av tidstaxan under brytpunkten
och tillampning av stréacktaxan éver brytpunkten.

Normal berékningsmetod D (tillampning av summatariff)

Avgiftsberakning som grundas pa en kombination av tidstaxan och stracktaxan
under hela férden.

Driftsinstallning

Olika installningar for taxameterns olika berakningar. Driftsinstallningarna kan
sarskiljas genom foljande angivelser:

"Ledig": Den instéllning dar avgiftsberdkningen ar avstangd.

"Upptagen": Den installning dar avgiftsberakningen sker pa grundval av en
eventuell grundavgift och en taxa for den tillryggalagda strdckan och/eller tiden.

"Avgift": Den instéllning dér den avgift som ska betalas for farden anges och
atminstone den avgiftsberakning som grundas pa tid ar frankopplad.



95

KONSTRUKTIONSKRAV

1. Taxametern ska vara konstruerad s att den méter fardstrackan och fardens
varaktighet.

2. Taxametern ska vara konstruerad sa att den beraknar och visar avgiften samti-
digt som den i 6verensstdmmelse med den faststéllda upplésningen 6kar stegvis i
driftsinstaliningen "Upptagen". Taxametern ska aven vara konstruerad sa att den
slutliga avgiften for farden visas i driftsinstéliningen "Avgift".

3. En taxameter ska kunna tillampa de normala berdkningsmetoderna S och D.
Det ska vara mojligt att valja mellan berdkningsmetoderna med en skyddad in-
stéllning.

4. En taxameter ska kunna visa féljande uppgifter genom ett eller flera lampliga
skyddade granssnitt:

- Driftsinstéllning: "Ledig", "Upptagen™ eller "Avgift".
- Ackumuleringsuppgifter enligt punkt 15.1.

- Allmén information: konstanten for distanssignalgeneratorn, skyddsdatum,
taxiidentifikation, realtid, tariffidentifikation.

- Information om férdavgiften for en transport: totalbelopp, avgift, berédkning av
avgiften , tillaggsavgift, datum, starttid, sluttid, fardstracka.

- Tariffinformation; tariffparametrar.

Det ska vara mojligt att genom en skyddad installning automatiskt hindra att
taxametern fungerar, om den anordning som ska kopplas till taxametern saknas
eller inte fungerar korrekt.

5. Vid behov ska det vara mojligt att stélla in taxametern enligt konstanten for
den distanssignalgenerator som taxametern ska vara ansluten till och att skydda
denna instéllning.

NOMINELLA DRIFTSFORHALLANDEN
6.1 Den mekaniska miljoklassen som tillampas &r M3.

6.2 Tillverkaren ska ange de nominella driftsforhallandena for instrumentet, sar-
skilt:

- ett minsta temperaturomrade pa 80 °C for den klimatméssiga miljon,

- de grénser for likstromsforsdrjningen som instrumentet har konstruerats for.
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STORSTA TILLATNA FEL

7. Storsta tillatna fel ar med undantag av de fel som beror pa att taxametern an-
vénds i en taxi:

- For tid som forflutit: £0,1 %

minsta varde pa storsta tillatna fel: 0,2 s
- For tillryggalagd stracka: £0,2 %
minsta varde pa storsta tillatna fel: 4 m
- For berakning av fardavgiften: 0,1 %

minimum, inklusive avrundning: motsvarande den minsta siffran i avgiftsangi-
velsen.

TILLATEN EFFEKT AV STORNINGAR
8. Elektromagnetisk talighet
8.1 Tillamplig elektromagnetisk klass ar E3.

8.2 De storsta tillatna fel som anges i punkt 7 ska aven galla i narvaro av elek-
tromagnetiska storningar.

STROMFORSORJININGSFEL

9. Om spénningen sjunker till ett varde som underskrider den undre driftsgrans
som tillverkaren angett, ska taxametern:

- fortsétta att fungera korrekt eller aterta sin korrekta funktion utan att ha forlorat
nagra uppgifter som var lagrade innan spanningen sjonk, om felet ar tillfalligt,
dvs. beror pa att motorn startas pa nytt,

- avbryta den matningen och aterga till "Ledig"-laget om spanningsfallet varar
langre.

OVRIGA KRAV

10. Villkoren for kompatibilitet mellan taxametern och distanssignalgeneratorn
ska anges av tillverkaren av taximetern.

11. Om i avgiften ingar en tillaggskostnad for en extra tjanst som fors in av féra-
ren manuellt, ska denna inte vara medréknad i den visade fardavgiften. Taxame-
tern kan emellertid i sadant fall tillfalligt visa hela fardavgiften inklusive
tilldggskostnaden.
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12. Om avgiften beréknas enligt berakningsmetod D far en taxameter vara for-
sedd med ett extra visningslage dar endast tillryggalagd strécka och fardens var-
aktighet visas i realtid.

13. Alla varden som visas for passageraren ska kunna identifieras pa lampligt
sétt. Dessa varden liksom deras identifiering ska vara tydligt l&sbara i dagsljus
och nattetid.

14.1 Om den fardavgift som ska betalas eller de atgarder som ska vidtas mot be-
draglig anvandning paverkas genom att foraren véljer bland fardiga installningar
eller genom fri datainmatning, ska det vara mojligt att skydda instrumentets in-
stéllningar och inmatade data.

14.2 De skyddsmaojligheter som finns i en taxameter ska vara sadana att det ar
mojligt att separat skydda instéliningarna.

14.3 Bestammelserna i punkt 8.3 i bilaga | ska ocksa tillampas pa tarifferna.

15.1 En taximeter ska vara forsedd med en raknare som inte gar att nollstélla for
foljande varden:

- Taxins totala férdstrécka.

- Den totala féardstrackan nar taxin hyrdes.

- Det totala antalet kérningar.

- Det totala belopp som paforts som tillaggsavgifter.
- Det totala belopp som paférts som fardavgifter.

De ackumulerade vérdena ska inkludera de varden som lagrats enligt kravet i
punkt 9 under stromforsorjningsfel.

15.2 Om strémfdrsorjningen till en taxameter avbryts, ska de ackumulerade var-
dena kunna lagras i ett ar sa att vardena fran taxametern kan avlasas till ett annat
medium.

15.3 Lampliga atgarder ska vidtas for att hindra att de ackumulerade vérdena vi-
sas for att vilseleda passagerarna.

16. Taxorna far dndras automatiskt med beaktande av:
- fardens langd,

- fardens varaktighet,

- tidpunkt pa dygnet,

- datum,

- veckodag.
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17. Om taxins egenskaper ar viktiga for att taxametern ska fungera korrekt, ska
taxametern vara forsedd med anordningar som skyddar taxameterns anslutning
till den taxi som den &r installerad i.

18. For att taxametern ska kunna testas efter installationen ska den vara utrustad
med mdjligheten att separat testa med vilken noggrannhet tiden och strackan kan
métas och avgiften berdknas.

19. Taxametern och tillverkarens installationsanvisningar ska vara sa utformade
att, om taxametern installerats enligt tillverkarens anvisningar, det ar nast intill
omojligt att i bedrdgerisyfte gora dandringar i den méatsignal som motsvarar den
tillryggalagda strackan.

20. Det allménna vasentliga kravet som behandlar bedraglig anvandning ska
uppfyllas pa ett sadant satt att kundens, forarens och hans arbetsgivares samt
skattemyndigheternas intressen skyddas.

21. En taxameter ska vara konstruerad sa att den utan justering haller sig inom
granserna for det storsta tillatna felet under ett ars normal anvandning.

22. Taxametern ska vara utrustad med en realtidsklocka som visar dygnstid och
datum och en eller bada anvénds for automatisk andring av taxorna. Kraven pa
en realtidsklocka ar féljande:

- Tidsangivelserna ska ha en noggrannhet pa 0,02 %.

- Det ska inte vara mgjligt att korrigera klockan mer &n 2 minuter per vecka.
Korrigering for sommar- och vintertid ska utforas automatiskt.

- Korrigering, automatiskt eller manuellt, under en fard ska inte kunna goras.

23. For vardena pa tillryggalagd stréacka och den tid som forlupit ska, nar de vi-
sas eller skrivs ut i enlighet med denna forordning, féljande mattenheter anvan-
das:

Tillryggalagd stracka:
-Kilometer.
Tid som forflutit:

- Sekunder, minuter eller timmar som det kan vara lampligt att beakta med han-
syn till den uppldsning som krévs och behovet av att undvika missférstand.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av 6verensstdmmelse som tillverkaren kan vélja
mellan &r:

B + Feller B + D eller H1.
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Underbilaga MI1-008
MATERIALISERADE MATT

KAPITEL I - Langdmatt

De speciella kraven i detta kapitel och de forfaranden for beddmning av éver-
ensstammelse som ar upptagna i det, galler for de langdmatt som definieras i
detta kapitel. Kravet pa tillhandahallande av ett exemplar av forsakran om over-
ensstammelse kan dock tolkas som géllande ett parti eller en sandning i stéllet
for varje enskilt instrument.

DEFINITIONER
Langdmatt

En anordning forsedd med skalmarken vars inbordes avstand anges i en forfatt-
ningsreglerad mattenhet for langd.

SPECIELLA KRAV
Normalférhallanden

1.1 For mattband lika med eller langre &n fem meter far de storsta tillatna felen
inte 6verskridas, nar mattbanden utsatts for en dragkraft av 50 Newton eller
andra dragkraftsvarden som angetts av tillverkaren och markerats pa mattbandet
i enlighet darmed, eller i fallet med styva och halvstyva mattband dar det inte
kravs nagon dragkraft.

1.2 Referenstemperaturen ar 20 °C, om inte tillverkaren angett nagot annat och
mérkt bandet i enlighet darmed.

Storsta tillatna fel

2. Det storsta tillatna felet, positivt eller negativt i mm, mellan tva icke pa var-
andra foljande skalmérken ar (a + bL), dar

- L &r vardet pa langden avrundat uppat till helt metervérde, samt
-aochb, som anges i tabell 1 nedan.

Nér ett avslutande skalintervall (skaldelsvarde) har en yta som gréns, ska det
storsta tillatna felet for varje avstand som borjar i denna punkt 6kas med det var-
de som anges i tabell 1.
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Tabell 1
Noggrannhetsklass a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
1 0,3 0,2 0,2
Il 0,6 0,4 0,3
D — sérskild klass
for pejlingsmatt-
band 15 nolla nolla
Upp till och med
30m?
S — sérskild klass
for spannband for
tankar. 1,5 nolla nolla

For varje 30 m-
langd nar bandet
ligger pa ett plant
underlag

U Tillampas pd méttband-lod-kombinationer.
2)Om den nominella langden dverstiger 30 meter ska det storsta tillatna

felet 6kas med 0,75 mm for varje 30-metersléangd.

Pejlingsmattband kan ocksa vara av klasserna I eller 11, varvid det storsta tillatna
felet ar 0,6 mm for varje langd mellan tva skalmarken, varav det ena pa lodet
och det andra pa méttbandet, nar formeln ger ett varde pa mindre &n 0,6 mm.

Det storsta tillatna felet for langden mellan tva pa varandra foljande skalméarken
och den storsta tillatna skillnaden mellan tva pa varandra foljande skalintervall

anges i tabell 2 nedan.

Tabell 2

Intervallangden
(skaldelsvarde),i

Storsta tillatna fel eller avvikelse i millimeter i
respektive noggrannhetsklass

I <1mm

0,1

0,2

0,3

Imm<i<lcm

0,2

0,4

0,6

P4 ett ledat matt ska leden vara sadan att den inte férorsakar nagra fel, forutom
de ovan ndmnda, som 6verstiger 0,3 mm for klass 11 och 0,5 mm for klass I11.

Material
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3.1 De material som anvands i langdmatt ska vara sadana att variationer i langd
pa grund av temperaturskillnader upp till £8 °C i férhallande till referenstempe-
raturen inte dverstiger det storsta tillatna felet. Detta géller inte for matt i klass S
och klass D, om tillverkaren har avsett att korrigering for varmeexpansion ska
tillampas pa observerade avlasningar.

3.2 Matt som tillverkats av material vars dimensioner avsevart kan forandras nar
de utsatts for hog relativ fuktighet far endast inbegripas i klasserna I1 eller 11,

Markning

4. Mattet ska vara markt med det nominella vardet. Millimeterskalor ska vara
numrerade varje centimeter och matt med ett skalintervall som &r storre d4n 2 cm
ska ha samtliga skalor numrerade.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av 6verensstammelse som avses i artikel 9 i di-
rektivet och som tillverkaren kan vélja mellan &r

F1 eller D1 eller B + D eller H eller G.

KAPITEL Il - Volymmatt for utskankning

De speciella kraven i detta kapitel och de forfaranden for bedémning av dver-
ensstammelse som &r upptagna i det, galler for volymmatt for utskankning som
definieras nedan. Kravet pa tillhandahallande av ett exemplar av forsakran om
Overensstammelse kan dock tolkas som géllande ett parti eller en sandning i stél-
let for varje enskilt instrument. Kravet pa att instrumentet ska vara forsett med
information om dess noggrannhet ska inte heller tillampas.

DEFINITIONER
Volymmatt for utskankning

Ett volymmatt (till exempel dricksglas, kanna eller mattkopp), konstruerat for
bestdmning av en angiven volym av en vatska (med undantag for farmaceutiska
produkter) som saljs for omedelbar forbrukning.

Streckmatt

Ett volymmatt for utskankning forsett med en streckméarkning for nominell vo-
lym.
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Braddmatt

Ett volymmatt for utskankning for vilket innervolymen &r lika med den nominel-

la volymen.

Volymmatt for 6verhallning

Ett volymmatt for utskankning fran vilket vatskan ar avsedd att hallas upp innan

forbrukning sker.

Volym

Innervolymen for braddmatt eller innervolymen upp till ett fyllnadsmérke for

streckmatt.

SPECIELLA KRAV

1. Normalférhallanden

1.1 Temperatur: referenstemperaturen for volymmaétning ar 20 °C.
1.2 Lage for korrekt avlasning: staende fritt pa en plan yta.

2. Storsta tillatna fel

Tabell 1
Streckmatt Braddmatt
Nominell volym V, Braddvolym V,
Volymmatt for ver-
héllning
<100 ml 2 ml -0
+4 ml
>100 ml +0,03 - V, -0
+0,06 - V,
Matt for utskankning
<200 ml +0,05 - V, -0
+0,10 - V,
>200 ml +(5 ml + 0,025 - V,) -0
+10 ml +0,05 - V,

3. Mate-
rial

Volym-
matt for
utskank-
ning ska
tillverkas
av mate-
rial som
ar till-
rackligt
styva
och di-
men-

sionsstabila for att volymen ska halla sig inom granserna for det storsta tillatna

felet.
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4. Form

4.1 Volymmatt for utskankning ska utformas sa att en andring av innehallet mot-
svarande det storsta tillatna felet orsakar en nivaférandring av minst 2 mm vid
fyllnadsmarket.

4.2 Volymmitt for utskankning ska utformas sa att uthallandet av hela mangden
uppmatt vétska inte hindras.

5. Markning

5.1 Nominell volym ska anges tydligt och outplanligt genom markning pa mat-
tet.

5.2 Volymmatt for utskankning kan aven mérkas for upp till tre klart urskiljbara
volymer, som inte ska kunna forvéxlas med varandra.

5.3 Alla fyllnadsmarken ska vara tillrackligt tydliga och bestandiga sa att storsta
tillatna fel inte 6verskrids vid anvandning.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av 6verensstammelse som tillverkaren kan valja
mellan &r

Al eller F1 eller D1 eller E1 eller B + E eller B + D eller H.
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Underbilaga MI1-009
DIMENSIONSMATINSTRUMENT

De speciella kraven i denna bilaga och de forfaranden for bedémning av 6ver-
ensstammelse som &r upptagna i den galler for dimensionsmatinstrument av
nedan definierade typer.

DEFINITIONER
Langdmatningsinstrument

Bestammer langden pa I6pande material (till exempel textilier, band, kablar) un-
der den uppmétta produktens matningsrérelse.

Ytmatningsinstrument
Bestammer ytan pa oregelbundet formade objekt, t.ex. av lader.
Matinstrument for flera dimensioner

Bestammer kantlangderna (langd, bredd och hdjd) fér den minsta ratvinkliga pa-
rallellepiped som innesluter en produkt.

KAPITEL | - Gemensamma krav pa samtliga dimensionsmatinstrument
Elektromagnetisk talighet

1. Effekten av elektromagnetiska storningar pa ett dimensionsmatinstrument ska
vara sadan att

- forandringen i matresultat inte ar storre an det kritiska avvikelsevardet enligt
punkt 2.3, eller

- en matning inte & mojlig att genomfora, eller

- det uppstar momentana variationer i matresultatet som inte kan tolkas, registre-
ras eller dverforas som ett métresultat, eller

- det uppstar variationer i matresultatet som ar sapass uppseendevackande att alla
med intresse av matresultatet 1agger marke till dem.

2. Det kritiska avvikelsevardet ar lika med ett skaldelsvarde.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for bedémning av 6verensstdmmelse som tillverkaren kan vélja
mellan &ar
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For mekaniska eller elektromekaniska instrument:
F1 eller E1 eller D1 eller B + F eller B + E eller B + D eller H eller H1 eller G.
For elektroniska instrument eller instrument som innehaller programvara:

B + Feller B + D eller H1 eller G.

KAPITEL Il - La&ngdmatningsinstrument
Egenskaper hos den produkt som ska méatas

1. Textilier kannetecknas av den s.k. K-faktorn, som &r baserad pa tojbarheten
och ytkraften hos den uppmatta produkten. Den definieras med féljande formel:

K=¢ - (Ga+ 2,2 N/m?), dér

€ ar den relativa forlangningen hos ett tygprov av en meters bredd vid en drag-
kraft av 10 N,

G ar ytkraften hos ett tygprov i N/m?.
Anvandningsforhallanden
2.1 Omrade

Dimensioner och K-faktor, dar sa ar tillampligt, for instrumentet, inom det om-
rade som anges av tillverkaren. Omradena for K-faktorn anges i tabell 1:

Tabell 1
Grupp K-faktorns vardeomrade Produkt
I 0< K <2107 N/m? &g tojbarhet
Il 2107 N/m*<K <8 10" N/m”* | medelhdg tojbarhet
I 8107 N/m>< K <24 - 10° N/m? stor tdjbarhet
vV 24 - 107 N/m” < K mycket hog tdjbarhet

2.2 DA det uppmatta objektet inte transporteras av sjalva matinstrumentet, maste
det uppmatta objektets hastighet begransas till det omrade som tillverkaren anger
for instrumentet.

2.3 Om métresultatet &r beroende av tjocklek, ytbeskaffenhet och typ av matning
(t.ex. fran en stor rulle eller fran en bal), ska motsvarande begransningar anges
av tillverkaren.
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Storsta tillatna fel
3. Instrument

Tabell 2

Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel

I 0,125 %, men inte mindre &n 0,005 L,

| 0,25 %, men inte mindre an 0,01 L,

1l 0,5 %, men inte mindre an 0,02 L,

Dar L, ar den minsta tillatna uppmatta langden, det vill sdga den minsta langd
for vilken instrumentet ar avsett att anvandas enligt tillverkarens specifikation.

Vid matningen av de olika materialens sanna langd ska lampliga instrument an-
vandas (till exempel mattband). Materialet ska vid matningen laggas pa ett l[amp-
ligt underlag (till exempel ett Ilampligt bord) plant och utan téjning.

Ovriga krav

4. Métinstrumentet maste vara sadant att produkten mats utan tojning enligt den
avsedda tojbarhet som instrumentet ar konstruerat for.

KAPITEL Il - Ytmatningsinstrument

Driftsforhallanden

1.1 Omrade

Dimensioner inom det omrade som tillverkaren angett for instrumentet ifraga.
1.2 Produktens beskaffenhet

Tillverkarens ska specificera instrumentets begransningar med avseende pa den
uppmatta produktens hastighet och vid behov med avseende pa ytans tjocklek.

Storsta tillatna fel

2. Instrument

Det storsta tillatna felet ar 1,0 %, dock lagst 1 dm?.
Ovriga krav

3. Presentation av produkten

Om produkten matas tillbaka eller stoppas, ska instrumentet vara sadant att mat-
fel inte indikeras. Alternativt ska visningsanordningen visa tomt.
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4, Skaldelsvarde

Instrumentet ska ha ett skaldelsvérde av 1,0 dm® Dessutom ska det vara mdjligt
att erhalla ett skaldelsvérde av 0,1 dm? for provningsandamal.

KAPITEL IV - Métinstrument for flera dimensioner
Driftsforhallanden

1.1 Omrade

Dimensioner inom det omrade som angetts av instrumenttillverkaren.
1.2 Minsta dimension

Den undre grénsen for den minsta dimensionen for skalintervallets samtliga vér-
den anges i tabell 1.

Tabell 1
Skalintervall (d) Minsta dimension (min)
(undre grans)
d<2cm 10d
2cm<d<10cm 20 d
10cm<d 50 d

1.3 Produktens hastighet

Hastigheten far inte 6verskrida det omrade som angetts av instrumenttillverka-
ren.

Storsta tillatna fel
2. Instrument:

Storsta tillatna fel &r +1,0 d.
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Underbilaga MI1-010
AVGASANALYSATORER

De speciella kraven i denna del och de forfaranden for beddomning av 6verens-
stdimmelse som ar upptagna i den galler for nedan definierade avgasanalysatorer
avsedda for besiktning och yrkesmassigt underhall av motorfordon i bruk.

DEFINITIONER
Avgasanalysator

En avgasanalysator ar ett métinstrument som faststéller halterna av vissa &mnen
som ingar i avgaserna fran motorfordon med gnisttandning vid det analyserade
provets fukthalt.

Dessa &mnen &r kolmonoxid (CO), koldioxid (CO,), syre (O,), kolvéaten (HC).

Méngden kolvéten ska uttryckas som koncentration av n-hexan (CgHy4), métt
med néra-infrarfda absorptionstekniker.

Gasfraktionen uttrycks i procent (volymprocent) for CO, CO, och O, och i delar
per miljon (ppm vol).

En avgasmatare beraknar dessutom lambdavardet, med utgangspunkt fran av-
gashalterna.

Lambdavarde

Lambdavérdet ar ett dimensionsldst varde som anger en motors forbranningsef-
fekt genom forhallandet luft/bransle i avgaserna. Det faststélls genom en stan-
dardiserad referensformel.

SPECIELLA KRAV
Instrumentklasser

1. Tva klasser 0 och | ar definierade for avgasanalysatorer. De relevanta minsta
matomradena for dessa klasser framgar av tabell 1.

Tabell 1
Klasser och matinstrument

Parameter Klasserna 0 ja |
CO-fraktion 0-5 % vol
CO,-fraktion 0-16 % vol

Kolvétefraktion 0 — 2000 ppm vol
O,-fraktion 0-21 % vol
A 08-1,2
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Nominella driftsférhallanden

2. Nominella vérden pa driftsforhallandena ska anges av tillverkaren enligt fol-
jande:

2.1 For klimatmassiga och mekaniska influensstorheter:

- Ett minsta temperaturomrade pa 35 °C for den klimatméassiga miljon.
- Tillamplig mekanisk miljoklass &r klass M1.

2.2 For influensstorheter som harror fran elkraftforsorjningen:

- Spannings- och frekvensomraden for véaxelstromsforsorjningen.

- Grénser for likstromsforsorjningen.

2.3 For omgivningstryck:

- Storsta och minsta varde pa omgivningstrycket ar for bada klasserna: ppin <
860 hPa, pmax >1060 hPa.

Storsta tillatna fel
3. Storsta tillatna fel definieras enligt foljande:

3.1 For var och en av de uppmatta fraktionerna utgors det storsta tillatna felet,
vid nominella driftsférhallanden av det storre av de tva varden som anges i tabell
2 nedan. Absolutvarden uttrycks i % vol eller i ppm vol varvid procentandelarna
ar procent av det sanna vardet.

Tabell 2
Storsta tillatna fel
Parameter Klass 0 Klass |
CO-fraktion +0,03 % vol +0,06 % vol
+5 % +5 %
CO,-fraktion +0,5 % vol +0,5 % vol
+5 % +5 %
Kolvétefraktion +10 ppm vol +12 ppm vol
+5 % +5 %
O,-fraktion +0,1 % vol +0,1 % vol
+5 % +5 %

3.2 Storsta tillatna fel i lambdaberakningen ar 0,3 %. Det konventionella sanna
vardet berdknas med hjalp av den formel som definieras i punkt 5.3.7.3 i bilaga |
till Europaparlamentets och radets direktiv 98/69/EG om atgérder mot luftfor-
orening genom avgaser fran motorfordon och om éndring av radets direktiv
70/220/EEG.
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| detta syfte anvands de véarden som visas av instrumentet for berdkning.
Tillaten paverkan av stérningar

4. For var och en av de volymfraktioner som instrumentet mater ska det kritiska
avvikelsevardet vara lika med det storsta tillatna felet for respektive parameter.

5. Paverkan av elektromagnetiska storningar ska vara sadan att

- forandringen i matresultatet haller sig inom det kritiska avvikelsevardet enligt
punkt 4, eller

- méatresultatets presentation ar sadan att det inte kan tolkas som ett giltigt méatre-
sultat.

Ovriga krav

6. Uppldsningen ska vara lika med eller en storleksordning hogre an de vérden
som anges i tabell 3.

Tabell 3
Uppldsning
CO CO, 0O, Kolvate
Klasserna 0 och | 0,01 % vol 0,1 % vol * 1 ppm vol
I

*) 0,01 % vol for matstorheter under 4 %, annars 0,1 % vol.
Lambdavérdet ska visas med en uppldsning av 0,001.

7. Standardavvikelsen for 20 matningar far inte verskrida en tredjedel av modu-
len for det storsta tillatna felet for varje tillamplig gasfraktion.

8. Vid matning av CO, CO, och kolvite maste det instrument som inbegriper det
sérskilda gashanteringssystemet visa 95 % av slutvardet enligt kalibreringsga-
serna inom 15 sekunder efter byte fran en gas med nollinnehall, det vill séga
friskluft. For matning av O, maste instrumentet under likartade forhallanden visa
ett varde som avviker mindre an 0,1 % vol fran noll inom 60 sekunder efter byte
fran friskluft till en syrefri gas.

9. Andra ingaende &mnen i avgaserna an de som ska matas far inte paverka mat-
resultatet med mer an halva modulen av det storsta tillatna felet, nar sddana &m-
nen forekommer i nedanstaende storsta volymfraktioner:

6 % vol CO,
16 % vol CO,,
10 % vol Oy,
5 % vol H,,
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0,3 % vol NO,
2000 ppm vol kolvéte (som n-hexan),
vattenanga upp till méattning.

10. En avgasanalysator ska vara forsedd med en instéllningsanordning som moj-
liggor nollstallning, gaskalibrering och internjustering. Instéllningsanordningen
for nollstallning och internjustering ska vara automatisk.

11. Med en automatisk eller halvautomatisk instéliningsanordning ska instru-
mentet inte kunna gora ndgon matning sa lange instéllning inte & genomford.

12. En avgasanalysator ska detektera kvarvarande kolvéterester i instrumentets
gassystem. Det far inte vara mojligt att genomféra en matning om kvarvarande
kolvéten fore en matning dverskrider 20 ppm vol.

13. En avgasanalysator ska ha en anordning for automatisk upptéckt av varje fel
i syrekanalens sensor som beror pa slitage eller ett brott i anslutningsledningen.

14. Om avgasanalysatorn kan fungera med olika branslen (t.ex. bensin eller kon-
denserad gas) ska det finnas méjlighet att valja lampliga koefficienter for lamb-
daberdkning utan osakerhet om att ratt metod tilldmpas.

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

De forfaranden for beddmning av 6verensstdmmelse som tillverkaren kan vélja
mellan &r

B + Feller B + D eller H1.
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