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Kommunikationsministeriets forordning

om indring av kommunikationsministeriets forordning om transport av farliga imnen
pa vig

Utfardad i Helsingfors den 1 september 2011

I enlighet med kommunikationsministeriets beslut

upphdvs 1 kommunikationsministeriets forordning om transport av farliga dmnen pa vig
(369/2011) definitionerna Anmaélt organ och Godként organ i avsnitt 1.2.1 i bilaga A,

dndras definitionerna Besiktningsorgan och Forordning om besiktningsorgan i avsnitt 1.2.1,
texten fore anmérkningen i avsnitt 1.8.6, avsnitt 1.8.7.1.4, 1.8.7.1.6, 1.8.7.2.3, 1.8.7.6,
1.8.7.7.5, 1.8.8.1.4, 1.8.8.4.2 och 1.8.8.6, sdarbestimmelse 356 1 avsnitt 3.3.1, avsnitt 4.1.1.16
och 4.1.3.6.6, texten fore tabellerna 1—3 i forpackningsinstruktion P200 i avsnitt 4.1.4, avsnitt
4.2.3.6.4 och 4.2.3.7.1, sérbestimmelse TP23 i avsnitt 4.2.5.3, de inledande anmérkningarna 2
och 3 i kapitel 4.3, avsnitt 4.3.2.1.7, texten fore tabellen i avsnitt 4.3.3.2.5, avsnitt 6.2.1.1.9,
6.2.14.1, 6.2.142, 6.2.1.5.1, 6.2.1.6.1, 6.2.1.7.2 och 6.2.1.8.1, anmirkning 2 1 avsnitt
6.2.2.1.1, avsnitt 6.2.2.5, 6.2.2.6, 6.2.2.7.2, 6.2.2.7.4, 6.2.2.7.7, 6.2.2.7.8, 6.2.2.9.2, 6.2.2.10,
6.2.3.4.2, 6.2.3.5.1, 6.2.3.6, 6.2.3.6.1, 6.2.5.4.2 och 6.2.6.3.2.2.1, inledande anmirkning 2 i
kapitel 6.7, inledande anmérkning 2 i kapitel 6.8, avsnitt 6.8.2.1.16, 6.8.2.1.19, 6.8.2.1.23,
6.8.2.2.2, 6.8.2.2.10, 6.8.23.1, 6.8.23.3, 6.8.24.5, 683.2.16, 683226, 68344,
6.8.3.4.6—6.8.3.4.8, 6.8.3.4.12, 6.8.3.4.16 och 6.8.3.5.10, sdrbestimmelserna TA4 och TT9 i
avsnitt 6.8.4 och avsnitt 6.8.5.2.2 i bilaga A och

fogas till férordningen en ny 5 a § och till avsnitt 1.2.1 i bilaga A nya definitioner Anmaélt
organ av typ A, Anmélt organ av typ B, Besiktningsorgan som Stralsikerhetscentralen erként
och Besiktningstjdnst under tillsyn av ett anmilt organ av typ A och nya avsnitt
1.8.7.6.1—1.8.7.6.4 till bilaga A, som foljer:

5a§

Giltighetstid for typgodkdnnande av
transportabla tryckbdirande anordningar och
av andratryckkdrl och tankar

Ett typgodkidnnande av en transportabel
tryckbdrande anordning, ndgot annat tryck-
kdrl och nagon annan tank géiller i hogst tio
ar. Om de tekniska krav som ska tillimpas pa
en transportabel tryckbédrande anordning, na-
got annat tryckkarl eller ndgon annan tank

fordandras sa att typgodkédnnandet inte langre
motsvarar kraven, ska det besiktningsorgan
som beviljat typgodkdnnandet upphdva det
och underritta den som innehar typgodkén-
nandet om detta.

Transportabla tryckbiarande anordningar
som tillverkats innan giltighetstiden for typ-
godkénnandet gar ut far sldppas ut pa mark-
naden och anvéndas, om de uppfyller de krav
som gillde nér typgodkédnnandet beviljades.

Andra tryckkarl eller tankar som tillverkats
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innan giltighetstiden for typgodkédnnandet gar
ut far anviandas, om de uppfyller de krav som
gillde ndr typgodkinnandet beviljades.

Denna forordning trider i kraft den 15
september 2011.

Typgodkdnnanden av transportabla tryck-
birande anordningar, andra tryckkérl och tan-

Helsingfors den 1 september 2011

kar som har beviljats innan denna férordning
trider 1 kraft ska beddomas senast den 31
december 2012. Vid bedomningen faststills
om anordningen uppfyller de krav for typ-
godkdnnande som giller vid tidpunkten for
beddmningen. Bedomningen far goras av ett
besiktningsorgan som beviljar typgodkénnan-
den.

Trafikminister Merja Kyllonen

Trafikrad, ledande sakkunnig Seija Miettinen-Bellevergue
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BILAGA A

ALLMANNA BESTAMMELSER
SAMT
BESTAMMELSER OM FARLIGA AMNEN OCH FOREMAL

Definitioner
Anmalt organ av typ A, se Besiktningsorgan.

Anmalt organ av typ B, se Besiktningsorgan.

Besiktningsorgan: En organisation som vidtar atgarder som forutsatts for pavisande av
att forpackningar och tankar samt till dem anslutna tillbehdr Overensstammer med
kraven, se 9§ forordningen om besiktningsorgan. Dessa organ & TFA-
besiktningsorgan, organ for periodiska TFA-besiktningar, besiktningsorgan som
Stralsakerhetscentralen erkant, anmalda organ av typ A (Xa-organ, kontrollorgan av
typ A), anmalda organ av typ B (Xb-organ, kontrollorgan av typ B) och
besiktningstjanster under tillsyn av anmélda organ av typ A (IS-organ, intern
kontrolltjanst). Ett besiktningsorgan foretar sadana organs uppgifter som foreskrivs i
forordningen om besiktningsorgan enligt vad som godkanns i beslutet om erk&nnande
av organet.

Besiktningsorgan som Stralsakerhetscentralen erkant, se Besiktningsorgan.
Besiktningstjanst under tillsyn av ett anmélt organ av typ A, se Besiktningsorgan.

Forordning om besiktningsorgan: Statsradets forordning om pavisande av att
forpackningar, tankar och bulkcontainrar avsedda for transport av farliga &mnen
stdmmer dverens med (1008/2011).

Administrativ styrning av ansbékan om beddémning av &verensstammelse,
aterkommande kontroll och revisionskontroll beskriven i 1.8.7

Om besiktningsorgan stadgas i TFA-lagen, i forordningen om besiktningsorgan, i
kommunikationsministeriets férordning om transportabla tryckbarande anordningar och
om sadana for transport av farliga amnen avsedda tankar som toms eller fylls under
tryck och i denna forordning.

Om godkannandet av kontrollorganet dragits in eller begrénsats eller om kontrollorganet
har lagt ner sin verksamhet, ska den myndighet som har erké&nt besiktningsorganet vidta
lampliga atgarder for att sakerstalla att handlingar antingen behandlas av ett annat
kontrollorgan eller forblir atkomliga.

Dé sokanden pa ett tillfredsstallande satt for ett anmalt organ av typ A (Anm. enligt den
internationella ADR-Gverenskommelsen behdrig myndighet eller dess utsedda
kontrollorgan) kan visa Overensstimmelse med 1.8.7.6, far stkanden upprétta en
besiktningstjanst under tillsyn av ett anmalt organ av typ A (en intern kontrolltjanst)
som far utféra delar av eller hela kontrollen nér detta anges i 6.2.2.10 eller 6.2.3.6.

Anm. Se férordningen om besiktningsorgan.

Om en tillverkare eller dgare avser att lagga ner sin verksamhet, ska dokumentationen
skickas till den myndighet som har i uppgift att erkdnna anmélda organ av typ A. Den
ska forvara dokumentationen for aterstaende tid av perioden angiven i 1.8.7.1.5.

Om typen uppfyller alla tillampliga bestammelser, ska anmélda organet av typ A (Anm.
enligt den internationella ADR-6verenskommelsen behérig myndighet, dennas
representant eller kontrollorganet) utfarda ett certifikat om typgodkénnande till
sokanden.
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Detta certifikat ska innehalla:

(@) utfardarens namn och adress,

(b) tillverkarens namn och adress, och om stkanden inte &r tillverkaren, dven den
sOkandes namn och adress,

(c)  hanvisning till den utgdva av ADR/RID och standard/-er som tillampats vid
typprovningen,

(d) alla resultat som provningen staller krav pa,

(e) nddvandiga uppgifterna for identifiering av typ och varianter, angivna i aktuell
standard,

(f)  referens till typprovningrapporten/-erna, och

() typgodkénnandets langsta giltighetstid.

En forteckning over relevanta delar av den tekniska dokumentationen ska bifogas
certifikatet (se 1.8.7.7.1).

Overvakning av besiktningstjanst under tillsyn av ett anmélt organ av typ A (s6kandes
interna kontrolltjanst)

Sokanden ska:

(@) inratta en intern kontrolltjanst, med ett enligt 1.8.7.7.5 dokumenterat
kvalitetssystem for kontroll och provning, och stélla den under tillsyn,

(b)  uppfylla de ataganden som det godkanda kvalitetssystemet medféor och sakerstalla
att kvalitetssystemet forblir tillfredsstallande och effektivt,

(c) utse uthildad och kompetent personal for den interna kontrolltjansten, och

(d) anbringa registrerade markning av anmélt organ av typ A nar sa foreskrivs.

Ett anmalt organ av typ A ska genomféra en forsta revision. Om denna &r
tillfredsstallande, ska anmélda organet av typ A utfarda ett godkannande for en
tidsperiod om hogst tre ar. Féljande bestammelser ska uppfyllas:

(@ revisionen ska bekrafta att kontroller och provningar som genomforts pa
produkten éverensstdimmer med kraven,

(b) anmalda organet av typ A far ge fullmakt &t den interna kontrolltjansten att
anbringa kontrollorganets registrerade marke pé varje godkand produkt,

(c) godkannandet far fornyas efter en tillfredsstallande revision som ska utforas sista
aret innan godkannandet loper ut. Den nya giltighetstiden ska borja med det
foregaende godkannandets utgangsdatum, och

(d) anmaélda organets av typ A revisorer ska vara kompetenta i att utféra bedémning
av dverensstdmmelse for den produkt som kvalitetssystemet omfattar.

Ett anmalt organ av typ A ska genomfora aterkommande revisioner under
godkannandets giltighetstid, for att sakerstalla att sokanden uppratthaller och tillampar
kvalitetssystemet. Foljande bestammelser ska uppfyllas:

(@)  minst tva revisioner ska genomforas under en 12 manaders period,

(b) anmalda organet av typ A far krava ytterligare besok, utbildning, tekniska
forandringar och andringar av kvalitetssystemet och inskranka eller férbjuda
kontroller och provningar, som genomfors av sdkanden,

(c) anmalda organet av typ A ska beddma alla &ndringar i kvalitetssystemet och
besluta om det andrade kvalitetssystemet kommer att uppfylla bestdmmelserna for
en forsta revision, eller om en fullstandig férnyad bedémning kravs,

(d) anmalda organets av typ A revisorer ska vara kompetenta i att utféra bedémning
av Overensstammelse for den produkt som kvalitetssystemet omfattar, och

(e) anmalda organet av typ A ska delge sdkanden en besdks- eller revisionsrapport
och, om provning har skett, en provningsrapport.
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Vid avvikelser fran relevanta bestimmelser ska anmélda organets av typ A sakerstalla
att korrigerande atgarder vidtas. Om de Korrigerande atgarderna inte vidtas inom rimlig
tid, ska anmalda organets av typ A stdnga av den besiktningstjansten under tillsyn av ett
anmalt organ av typ A (den interna kontrolltjansten) eller aterkalla godkannandet for
den. Meddelande om avstangning eller aterkallande ska overforas till den myndighet
som har erkant besiktningsorganet. Sokanden ska forses med en rapport i vilken de
detaljerade orsakerna for det fattade beslutet ska anges av anmélda organet av typ A.

Dokumentation for beddmning av besiktningstjanst under tillsyn av ett anmalt organ av
typ A (intern kontrolltjanst)

Sokanden av intern kontrolltjanst ska stalla till forfogande dokumentationen angaende

kvalitetssystemet, om [&mpligt:

(@) organisationsstruktur och ansvarsférhallanden,

(b) relevanta instruktioner for kontroll och provning, kvalitetskontroll,
kvalitetssakring och arbetsmetoder, samt de systematiska rutiner som kommer att
anvéndas,

(c) kvalitetsdokumentation, sdsom kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsdata
och certifikat,

(d) ledningens granskning for att forsdkra sig om att kvalitetssystemet forblir
effektivt efter revisionerna enligt 1.8.7.6,

()  rutin som beskriver hur kundkrav och foreskrifter uppfylls,

(f)  rutin for styrning av dokument och dess revision,

(g) forfarande for hantering av icke dverensstimmande produkter, och

(h)  utbildningsprogram och kvalificeringsforfarande for berdrd personal.

Dé sokande och foretag som monterar och/eller fyller engangsbehéllare for gas enligt
sokandes instruktioner, pa ett tillfredsstallande sétt kan visa Overensstimmelse med
bestdmmelserna i 1.8.7.6, med undantag av 1.8.7.1.6.1 (d) och 1.8.7.6.2. (b), for ett
anmalt organ av typ A, far de uppratta en besiktningstjanst under tillsyn av ett anmalt
organ av typ A (en intern kontrolltjinst) som utfor delar av eller all kontroll och
provning enligt 6.2.6.

Xa-organet ska:

(@  med slumpvisa intervall genomféra nédvandiga undersékningar och provningar,
dock atminstone kort efter tillverkningsstart av en typ av engéngsbehéllare for
gas och darefter atminstone vart tredje &r, i syfte att granska att den sokandes
metod for typprovning liksom tillverkning och provning, utfors i enlighet med
typprovningsintyget och tillampliga bestammelser,

(o)  kontrollera intyg, vilka har tillhandahallits av sokanden,

(c) utfora provningar enligt 6.2.6, eller godkdnna provningsprogram respektive
intern provningstjénst som ska utféra provningarna.

Overvakning av besiktningstjanst under tillsyn av ett anmalt organ av typ A (intern
kontrolltjanst)

Om sokanden eller foretaget som monterar och/eller fyller engangsbehallare for gas, har
upprattat en intern kontrolltjanst, ska bestdmmelserna i 1.8.7.6, med undantag av
1.8.7.6.1 (d) och 1.8.7.6.2 (b), tillampas. Foretag som monterar och/eller fyller
engangsbehallare for gas ska uppfylla bestammelserna som ér tillampliga for sokanden.

356  Metallhydridlagringssystem som é&r installerade i transportmedel eller i kompletta
komponenter till transportmedel eller avsedda for installation i transportmedel,
ska godkénnas av ett anmalt organ av typ A ! innan det far mottagas for

! Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen kravs godkannande av behdrig myndighet i
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transport. Godsdeklarationen ska innehalla uppgift om att kollit godkants av ett
anmélt organ av typ A * eller s& ska en kopia av tillsténdet frdn typ A anmélda
organet * bifogas varje sandning.

Forpackningar, inklusive IBC-behallare och storforpackningar, som ar markta enligt
6.1.3, 6.2.2.7, 6.2.2.8, 6.3.1, 6.5.2 eller 6.6.3 men ar typgodkéanda i en stat som inte &r
ett ADR-land, far ocksd anvandas for transport enligt dessa bestimmelser, med
undantag av fat och dunkar av annat plastmaterial &n polyeten, ytterférpackningar av
plast i integrerade forpackningar samt IBC-behallare avsedda for transporter av flytande
a&mnen (se 6.1.5.3.2).

Anm. 1: Tryckbarande anordningar ska forses med markningen r (pi) som forutsatts i
7 § forordningen om besiktningsorgan samt en sadan markning som forutsatts i 17 §
statsradets férordning om transport av farliga &mnen pa vag (194/2002).

Anm. 2: Enligt den internationella ADR-0verenskommelsen forpackningar, inklusive
IBC-behallare och storférpackningar, som ar markta enligt 6.1.3, 6.2.5.8, 6.2.5.9, 6.3.1,
6.5.2 eller 6.6.3, men ar typgodkanda i en stat som inte ar ett ADR-land, far ocksa
anvandas.

Om inget annat anges, ska tryckkarl genomga &terkommande kontroll vart femte &r. Den
aterkommande kontrollen ska omfatta utvandig undersokning, invandig undersokning
eller en av anmalda organet av typ A godkand alternativ metod, tryckprovning eller med
anmalda organets av typ A tillstind en lika effektiv ofdrstérande provning, och
besiktning av  alla tilloehér  (t.ex. tathet hos  forslutningsventilerna,
tryckavlastningsventiler for nodlage eller smaltsakringarna). Tryckkarl far inte fyllas
efter att intervallet for aterkommande kontroll I6pt ut, men de far dock transporteras.
Reparation av tryckkérl ska uppfylla bestammelserna i 4.1.6.11.

Instruktioner for anvandning av forpackningar (utom I1BC-behallare och storfor-
packningar)

tillverkningslandet. Om tillverkningslandet inte &r en fordragspart till ADR, ska behtrig myndighet i en
fordragspart till ADR godkénna tillstandet.
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P200 FORPACKNINGSINSTRUKTION P200

Forpackningsslag: Gasflaskor, storflaskor, tryckfat och gasflaskpaket

Gasflaskor, storflaskor, tryckfat och gasflaskpaket &r tillitna, om de sarskilda

forpackningsbestdammelserna i 4.1.6 och de nedan under (1) till (11) angivna bestdmmelserna &r

uppfyllda.

Allméant

(1)  Tryckkarl ska vara s forslutna och tata att lackage av gas inte kan ske.

(2)  Tryckkérl, som innehaller giftiga &mnen med LCse-varde hégst 200 ml/m® (ppm) enligt tabell, far
inte vara utrustade med nagon tryckavlastningsanordning. UN-tryckkarl for transport av UN

1013 koldioxid och UN 1070 dikvaveoxid ska vara utrustade med tryckavlastningsanordning.

(3)  Foljande tre tabeller omfattar komprimerade gaser (tabell 1), kondenserade och l6sta gaser

(tabell 2) och &mnen som inte omfattas av klass 2 (tabell 3). De innehaller uppgifter om:

(8 UN-nummer, bendmning och beskrivning samt &mnets klassificeringskod,

(b) LCsp-vérdet for giftiga &mnen,

(c) de med hokstaven "X betecknade slag av tryckkarl, som &r godkanda for amnet,

(d) langsta tillatna kontrollintervall for aterkommande kontroll av tryckkarlen,

Anm. Aterkommande kontroll av tryckkérl av kompositmaterial ska utféras i intervall som
faststallts av det anméalda organet av typ A som har godkant kérlen.

(e) minimiprovtryck for tryckkérlen,

(f) tryckkdrlens hogsta arbetstryck for komprimerade gaser eller hogsta tillatna

fyllningsforhallande for kondenserade och I6sta gaser,

(9) sarbestammelserna for forpackningen, vilka galler for amnet i fraga.

Provtryck, fyllningsférhallanden och bestammelser om fyllning
(4)  Minsta provtryck uppgar till 1 MPa (10 bar).
(5)  Tryckkarl far aldrig fyllas 6ver den i nedanstaende bestammelser tillatna gransen:

(@)  For komprimerade gaser far arbetstrycket inte dverstiga tva tredjedelar av gaskarlens
provtryck. Sarbestammelsen for férpackning ”0” anger inskrankningar med avseende
pa denna ovre grans for arbetstrycket. Det invandiga trycket vid 65 °C far aldrig
Overstiga provtrycket.

(b)  For under hogt tryck kondenserade gaser ska fyllningsforhallandet valjas s att det vid
65 °C utvecklade trycket inte dverstiger tryckkdrlens provtryck.

Med undantag av de fall dd sarbestimmelsen for forpackning ~o” galler, ar
anvandning av andra provtryck och fyllningsforhallanden an i tabellen tillaten,
forutsatt att

(i) kriteriet i sarbestdmmelsen for forpackning ”r” &r uppfylit i tillampliga fall, eller
(ii) det ovannamnda kriteriet ar uppfyllt i alla dvriga fall.

For under hogt tryck kondenserade gaser eller gasblandningar, for vilka motsvarande
uppgifter inte ar tillgangliga, ska hogsta tillatna fyllningsforhallande (FR) faststallas
enligt féljande:

FR=85x10"" xd Py, dar:

FR = hogsta tillatna fyllningsforhallande (kg/l),
d, = gasdensitet (vid 15°C, 1 bar) (kg/m?),
P, = lagsta provtryck (bar),
Om gasens densitet &r okand, ska hogsta tillatna fyllningsforhallande faststallas enligt
féljande:
P, x MM x10~°
FR=—"———

R x 338
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P200 (forts.) FORPACKNINGSINSTRUKTION P200
déar:
FR = hdogsta tillatna fyliningsforhéllande (kg/l),
P, = lagsta provtryck (bar),
MM = molmassa (g/mol),
R = 8,31451 x 10bar I mol™ K™ (allménna gaskonstanten)

(6)
()

For gasblandningar berdknas den genomsnittliga molmassan med héansyn till
volymkoncentrationerna hos de olika bestandsdelarna.

() For under Ilagt tryck kondenserade gaser &r innehdllets hogsta tillatna
fyllningsforhallande lika med 0,95 ganger densiteten for véatskefasen vid 50 °C (i kg/l),
dessutom far vatskefasen inte helt fylla tryckkérlet vid temperatur upp till 60 °C.
Tryckkarlets provtryck dr minst lika med vétskans angtryck vid 65 °C, minus 100 kPa (1
bar).

For under lagt tryck kondenserade gaser eller gasblandningar, for vilka motsvarande
uppgifter inte ar tillgangliga, ska hogsta tillatna fyllningsforhallande (FR) faststallas
enligt féljande:

FR = (0,0032x BP —0,24) xd,,

déar:

FR = hdogsta tillatna fyllningsforhallande (kg/l),
BP = kokpunkt (K),

d; = vétskans densitet vid kokpunkten (kg/l),

(d)  For UN 1001 acetylen, I6st, och UN 3374 acetylen, utan lésningsmedel, se stycke
(10), sarbestammelse for férpackning "p”.

Andra provtryck och fyllningsférhallanden far anvandas under forutsattning att de uppfyller

de allménna bestdmmelserna i (4) och (5) ovan.

Fyllning av tryckkarl far endast ske vid sarskilt utrustade platser och utforas av kvalificerad

personal samt enligt andamalsenliga metoder.

Metoderna ska innefatta féljande kontroller:

- Overensstammelse hos karl och utrustningsdetaljer med bestdmmelserna,

- kompatibilitet hos kérl och utrustningsdetaljer med produkten som ska transporteras,

- franvaro av skador som kan paverka sakerheten,

- iakttagande av fyllningsforhallande eller fyllningstryck, beroende pa vilket av de bada
som dr tillampligt,

- att markning och paskrifter foljer bestammelserna.

Aterkommande kontroll

(8)
(©)

Aterfyliningsbara tryckkarl ska genomgé aterkommande kontroll enligt bestimmelserna i

6.2.1.6 respektive 6.2.3.5.

Om inga sarskilda amnesrelaterade bestammelser aterfinns i nedanstaende tabell, ska

aterkommande kontroll utforas:

(@) vart femte ar pa tryckkarl for transport av gaser med klassificeringskod 1T, 1TF, 1TO,
1TC, 1TFC, 1TOC, 2T, 2TO, 2TF, 2TC, 2TFC, 2TOC, 4A, 4F och 4TC,

(b)  vart femte ar pa tryckkarl for transport av amnen i andra klasser,

(c) vart tionde ar pa tryckkarl for transport av gaser med klassificeringskod 1A, 10, 1F, 2A,
20 och 2F.

Med undantag av dessa krav skall dterkommande kontroll av tryckkarl av kompositmaterial

utforas med intervall, som faststéllts av ett anmalt organ av typ A och som ar baserad pa den

tryckkarlskoden som Sakerhets- och kemikalieverket har erkéant

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ska intervall faststéllas av behorig

myndighet i den fordragspart till ADR som godkant den tekniska koden for konstruktion och

tillverkning.




1018/2011 9

P200 (forts.)

FORPACKNINGSINSTRUKTION P200

Sérbestammelser for forpackning
(10)  Teckenforklaring for kolumnen ”Sarbestammelser for férpackning”:
Materialkompatibilitet (for gaser se 1SO 11114-1:1997 och 1SO 11114-2:2000)

a:
b:
c:

d:

Tryckkarl av aluminiumlegeringar ar inte tillatna.

Ventiler av koppar far inte anvandas.

Metalldelar, som kan komma i kontakt med innehdllet, far innehalla hogst 65 %
koppar.

Nar tryckkarl av stal anvands, ar endast sadana tillatna som &r bestandiga mot vatefor-
sprédning.

Bestammelser for giftiga &mnen med LCse-vérde hogst 200 ml/m* (ppm)

k:

Ventiloppningar ska vara forsedda med tryckhallande gastata pluggar eller
blindmuttrar vars gangor passar ventiloppningarnas gangor och som ar tillverkade av
ett material som inte angrips av innehéllet i tryckkarlet.

Varje gasflaska i ett gasflaskpaket ska vara utrustad med en separat ventil, som ska vara
stangd under transporten. Efter fyllning ska samlingsroret tdmmas, rengdras och
tillslutas.

Gasflaskpaket som innehaller UN 1045 fluor, komprimerad, far ha skiljeventiler pa
grupper av gasflaskor med hogst 150 | vattenvolym i stallet for en skiljeventil pa varje
gasflaska.

Gasflaskor och enskilda gasflaskor i ett gasflaskpaket ska ha ett provtryck pa minst
200 bar och en minsta godstjocklek pa 3,5 mm for aluminiumlegering respektive 2
mm for stal. Enskilda gasflaskor som inte uppfyller detta krav ska transporteras i en
styv ytterforpackning, som ger tillrackligt skydd &t gasflaskan och dess armatur samt
motsvarar provningskraven for forpackningsgrupp . Tryckfat ska ha en minsta
godstjocklek enligt vad Sékerhets- och kemikalieverket anger.

Tryckkarl far inte vara utrustade med tryckavlastningsanordning.

Volymen hos gasflaskor och separata gasflaskor i ett paket ska vara begransad till
hogst 85 liter.

Varje ventil ska kunna motstd tryckkarlets provtryck och vara direkt ansluten till
tryckkarlet genom antingen en konisk génga eller annat satt som uppfyller kraven i
ISO 10692-2:2001.

Varje ventil ska antingen vara av en typ utan packning med operforerat membran eller
av en typ som forhindrar lackage genom eller bakom packningen.

Transport i kapslar &r inte tillaten.

Varje tryckkarl ska tathetsprovas efter fyllning.

Bestammelser for vissa gaser

UN 1040 etylenoxid far aven forpackas i lufttatt forslutna innerforpackningar av glas eller
metall, som placeras med dndamalsenligt stotdampande material i 1ador av papp, tra eller
metall, vilka uppfyller kraven for forpackningsgrupp 1. Hogsta tillitna méngd i
innerférpackningar av glas uppgar till 30 g och hogsta tillatna mangd i innerférpackningar
av metall 200 g. Efter fyllning ska varje forpackning tathetsprovas genom nedsankning i
ett varmvattenbad, varvid temperatur och provningsvaraktighet ska vara tillrackliga for att
sakerstélla att ett invandigt tryck i niva med etylenoxids angtryck vid 55 °C uppnas.
Hogsta nettovikt i en ytterforpackning far inte 6verstiga 2,5 kg.

Tryckkérlen ska fyllas till ett arbetstryck som inte dverstiger 5 bar.

Gasflaskor och enskilda gasflaskor i ett gasflaskpaket far innehdlla hogst 5 kg av gasen.
Om gasflaskpaket fér UN 1045 fluor, komprimerad, ar indelade i grupper av gasflaskor
enligt sarbestimmelsen for forpackning ”k” far varje grupp innehdlla hogst 5 kg av gasen.
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0:
p:

ra:

ta:

Det i tabellerna angivna arbetstrycket eller fyllningsforhallandet far aldrig overskridas.
Fér UN 1001 acetylen, I6st, och UN 3374, acetylen, utan lésningsmedel:
Gasflaskorna ska vara fyllda med ett homogen monolitisk pordst material.
Arbetstrycket och méangden acetylen far inte Gverstiga de i godkannandet eller i 1SO
3807-1:2000 respektive 1SO 3807-2:2000 angivna vérdena.
For UN 1001 acetylen, lost: Gasflaskorna ska innehalla en i godkannandet faststalld
méangd aceton eller lampligt l6sningsmedel (se ISO 3807-1:2000 respektive 1SO
3807-2:2000). Gasflaskor som &r utrustade med tryckavlastningsanordningar eller &r
forbundna med ett samlingsror ska transporteras upprattstaende.
Alternativt for UN 1001 acetylen, I6st: Gasflaskor som inte &r UN-tryckkarl far vara
fyllda med ett ej monolitisk pordst material. Arbetstrycket, mangden acetylen och
mangden l6sningsmedel far inte Overstiga de i godkdnnandet angivna vérdena.
Langsta tillatna intervall mellan aterkommande kontroller av gasflaskorna fér inte
overstiga fem ar.
Ett provtryck pa 52 bar ska tillampas endast pa de flaskor som Gverensstimmer med
I1SO 3807-2:2000.
Ventiléppningarna pa tryckkarl for pyrofora gaser eller brandfarliga gasblandningar,
som innehaller 6ver 1 % pyrofora foreningar, ska vara forsedda med gastata pluggar
eller blindmuttrar, vilka ska vara tillverkade av ett material som inte angrips av
innehallet i tryckkarlet. Om dessa tryckkarl ar forbundna i ett paket med ett
samlingsrér, ska varje tryckkérl vara utrustat med en separat ventil, som ska vara
stangd under transporten, och samlingsrorets ventil vara forsedd med en tryckhallande
gastét plugg eller blindmutter. Gastata pluggar eller blindmuttrar ska ha gédngor som
passar ventiléppningarnas gangor. Transport i kapslar ar inte tillaten.

Fyllningsforhallandet for denna gas ska begransas sa att trycket inte dverstiger tva

tredjedelar av tryckkarlets provtryck i handelse av fullstandig sénderdelning.

Denna gas far aven forpackas i kapslar under foljande villkor:

(@)  vikten hos gasen far inte dverstiga 150 g per kapsel,

(o)  kapslarna ska vara fria fran fel som kan reducera deras hallfasthet,

(c)  forslutningens tathet ska sdkerstallas genom en ytterligare anordning (lock,
blindmutter, forsegling, ombindning osv.), som &r lampad for att férhindra
lackage i forslutningssystemet under transport, och

(d)  kapslarna ska placeras i en ytterforpackning med tillracklig héllfasthet. Ett
kolli far vaga hogst 75 kg.

Tryckkérl av aluminiumlegeringar:

- far endast vara utrustade med ventiler av méssing eller rostfritt stal,

- ska vara rengjorda fran kolvateféroreningar och far inte vara férorenade med
olja. UN-tryckkérl ska vara rengjorda enligt ISO 11621:1997.

Andra villkor far anvandas for fyllning av svetsade gasflaskor, avsedda for transport

av damnen med UN 1965:

(&  med medgivande av ett anmalt organ av typ A, och
Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen krévs medgivande av
behériga myndigheter i de lander dar transporten sker.

(b) i Overensstdmmelse med bestdmmelserna i en teknisk norm eller standard
godtagen av Sékerhets- och kemikalieverket.
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Om villkoren for fylining skiljer sig fran dem i P200 (5), ska transporthandlingen innefatta texten
“Transport enligt forpackningsinstruktion P200, sarbestdmmelse ta” och angivelse av referens-
temperaturen som anvants for berdkning av fyllningsforhallandet.

Aterkommande kontroll

u: Intervallet mellan aterkommande kontroller far forlangas till 10 ar for tryckkarl av

aluminiumlegeringar. Denna avvikelse far anvandas for UN-tryckkarl endast da
legeringen i tryckkarlet genomgatt provning for spanningskorrosion enligt 1SO
7866:1999.

Vi (1) Intervallet mellan aterkommande kontroller av gasflaskor av stal, utom for
aterfyllningshara svetsade gasflaskor av stal for UN 1011, 1075, 1965, 1969
eller 1978, far forlangas till 15 ar:

(@ med medgivande av ett anmélt organ av typ A, och
Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen: med
medgivande av behdriga myndigheter de lander dar den aterkommande
kontrollen och transporten sker.
(b) i 06verensstimmelse med kraven i en teknisk norm eller standard godtagen
av Sékerhets- och kemikalieverket.
(2) For aterfyliningsbara svetsade gasflaskor av stdl for UN 1011, 1075, 1965,
1969 eller 1978, far intervallet forlangas till 15 &r om bestammelserna i stycke
(12) i denna férpackningsinstruktion tillampas.
Bestammelser for N.O.S.-bendmningar och blandningar
z. Materialen i tryckkérlen och deras utrustningsdetaljer ska vara kompatibla med
innehallet och far inte bilda skadliga eller farliga foreningar med detta.
Provtrycket och fyllningsforhallandet ska beraknas enligt tillampliga bestimmelser i
(5).
Giftiga amnen med LCso hdgst 200 ml/m?® fér inte transporteras i storflaskor, tryckfat
eller MEG-containrar och ska uppfylla sarbestammelse for férpackning ”k”. UN 1975
kvéveoxid- och dikvévetetraoxidblandning, far dock transporteras i tryckfat.
Tryckkarl som innehaller pyrofora gaser eller brandfarliga blandningar av gaser med
over 1 % pyrofora foreningar ska uppfylla sérbestdmmelse for forpackning ”q”.
Nodvandiga atgarder for att forhindra farliga reaktioner (t.ex. polymerisering,
sonderdelning) under transport ska vidtas. Om nddvéandigt ska stabilisering
genomforas eller en inhibitor tillsattas.
Blandningar med UN 1911 diboran ska fyllas till ett sadant tryck att tva tredjedelar av
tryckkarlets provtryck inte dverskrids i handelse av fullstindig sénderdelning av
diboranet.
Blandningar med UN 2192 german, med undantag av blandningar med upp till 35 %
german i véte eller kvave eller upp till 28 % german i helium eller argon, ska fyllas
vid ett tryck, vid vilket i handelse av fullstindig s6nderdelning av germanet tva
tredjedelar av tryckkarlets provtryck inte dverskrids.

Bestammelser for &amnen som inte omfattas av klass 2

ab:  Tryckkérlen ska uppfylla féljande villkor:

(i) Tryckprovning ska dven omfatta en invandig kontroll av tryckkdrlen samt en
kontroll av utrustningsdetaljer,
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(ii)  Darutdver ska de kontrolleras vartannat ar med lamplig matutrustning (t.ex.
ultraljud) med avseende pé korrosion och utrustningsdetaljernas tillstand,
(iii)  Godstjockleken far inte understiga 3 mm.
ac:  Kontroll och provning ska ske under 6verinseende av en ett anmalt organ av typ A.

ad:

Anm: Enligt den internationella ADR-0verenskommelsen ska kontroll och provning
ske under dverinseende av en av behdrig myndighet godkand kontrollant.

Tryckkérlen ska uppfylla féljande villkor:

(i)
(i)

De ska vara dimensionerade efter ett berdkningstryck pa minst 2,1 MPa
(21 bar),
Utover uppgifterna for aterfyllningsbara karl ska foljande uppgifter anges val

lasbart och varaktigt,

- UN-nummer och den i 3.1.2 givna officiella transportbendmningen for
amnet,

- hogsta tillatna fyllningsvikt och karlets taravikt med utrustningsdetaljer,
vilka dr anbringade vid tiden for fyllningen, eller bruttovikten.

bestammelse

(11) Bestdmmelserna i denna foérpackningsinstruktion raknas som uppfyllda vid tillampning av
nedanstaende standarder:

Tillamplig Referens Dokumentets titel

pa

U]

EN 1919:2000

Gasflaskor — Gasflaskor for kondenserade gaser (exklusive acetylen och
gasol) — Kontroll i samband med fyllning

+A1:2005

) EN 1920:2000 Gasflaskor — Gasflaskor for komprimerade gaser (exklusive acetylen) —
Kontroll i samband med fyllning

(7) EN 12754:2001 | Gasflaskor — Flaskor for 18st acetylen — Kontroll vid fyllning

©) EN 13365:2002 | Gasflaskor — Flaskpaket for komprimerade och kondenserade gaser

(exklusive acetylen) — Kontroll vid fyllning

(7) och (10) ta
(b)

EN 1439:2008
(utom 3.5 och
bilaga G)

Utrustning och tillbehdr fér gasol (LPG) — Kontroll av gasflaskor for gasol
(LPG) fore, under och efter fylining

(7) och (10) ta
(b)

EN 14794:2005

Utrustning och tillbehér for gasol (LPG) - Aterfyliningsbara
aluminiumgasflaskor for gasol (LPG) — Kontroll fore, under och efter

fyllning

(20) p EN 1801:1998 Gasflaskor — Villkor for fylining av enstaka acetylenflaskor (inklusive en
lista p& godkéanda porésa material)

(10) p EN 12755:2000 | Gasflaskor — Villkor for fyllning av gasflaskpaket for acetylen

(12) Ettintervall pa 15 &r for aterkommande kontroll av aterfyliningshara svetsade gasflaskor av stél,

far beviljas i enlighet med stycke (10), sarbestammelse v (2), om foljande bestammelser
tillampas.

1. Allmé&nna bestammelser

1.1

Vid tillampning av detta avsnitt far ett anmalt organ av typ A inte delegera sina
uppgifter och skyldigheter till Xb-organ (kontrollorgan av typ B) eller 1S-organ (intern
kontrolltjénst)..

1.2 Agaren av gasflaskorna ska ansdka hos ett anmalt organ av typ A om beviljande av

intervallet 15 ar och ska visa att kraven i paragraferna 2, 3 och 4 &r uppfyllda.
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13

14

15

1.6

2.2

2.3

24

Gasflaskor tillverkade sedan den 1 januari 1999 ska ha tillverkats i Overensstammelse
med foljande standarder:

- EN 1442, eller

- EN 13322-1, eller

- radets direktiv 84/527/EEG *, bilaga 1, del 1 till 3

enligt vad som galler i tabell 6.2.4 i dessa bestdmmelser.

Andra gasflaskor, som fore den 1 januari 2009 i Overensstammelse med dessa
bestdammelser har tillverkats i enlighet med en teknisk norm godtagen av Sékerhets-
och kemikalieverket, far godkédnnas for intervallet 15 ar, om de uppvisar likvardig
sékerhet, med for tidpunkten av ansokan géllande bestdmmelser.

% Rédets direktiv 84/527/EEG av den 17 september 1984 om tillnarmning av
medlemsstaternas lagar och andra forfattningar om svetsade, olegerade gasflaskor av
stal. Europeiska gemenskapernas officiella tidning nr L 300, 19/11/1984.

Agaren ska framlidgga dokumentation till ett anmalt organ av typ A, som visar att
gasflaskorna &r i Overensstdimmelse med bestdmmelserna i paragraf 1.3. Anmélda
organet av typ A ska kontrollera att dessa villkor &r uppfyllda.

Ett anmalt organ av typ A ska kontrollera huruvida bestimmelserna i paragraf 2 och 3
&r uppfyllda och korrekt tillampade. Om samtliga bestdmmelser &r uppfyllda, ska det
godkénna intervallet 15 ar for gasflaskorna. | godkéannandet ska entydigt framga vilken
typ av gasflaska (enligt vad som anges i typgodkannandet) eller grupp av gasflaskor
(se Anm) som omfattas. Godkannandet ska ldmnas till 4garen, anmélda organet av typ
A ska behalla en kopia. Agaren ska behdlla dokumenten sd lange gasflaskorna &r
godkanda for intervallet 15 ar.

Anm. En grupp av gasflaskor definieras av tidpunkterna for tillverkning av identiska
gasflaskor over en tidsperiod, under vilken de tillampliga bestdmmelserna i dessa
bestdmmleser och den tekniska normen godtagen av Sékerhets- och kemikalieverket
inte har andrats i deras tekniska innehall. Exempel: Gasflaskor av identisk
konstruktion och volym, tillverkade enligt bestammelserna tillampliga mellan den 1
januari 1985 och den 31 december 1988 och enligt en teknisk norm godtagen av
Séakerhets- och kemikalieverket tillamplig fér samma tidsperiod, bildar en grupp enligt
bestammelserna i detta stycke.

Ett anmélt organ av typ A ska pa lampligt satt overvaka agaren av gasflaskorna
avseende efterlevnad av dessa bestammelser och godkannandet, dock &tminstone vart
tredje ar eller nar andringar av procedurerna infors.

Operativa bestammelser

Gasflaskor som har beviljats intervallet 15 &r for aterkommande kontroll, far endast
fyllas pa fyllningsstationer som tillampar ett dokumenterat kvalitetssystem for att
sékerstalla att samtliga bestammelser i stycke (7) i denna foérpackningsinstruktion och
krav och ansvar enligt EN 1439:2008, &r uppfyllda och korrekt tillampade.

Ett anmalt organ av typ A ska verifiera att dessa krav ar uppfyllda och pa lampligt sétt
kontrollera detta, dock atminstone vart tredje ar eller nar dndringar av procedurerna
infors.

Agaren ska forse anmilda organet av typ A med dokumentation som visar att
fyllningsstationerna ar i 6verensstammelse med bestdammelserna i paragraf 2.1.

Om fyllningsstationen &r bel&gen i ett annat ADR-land &n Finland, ska &garen forse
behorig myndighet med kompletterande dokumentation som visar att
fyllningsstationen pd motsvarande satt Overvakas av behorig myndighet i den
fordragsparten till ADR.
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3.2

3.3

3.4

Fér att forhindra invandig korrosion ska gasflaskor endast fyllas med gaser av hég
kvalitet med mycket Iag potentiell kontamination. Detta anses vara uppfyllt om gaserna
dverensstdimmer med kontaminationsgraden for korrosion enligt EN 1440:2008, bilaga
E.1, bokstav b.

Bestammelser om kvalificering och &terkommande kontroll

Gasflaskor av en typ eller grupp som redan anvands, for vilka intervallet 15 ar ar
beviljat och pa vilka intervallet 15 &r har tillampats, ska genomgéa aterkommande
kontroll enligt 6.2.3.5.

Anm. For definition av grupp av gasflaskor, se Anm i paragraf 1.5.

Om en gasflaska med intervallet 15 ar, vid &terkommande kontroll inte klarar
vatsketryckprovningen, t.ex. genom att sprangas eller lacka, ska dgaren undersdka och
sammanstélla en rapport 6ver orsaken till felet och om andra gasflaskor (t.ex. av
samma typ eller grupp) &r berdrda. | det senare fallet, ska dgaren informera ett anmalt
organ av typ A och Sékerhets- och kemikalieverket. Sakerhets- och kemikalieverket
ska darefter besluta om lampliga atgarder och informera behoriga myndigheter i
samtliga fordragsparter till ADR om dessa.

Om invandig korrosion, enligt definition i tillampad standard (se paragraf 1.3), har
identifierats, ska gasflaskan tas ur drift och far inte beviljas ytterligare en tidsperiod av
fyllning och transport.

Gasflaskor som har beviljats intervallet 15 ar far endast utrustas med ventiler som,
enligt EN 13152:2001 + A1.2003 eller EN 13153:2001 + A1:2003, ar konstruerade
och tillverkade fér en anvandningstid av minst 15 ar. Efter terkommande kontroll ska
gasflaskan utrustas med ny ventil, utom avseende manuellt styrda ventiler som har
renoverats eller kontrollerats enligt EN 14912:2005, vilka far dtermonteras om de ar
lampliga for anvandning i ytterligare en period av 15 ar. Renovering eller kontroll far
endast utforas av tillverkaren av ventilerna eller enligt tillverkarens tekniska
instruktioner av ett for arbetet kvalificerat foretag som arbetar enligt ett dokumenterat
kvalitetssystem.

Markning

Gasflaskor som har beviljats intervallet 15 &r for aterkommande kontroll i enlighet med
detta stycke, ska dessutom tydligt och lasbart markas med "P15Y”. Denna markning
ska avlagsnas om gasflaskan inte langre ar godkand for intervallet 15 ar.

Anm. Denna méarkning géaller inte for gasflaskor som omfattas av
overgangshestammelserna i 1.6.2.9, 1.6.2.10 eller bestammelserna i stycke (10),
sarbestdmmelse v (1), i denna férpackningsinstruktion.

En hogre initial fylinadsgrad kan tillatas, forutsatt godkénnande av ett anmélt organ av
typ A, om avsedd varaktighet hos transporten ar avsevart kortare an halltiden.

Faktisk halltid ska berdknas for varje transport enligt en metod som godtagits av ett

anmalt organ av typ A, baserat pa foljande:

(@  referenshdlltiden for den kylda kondenserade gas som ska transporteras (se
6.7.4.2.8.1) (angiven pa skylten som beskrivs i 6.7.4.15.1),

(b)  faktisk fyllnadsdensitet,

(c)  faktiskt fyllningstryck,

(d)  lagsta installda tryck pa tryckavlastningsanordningarna.
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Sarbestammelser fér UN-tankar

Anm. 2: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen utfors de uppgifter som i
detta kapitel &lagts TFA-besiktningsorgan, anméilda organ av typ A och
Stralsdkerhetscentralen av en i ADR-Gverenskommelsen avsedd behorig myndighet eller
en sammanslutning som den har godkant.

Anm. 3: Finland godkanner 6msesidigt, i enlighet med direktivet om transportabla
tryckbérande anordningar 2010/35/EU, uppgifter som utforts av anmélda organ i stater
som hor till Europeiska unionen och Europeiska ekonomiska samarbetsomradet.

Tankdokumentationen ska forvaras av &garen eller brukaren, som pa anmodan ska
kunna uppvisa handlingarna fér behorig myndighet. Tankdokumentation ska foéras
under tankens hela livslangd och férvaras fram till 15 manader efter att tanken tagits ur
drift.

Om byte av &gare eller brukare sker under tankens livslangd, ska tankdokumentationen
dverlamnas till den nye dgaren respektive brukaren.

Kopior av tankdokumentationen och alla nddvéndiga handlingar skall stallas till
forfogande for ett anmalt organ av typ A i fraga om klass 2, for Stralsakerhetscentralen i
fraga om klass 7 och for ett TFA-besiktningsorgan i frdga om alla andra klasser enligt
6.8.2.4.5 eller 6.8.3.4.16 infor aterkommande kontroll eller revisionskontroll.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen skall stéllas till férfogande fér
kontrollanten.

Tabell over gaser och gasblandningar, som far transporteras i fasta tankar
(tankfordon), batterifordon, avmonterbara tankar, tankcontainrar och MEG-containrar,
med angivelse av lagsta provtryck for tankarna och i forekommande fall hogsta tillatna
fyliningsforhallande

Nér det galler gaser och gasblandningar, som klassificerats under en N.O.S.-bendmning,
ska vardena for provtryck och hogsta tillatna fyllningsforhallande faststéllas av en av ett
anmalt organ av typ A.

For tankar med varmeisolering avsedda for komprimerade eller under hégt tryck
kondenserade gaser, som genomgatt provning vid lagre provtryck an det som anges i
tabellen, kan en lagre maximibelastning faststallas av ett typ A anmaélt organ godkande,
forutsatt att det tryck som gasen i frdga utvecklar i tanken vid 55 °C inte 6verstiger det
provtryck som &r angivet pa tanken.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen skall vardena for provtryck
och hogsta tillatna fyllningsforhallande faststallas av den av behorig myndighet
godkénde sakkunnige.

Tillaggsbestammelser for tillverkning av tryckkarl for acetylen

Tryckkarl for UN 1001 acetylen, 16st, och UN 3374, acetylen, utan lésningsmedel, ska
vara fyllda med ett likformigt fordelat porost material av sadant slag som motsvarar av
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bestdmmelser och provningar av ett anmélt organ av typ A eller av de anmalda organ i

stater som hor till Europeiska unionen och Europeiska ekonomiska samarbetsomrédet i

enlighet med direktivet om transportabla tryckbédrande anordningar (2010/35/EU), och

som:

@ inte angriper karlen eller bildar skadliga eller farliga féreningar, varken med
acetylenet eller med 16sningsmedlet i UN 1001, och

(b)  ar andamalsenligt for att forhindra utbredning av ett sonderfall av acetylenet i det
pordsa materialet.

Foér UN 1001 ska I6sningsmedlet vara kompatibelt med kérlet.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ska pordst material uppfylla
bestammelser och provningar av en behtrig myndighet i ett ADR-land.

Tryckkérlens Gverensstdmmelse ska verifieras vid tillverkningstidpunkten enligt
bestammelser i TFA-lagen, i kommunikationsministeriets férordning om transportabla
tryckbarande anordningar och om s&dana for transport av farliga amnen avsedda tankar
som toms eller fylls under tryck och i denna férordning. Tryckkarl ska kontrolleras,
provas och godkéannas av ett anmalt organ av typ A. Den tekniska dokumentationen ska
omfatta sdval fullstandiga detaljer om utforande och konstruktion som fullstandig
dokumentation &ver tillverkning och provning.

Anm: Enligt den internationella ADR-Gverenskommelsen ges bestammelser for
Overensstammelse av behtrig myndighet. Tryckkarl kontrolleras, provas och godkannas
av ett kontrollorgan.

Kvalitetssystemet ska uppfylla ett anmalt organs av typ A bestammelser.

Nya tryckkérl, med undantag av slutna kryokérl och metallhydridlagringssystem, ska
under och efter tillverkningen genomga provning och kontroll enligt tillampliga
konstruktionsstandarder, sominnefattar féljande:

P4 ett lampligt urval av tryckkarl utfors:

(@  provning av materialets mekaniska egenskaper,

(b)  kontroll av minsta godstjocklek,

(c)  kontroll av materialets homogenitet i varje tillverkad charge,

(d)  utvéndig och invandig kontroll av tryckkarlen.

(e)  kontroll av halsgéngan,

® kontroll av 6verensstammelsen med konstruktionsstandarden.

P alla tryckkarl utfors:

(9)  vatsketryckprovning. Tryckkarlen ska motsta provtrycket utan storre expansion an
typspecifikationen tillater.

Anm: Efter medgivande av ett anmalt organ av typ A kan vatsketryckprovningen
erséttas av en provning med gas, om ett sadant forfarande inte medfor fara.

(h)  kontroll och beddmning av tillverkningsfel och antingen reparation eller kassation
av tryckkarlet. For svetsade tryckkarl ska svetsfogarnas kvalitet ges sérskild
uppmérksamhet,

0] kontroll av markningen pa tryckkarlen,

)] dessutom pa karl for UN 1001 acetylen, lost, och UN 3374 acetylen, utan
l6sningsmedel, kontroll av det porésa materialets tillstdnd och riktiga applicering
samt i forekommande fall méngden l6sningsmedel.

Aterfyliningsbara tryckkarl, med undantag av kryokarl, ska genomga &terkommande
kontroll och provning under dvervakning av ett anmalt organ av typ A eller B (Anm:
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enligt den internationella ADR-dverenskommelsen ett av behérig myndighet godkant
organ), i enlighet med féljande:

(@  utvandig kontroll av tryckkérlet och kontroll av utrustning och utvéndig
markning,

(b)  invandig kontroll av tryckkérlet (t.ex. genom invandig granskning, kontroll av
minsta godstjocklek),

(c)  kontroll av gangan om det finns tecken pa korrosion eller om utrustnings-
detaljerna avlagsnas,

(d)  vétsketryckprovning samt i forekommande fall kontroll av materialegenskaperna
med l&mpliga provningsmetoder,

(e)  kontroll av driftutrustning, annan armatur samt tryckavlastningsanordningar vid
atertagning i drift.

Anm.1: Efter medgivande av ett anmalt organ av typ A eller B far

vatsketryckprovningen ersattas av en provning med gas, om ett sddant forfarande inte

medfor fara.

Anm. 2: Efter medgivande av ett anmalt organ av typ A far vatsketryckprovningen av
gasflaskor eller storflaskor erséttas av en likvardig provningsmetod, som bygger pa
akustisk emission eller en kombination av akustisk emission och ultraljudstest.
Standarden 1SO 16148:2006 far anvandas som végledning for provningsmetoder for
akustisk emission.

Anm. 3: Vitsketryckprovning far ersattas av ultraljudstest som for somlosa gasflaskor
av aluminiumlegeringar utférs enligt 1SO 10461:2005+A1:2006 och for somldsa
gasflaskor av stal utfors enligt 1SO 6406:2005.

Anm. 4:  Betraffande intervall for  aterkommande kontroll, se 4.1.4.1,
forpackningsinstruktion P200.

Kompetensprévning av en tillverkare ska alltid utfras av ett anmélt organ av typ A
(Anm: enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ett kontrollorgan, som
godkénts av behdrig myndighet i godkdnnandelandet).

Kraven for anmélda organ av typ A och B organ i TFA-lagen och i férordningen om
besiktningsorgan.

Organ ska vara oberoende fran tillverkarforetag och uppvisa erforderlig fackkompetens
for det foreskrivna utférandet av provning, kontroll och godkénnande om vilken
bestdms genom ovannamnd lag och i férordningen om besiktningsorgan.

Anm. 2: Efter de forsta 15 anvandningsaren far enligt dessa standarder tillverkade
gasflaskor av kompositmaterial godkannas for forlangd anvandningstid av det anmélda
organ av typ A som ansvarade fér det ursprungliga godkannandet av gasflaskorna och
vars beslut stéds av den provningsinformation som stéllts till férfogande av tillverkare,
agare eller anvandare.

Se 6.2.2.10. Bestdammelserna for UN-tryckkérl i 6.2.2.5 och 6.2.2.6 av ADR anses som
uppfyllda for om forfaranden i 6.2.2.10 tillampas.



18

1018/2011

Anm: | den internationella ADR-Gverenskommelsen ingdr 6.2.2.5 — 6.2.2.6:
6.2.2.5 System for beddémning av overensstimmelse och godkannande for
tillverkning av UN-tryckkarl
6.2.2.5.1 Definitioner
| detta delavsnitt 6.2.2.5 géaller foljande definitioner:
System for beddmning av Overensstammelse: Ett system for behdrig myndighets
godkénnande av en tillverkare, vilket omfattar typgodkannande av tryckkarlet,
godkadnnande av tillverkarens kvalitetssékringssystem och godkénnande av
kontrollorganen.
Konstruktionstyp: En i en sarskild tryckkarlsstandard faststéalld tryckkarlstyp.
Granskning: Verifiering genom undersokningar eller framlaggande av objektiva
bevis av att faststéllda krav har uppfyllts.
6.2.2.5.2  Allmanna bestdmmelser
Behdorig myndighet
6.2.2.5.2.1 Den behoriga myndighet som godkanner tryckkarlet ska godkanna systemet
for bedémning av &verensstimmelse for att sdkerstdlla att tryckkarlen uppfyller
bestammelserna i ADR. | de fall da behorig myndighet som godkanner ett tryckkarl inte
ar tillverkningslandets behdériga myndighet ska godkannandelandets och
tillverkningslandets nationalitetsmarkning anges i tryckkarlets markning (se 6.2.2.7 och
6.2.2.8).

Godkannandelandets behdriga myndighet ska p& begaran framldgga bevis for att

systemet for bedémning av Overensstammelse ar uppfyllt for motsvarande behériga

myndighet i anvandarlandet.

6.2.2.5.2.2 Behorig myndighet far helt eller delvis delegera sina uppgifter i systemet

for beddmning av 6verensstammelse.

6.2.2.5.2.3 Behorig myndighet ska se till att en aktuell forteckning 6ver godkanda

kontrollorgan och deras markning samt godkanda tillverkare och deras markning finns

tillganglig.

Kontrollorgan

6.2.2.5.2.4 Kontrollorganet ska vara godkant av behorig myndighet for kontroll av

tryckkarl och ska:

(a) ha en strukturerad organisation med lamplig personal med tillrcklig utbildning,
kompetens och erfarenhet och som kan utféra sina tekniska uppgifter pa
tillfredsstéallande sétt,

(b) ha tillgang till andamalsenlig och komplett utrustning,

(c) arbeta oberoende och vara fri fran paverkan som kan hindra opartiskhet,

(d) iaktta sekretess betréffande foretagsmassigt och dganderattsligt skyddad verksamhet
hos tillverkaren och andra kontrollorgan,

(e) dra en tydlig grans mellan den egentliga funktionen som kontrollorgan och andra
funktioner som inte hdnger samman med den,

(f) folja ett dokumenterat kvalitetssystem,

(9) sakerstalla att angivna kontroller utfors enligt tillamplig tryckkarlsstandard och enligt
ADR, och

(h) upprétthalla ett effektivt och andamalsenligt rapporterings- och redovisningssystem i
dverensstammelse med 6.2.2.5.6.

6.2.2.5.2.5 Kontrollorganet ska genomféra typgodkdnnande, provning och kontroll av

tryckkarlsproduktionen samt utfarda intyg for att verifiera Gverensstdmmelse med

tillamplig tryckkérlsstandard (se 6.2.2.5.4 och 6.2.2.5.5).

Tillverkare

6.2.2.5.2.6 Tillverkaren ska:

(a) arbeta enligt ett dokumenterat kvalitetssystem enligt 6.2.2.5.3,
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(b) ans6ka om typgodkannande enligt 6.2.2.5.4,

(c) valja ett kontrollorgan frdn den av godkannandelandets behdériga myndighet
upprattade forteckningen éver godkénda kontrollorgan, och

(d) spara redovisning enligt 6.2.2.5.6.

Provningslaboratorium

6.2.2.5.2.7 Provningslaboratoriet ska ha:

(a) en organisationsstruktur med personal i tillrackligt antal och med tillrécklig
kompetens och erfarenhet, och

(b) andamalsenlig och lamplig anlaggning och utrustning for att utfora de i

tillverkningsstandarden foreskrivna provningarna pa ett for kontrollorganet godtagbart
satt.

6.2.2.5.3  Tillverkarens kvalitetssystem

6.2.2.5.3.1 Kvalitetssystemet ska innefatta alla moment, krav och bestdmmelser som

antagits av tillverkaren. Det ska dokumenteras pa ett systematiskt och noggrant satt i

form av skriftliga principer, metoder och anvisningar.

Innehallet ska i synnerhet omfatta tillfredsstallande beskrivningar av:

(a) organisationsstruktur och personalens ansvar for konstruktion och produktkvalitet,

(b) for tryckkarlens konstruktion anvand teknik, processer och metoder for
konstruktionskontroll och -granskning,

(c) relevant tryckkarlstillverkning, kvalitetskontroll, kvalitetssékring samt arbetsrutiner,

(d) kvalitetsredovisningar som kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsdata,

(e) ledningens uppféljningar till féljd av revisionen enligt 6.2.2.5.3.2 for att sékerstélla
kvalitetssystemets effektiva funktion,

(H) metod som beskriver sattet att uppfylla kundkraven,

(9) metod for kontroll av dokument och revidering av dessa,

(h) medel for kontroll av icke dverensstimmande tryckkdrl, av inkdpta detaljer,
halvfabrikat och fardiga detaljer, och

(i) utbildningsprogram och kvalificeringsforfarande for berdrd personal.

6.2.2.5.3.2 Revision av kvalitetssystemet

Kvalitetssystemet ska genomga en forsta bedémning for att faststalla om det uppfyller

kraven i 6.2.2.5.3.1 pa ett for behdrig myndighet godtagbart satt.

Tillverkaren ska anmélas resultatet av revisionen. Anmélan ska omfatta slutsatserna av

revisionen och eventuellt nddvandiga korrigerande atgarder.

Aterkommande revisioner ska genomforas pé ett for behérig myndighet godtagbart satt

for att se till att tillverkaren uppratthaller och tillampar kvalitetssystemet. Rapporter

over den aterkommande revisionen ska stéllas till tillverkarens forfogande.

6.2.2.5.3.3 Uppratthallande av kvalitetssystemet

Tillverkaren ska uppratthalla kvalitetssystemet i den godkanda formen sa att det forblir

andamalsenligt och effektivt.

Tillverkaren ska upplysa behérig myndighet, som har godként kvalitetssystemet, om

planerade andringar. De foreslagna andringarna ska utvérderas for att faststélla om

det forandrade kvalitetssystemet fortsatt uppfyller kraven i 6.2.2.5.3.1.

6.2.2.5.4  Godkannandeforfarande

Forsta typgodkénnande

6.2.2.5.4.1 Forsta typgodkannandet ska bestd av ett godkannande av tillverkarens

kvalitetssystem och ett godkdnnande av konstruktionen av det tryckkérl som ska

tillverkas. En ans6kan om ett férsta typgodkénnande ska uppfylla kraven i 6.2.2.5.4.2—

6.2.2.5.4.6 och 6.2.2.5.4.9.

6.2.2.5.4.2 En tillverkare, som avser att tillverka tryckkarl enligt en tryckkarlsstandard

och ADR, ska anstka om, erhalla och spara ett typgodkénnandecertifikat, som utfardas

av godkannandelandets behdriga myndighet fér minst en tryckkarlstyp enligt det i
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6.2.2.5.4.9 angivna forfarandet. Detta certifikat ska pa begaran visas for behorig

myndighet i anvandarlandet.

6.2.2.5.4.3 En ansokan ska goéras for varje produktionsanldggning och ska omfatta

foljande:

(a) tillverkarens namn och officiella adress och, om ansbkan framlaggs av
enbefullméktigad representant, dennes namn och adress,

(b) adressen till produktionsanlaggningen (om den avviker fran ovanstaende),

(c) namn och titel pa den eller dem som ansvarar for kvalitetssystemet,

(d) tryckkarlens bendmning och tillampliga tryckkérlsstandarder,

(e) upplysningar om ett eventuellt avslag av en annan behdrig myndighet pé en liknande
ansokan om typgodkannande,

(f) namn pa kontrollorganet for typgodkannandet,

(9) dokumentation éver produktionsanlaggningen, s som beskrivs i 6.2.2.5.3.1, och

(h) den for typgodkannandet nddvéandiga tekniska dokumentation, som ska mdjliggora
granskning av tryckkdrlens Overensstammelse med bestdmmelserna i tillamplig
konstruktionsstandard for tryckkarl. Den tekniska dokumentationen ska técka
konstruktion och tillverkningsforfarande och om det kravs fér bedémningen atminstone
omfatta foljande:

(i) standard for tryckkarlskonstruktionen samt ritningar Over konstruktion och
tillverkning, av vilka i forekommande fall detaljer och tillverkningselement
framgar,

(i) nodvandiga beskrivningar och forklaringar for att forsta ritningarna och den
avsedda anvandningen av tryckkarlet,

(iii) en forteckning 6ver standarder som behovs fér en fullstdndig beskrivning av
tillverkningsférfarandet,,

(iv) konstruktionsherakningar och materialspecifikationer, och

(v) provningsrapporter for typgodkannandet, i vilka resultaten av de enligt
6.2.2.5.4.9 genomférda undersékningarna och provningarna ar beskrivna.

6.2.2.5.4.4 En forsta revision enligt 6.2.2.5.3.2 ska genomforas pa ett for behorig

myndighet godtagbart satt.

6.2.2.5.4.5 Om tillverkaren nekas godkannande ska behdrig myndighet framlagga

skriftliga detaljerade skal for ett sddant avslag.

6.2.2.5.4.6 Efter godkénnandet ska &ndringar av information, som meddelats avseende

det forsta godk@nnandet enligt 6.2.2.5.4.3, framlaggas for behdrig myndighet.

Efterfoljande typgodkannanden

6.2.2.5.4.7 En anstkan om ett efterféljande typgodkénnande ska uppfylla kraven i

6.2.25.4.8 och 6.2.25.4.9, under forutsattning att tillverkaren har ett forsta

typgodkénnande. | detta fall ska tillverkarens kvalitetssystem enligt 6.2.2.5.3 ha

godkéants vid det forsta typgodkannandet och vara tillampligt fér den nya

konstruktionstypen.

6.2.2.5.4.8 Anstkan ska omfatta:

(@) tillverkarens namn och officiella adress och, om anstkan framlédggs av en
befullméktigad representant, dennes namn och adress,

(b) upplysningar om ett eventuellt avslag av en annan behdérig myndighet pé en liknande
ansokan om typgodkénnande,

(c) bevis pa att det forsta typgodkannandet har utdelats, och

(d) den i 6.2.2.5.4.3 (h) beskrivna tekniska dokumentationen.

Tillvagagangssatt for typgodkannande

6.2.2.5.4.9 Kontrollorganet ska:

(a) granska den tekniska dokumentationen for att faststélla om
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(i) konstruktionstypen  dverensstimmer med tillampliga bestammelser i
standarden, och

(if) prototypserien har tillverkats i Overensstimmelse med den tekniska
dokumentationen och ar representativ for konstruktionstypen,

(b) granska om produktionskontroller enligt bestdammelserna i 6.2.2.5.5 har genomforts,

(c) valja ut tryckkarl ur en prototypserie och &vervaka de for typgodkdnnandet
erforderliga provningar pa dessa tryckkarl,

(d) genomfora eller ha genomfort de i tryckkarlsstandarden angivna kontrollerna och
provningarna for att faststalla om
(i) standarden har tillampats och ar uppfylld, och
(ii) tillverkarens metoder uppfyller standardens krav, och

(e) sakerstalla att de olika typkontrollerna och typprovningarna genomférs pa ett korrekt
och kompetent sétt.

Efter att prototypprovning genomférts med tillfredsstéllande resultat och alla

tillAmpliga krav i 6.2.2.5.4 uppfyllts, ska ett typgodkannandecertifikat utfardas, vilket

ska innehalla tillverkarens namn och adress, resultat och slutsatser fran
undersdkningen och nédvéandiga uppgifter for identifiering av konstruktionstypen.

Om tillverkaren nekas godkénnande ska behdrig myndighet framldgga skriftliga

detaljerade skal for ett sadant avslag.

6.2.2.5.4.10 Andringar av godkénda konstruktionstyper

Tillverkaren ska:

(a) antingen underrétta den behdriga myndigheten om &ndringar av den godkanda
konstruktionstypen, sdvida dessa andringar inte utgér ndgon ny konstruktion enligt
definitionerna i tryckkarlsstandarden,

(b) eller anstka om ett efterféljande typgodkdnnande, om dessa &ndringar innebar en ny
konstruktion enligt den tillampliga tryckkérlsstandarden. Detta kompletterande
godkannande ska utfardas i form av ett tillagg till det ursprungliga
typgodkannandecertifikatet.

6.2.2.5.4.11 Den behdriga myndigheten ska pa begéran informera andra behériga

myndigheter om typgodkénnandet, &ndringar av godkannandet och indragna

godkénnanden.

6.2.2.5.5  Produktionskontroll och godkannande av tryckkarl

Allmé&nna bestdmmelser

Ett kontrollorgan eller dess representant ska utfora kontroll och utfarda intyg pa varije

tryckkarl. Det kontrollorgan som vaéljs ut av tillverkaren for kontroll och provning

under produktionen far vara ett annat an det kontrollorgan som anlitats for provning
for typgodkannande.

Under forutsattning att det kan visas pa ett for kontrollorganet godtagbart satt att

tillverkaren forfogar 6ver utbildade och sakkunniga kontrollanter, som &r oberoende

fran tillverkningsprocessen, far kontrollen genomféras av dessa kontrollanter. | detta
fall ska tillverkaren bevara en redovisning av kontrollanternas utbildning.

Kontrollorganet ska verifiera att tillverkarens kontroll och de provningar som utfors pa

tryckkarlen fullstandigt uppfyller standarden och bestammelserna i ADR. Skulle

bristande 6verensstammelse konstateras i samband med denna kontroll och provning
kan tillstandet for att genomféra kontroll med tillverkarens kontrollanter dras in.

Tillverkaren ska efter kontrollorganets godkédnnande avge en forsékran om

overensstammelse med den godkdnda  konstruktionstypen.  Placering av

godkannandeméarkningen pa tryckkarlet raknas som forsakran om att tryckkéarlet
uppfyller tillampliga tryckkérlsstandarder och kraven i detta system for bedémning av
overensstammelse och i ADR. P& varje godkant tryckkarl ska kontrollorganet eller
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tillverkaren pa kontrollorganets uppdrag anbringa tryckkarlets godkannandemarkning

och kontrollorganets registrerade symbol.

Innan tryckkéarlen fylls ska ett av kontrollorganet och tillverkaren undertecknat intyg om

dverensstammelse utfardas.

6.2.2.5.6  Redovisning

Tillverkaren och kontrollorganet ska spara redovisning av typgodk&nnande och intyg

om Gverensstammelse i minst 20 ar.

6.2.2.6 Godkannandesystem for aterkommande kontroll av UN-tryckkarl

6.2.2.6.1  Definitioner

| detta delavsnitt galler féljande definitioner:

Godkéannandesystem: Ett system for behoérig myndighets godkannande av ett organ, som

utfor aterkommande kontroll av tryckkarl (nedan kallat “organ for &terkommande

kontroll””), inklusive godk&nnande av detta organs kvalitetssystem.

6.2.2.6.2  Allménna bestdmmelser

Behdorig myndighet

6.2.2.6.2.1 Behorig myndighet ska upprétta ett godkannandesystem for att sékerstélla

att den aterkommande kontrollen av tryckkarl uppfyller bestammelserna i ADR. | de fall

da den behdriga myndighet som godkanner ett organ for &terkommande kontroll av
tryckkarl inte r behdrig myndighet i det land som har godkant tryckkérlets tillverkare,

s& ska godkannandelandets markning for aterkommande kontroll anges i markningen

av tryckkarlet (se 6.2.2.7).

Godkannandelandets behoriga myndighet for aterkommande kontroll ska p& begaran

framlagga bevis pa Gverensstammelse med detta godkannandesystem, inklusive

protokoll frén den aterkommande kontrollen, fér motsvarande behoriga myndighet i

anvandarlandet.

Godkannandelandets behdriga myndighet kan dra in godk&nnandecertifikatet enligt

6.2.2.6.4.1 vid pavisad avvikelse fran godkannandesystemet.

6.2.2.6.2.2 Behorig myndighet far helt eller delvis delegera sina uppgifter i detta

godké@nnandesystem.

6.2.2.6.2.3 Behdrig myndighet ska se till att en aktuell forteckning 6ver godkanda

organ for aterkommande kontroll och deras markning finns tillganglig.

Organ for aterkommande kontroll

6.2.2.6.2.4 Organ for aterkommande kontroll ska vara godként av behdrig myndighet

och ska:

(a) ha en organisationsstruktur med lamplig personal med tillracklig utbildning,
kompetens och erfarenhet for att utfora sina tekniska uppgifter pa tillfredsstallande
satt,

(b) ha tillgang till andamalsenlig och lamplig anlaggning och utrustning,

(c) arbeta oberoende och vara fri fran paverkan som kan forhindra detta,

(d) iaktta affarsmassig sekretess,

(e) dra en tydlig grans mellan den egentliga funktionen som organ for aterkommande
kontroll och andra orelaterade funktioner,

(f) tillampa ett dokumenterat kvalitetssystem enligt 6.2.2.6.3,

(9) anstka om godkénnande enligt 6.2.2.6.4,

(h) sakerstalla att dterkommande kontroller utfors enligt 6.2.2.6.5, och

(i) uppratthalla ett effektivt och d&ndamalsenligt rapporterings- och redovisningssystem i
dverensstammelse med 6.2.2.6.6.

6.2.2.6.3  Kvalitetssystem och revision av organet for aterkommande kontroll

6.2.2.6.3.1 Kvalitetssystem
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Kvalitetssystemet ska innefatta alla moment, krav och bestammelser som antagits av

organet for aterkommande kontroll. Det ska dokumenteras pa ett systematiskt och

noggrant satt i form av skriftliga principer, metoder och anvisningar.

Kvalitetssystemet ska omfatta:

(@) en beskrivning av organisationsstruktur och ansvar,

(b) tillampliga instruktioner som ska anvandas for kontroll och provning, kvalitetskontroll,
kvalitetssdkring samt arbetsrutiner,

(c) kvalitetsredovisningar som kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsdata och
Intyg,

(d) ledningens uppféljning till foljd av revisionen enligt 6.2.2.6.3.2 for att sékerstalla
kvalitetssystemets effektiva funktion,

(e) en metod for kontroll av dokument och revidering av dessa,

(f) medel for kontroll av icke verensstimmande tryckkarl, och

(9) utbildningsprogram och kvalificeringsforfarande for berérd personal.

6.2.2.6.3.2 Revision

Organet for aterkommande kontroll och dess kvalitetssystem ska genomga en revision

for att faststalla om kraven i ADR uppfylls pa ett for behdrig myndighetgodtagbart satt.

En revision ska utféras som del av det inledande godk&nnandeférfarandet (se

6.2.2.6.4.3). En revision kan kravas som del i forfarandet for andring av godkénnandet

(se 6.2.2.6.4.6).

Aterkommande revisioner ska genomforas pa ett for behdrig myndighet godtagbart satt

for att se till att organet for aterkommande kontroll fortsatt uppfyller bestammelserna i

ADR.

Organet for aterkommande kontroll ska anmalas resultatet av revisionen. Anmélan ska

omfatta slutsatserna av revisionen och eventuellt nédvéandiga korrigerande atgarder.

6.2.2.6.3.3 Uppratthallande av kvalitetssystemet

Organet for aterkommande kontroll ska uppréatthalla kvalitetssystemet i den godkanda

formen s& att det forblir &ndamalsenligt och effektivt.

Organet for aterkommande kontroll ska upplysa behérig myndighet, som har godkéant

kvalitetssystemet, om planerade &ndringar, enligt forfarandet for &ndring av

godkénnande enligt 6.2.2.6.4.6.

6.2.2.6.4  Godkannandeforfarande for organ for aterkommande kontroll

Forsta godkénnande

6.2.2.6.4.1 Ett organ som avser att utféra aterkommande kontroll av tryckkarl enligt en

tryckkarlsstandard och ADR, ska anséka om, erhdlla och spara ett

godkannandecertifikat som utfardas av behdrig myndighet.

Detta certifikat ska pa begaran visas for behorig myndighet i anvandarlandet.

6.2.2.6.4.2 En ansokan ska goras for varje organ for aterkommande kontroll och ska

omfatta féljande:

(@) namn och adress till organet for aterkommande kontroll och, om anstkan framlaggs
av en befullméktigad representant, dennes namn och adress,

(b) adress till varje anlaggning som utfor terkommande kontroll,

(c) namn och titel pa den eller dem som ansvarar for kvalitetssystemet,

(d) tryckkarlens benamning, metoderna for &terkommande kontroll och tillampliga
tryckkérlsstandarder, som kvalitetssystemet omfattar,

(e) dokumentation 6ver varje anldggning och utrustning samt det i 6.2.2.6.3.1 beskrivna
kvalitetssystemet,

() kvalificerings- och utbildningsforteckning for den personal som utfér aterkommande
kontroll, och

(9) upplysningar om ett eventuellt avslag av en annan behdrig myndighet pa en liknande
anstkan om godkannande.
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6.2.2.6.4.3 Behorig myndighet ska:

(a) granska den tekniska dokumentationen for att faststalla om metoderna

dverensstammer med bestdmmelserna i respektive tryckkérlsstandarder och i ADR, och

(b) utféra en revision enligt 6.2.2.6.3.2 for att faststélla om kontroller och provningar
utforts enligt bestammelserna i respektive tryckkarlsstandarder och i ADR pé ett for
behdrig myndighet godtagbart satt.

6.2.2.6.4.4 Efter att revisionen genomforts med tillfredsstédllande resultat och

uppfyllande av alla bestammelser i 6.2.2.6.4, ska ett godkannandecertifikat utfardas.

Det ska omfatta kontrollorganets namn och det registrerade mérket, adress till varje

anlaggning och nddvandiga uppgifter for identifiering av den godkénda verksamheten

(t.ex. tryckkarlens benamning, metoder for aterkommande kontroll och provning samt

tryckkarlsstandarder).

6.2.2.6.4.5 Om organet for aterkommande kontroll nekas godkannande, ska behorig

myndighet framlagga skriftliga detaljerade skal for ett sadant avslag.

Andringar av godkannanden av organ for &terkommande kontroll

6.2.2.6.4.6 Efter godkannandet ska organet for dterkommande kontroll underratta den

behdriga myndigheten som utfardat godk&nnandet om alla &ndringar av den

information som inldmnades enligt 6.2.2.6.4.2 inom ramen for det forsta godk&nnandet.

Sadana andringar ska bedomas for att faststdlla om bestammelserna i respektive

tryckkarlsstandarder och i ADR uppfylls. En revision enligt 6.2.2.6.3.2 kan kravas.

Behaorig myndighet ska skriftligen godta eller avsla dessa andringar, och omnédvéndigt

ska ett andrat godkannandecertifikat utfardas.

6.2.2.6.4.7 Den behoriga myndigheten ska pa begéran informera andra behoriga

myndigheter om forsta godkannanden, andringar av godkdnnanden och indragna

godké@nnanden.

6.2.2.6.5 Aterkommande kontroll samt intygande

Markning for aterkommande kontroll som placeras pa tryckkarlet réknas som en

forsékran om att tryckkarlet uppfyller tillampliga tryckkarlsstandarder och ADR.

Organet for aterkommande kontroll ska anbringa markningen for &aterkommande

kontroll, inklusive sitt registrerade méarke pa varje godkéant tryckkéarl (se 6.2.2.7.7).

Innan tryckkarlet fylls, ska ett dokument utfardas av organet for &terkommande

kontroll, i vilket intygas att tryckkéarlet blivit godkant vid den aterkommande kontrollen.

6.2.2.6.6  Redovisning

Organet for aterkommande kontroll ska spara protokoll fran aterkommande kontroll av

tryckkarl (bade godkanda och underkanda), inklusive platsen for kontrollanlaggningen,

i minst 15 ar.

Agaren till ett tryckkarl ska bevara ett identiskt protokoll fram till nasta aterkommande

kontroll, savida inte tryckkarlet permanent tas ur bruk.

Foljande godkannandemadrkning ska anbringas:

(@  UN-forpackningssymbolen:

Denna symbol far inte anvindas i annat syfte an att intyga att en forpackning,
UN-tank eller MEG-container uppfyller relevanta bestammelser i kapitel 6.1, 6.2,
6.3, 6.5, 6.6 eller 6.7. Denna symbol far inte anvandas for tryckkarl, som endast
uppfyller bestdimmelserna i 6.2.3 — 6.2.5 (se 6.2.3.9).

(b)  den tekniska standard som anvénts for konstruktion, tillverkning och kontroll (t ex
I1SO 9809-1),
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(c)  bokstaver for att ange godkannandeland, genom nationalitetsbeteckningen for
fordon i internationell trafik *;

Anm: Godkannandeland ar den stat, som har godkant det organ, som har
kontrollerat det enskilda tryckkarlet vid tillverkningstidpunkten.

(d)  identifikationsnummer av ett anmalt organ av typ A samt efter anmélt organets
identifikationsnummer en markning — 40 °C som visar materialets hallbarhet eller
nagon annan markning som Sékerhets- och kemikalieverket har godkant,

Anm:  Enligt den internationella ~ ADR-dverenskommelsen  endast
kontrollorganets mérke eller stdmpel, som &r registrerad hos behérig myndighet
i landet dar tillstAndet for markning utfardats.

(e)  datum for forsta kontroll genom uppgift om aret (fyra siffror), féljt av méanad

(tvé siffror), skilda at med ett snedstreck (dvs /).

Foljande tillverkningsmdrkning ska anbringas:

(m) identifikation av flaskgéngan (t ex 25E). Denna markning behdvs inte for slutna
kryokarl,

(n)  det av ett anmalt organ av typ A registrerade market for tillverkaren. Ar
tillverkningslandet inte samma som godkannandelandet ska tillverkarens marke
foregds av  bokstaver  for tillverkningslandet,  angivna  genom
nationalitetsbeteckningen fér motorfordon i internationell trafik 2. Beteckningen for
landet och tillverkarens marke ska skiljas &t av ett tomrum eller ett snedstreck,

(o)  detav tillverkaren tilldelade serienumret,

(p)  for tryckkarl av stal och tryckkarl av kompositmaterial med liner av stal, som ar
avsedda for gaser med risk for vateforsprodning, bokstaven ”H”, som anger stélets
bestandighet (se 1SO 11114-1:1997).

Ut6ver den foregdende markningen ska varje aterfyllningsbart tryckkarl som uppfyller
bestammelserna for aterkommande kontroll i 6.2.2.4, vara forsett med en markning, som
innehaller foljande uppgifter:

(@  nationalitetshokstav (-bokstéver) for det land som godként det organ som
genomfort den &terkommande kontrollen. Denna markning &r inte nédvandig om
godkannandet utfardats av behorig myndighet i samma land som dar
tillverkningsgodkéannandet utfardats,

(b)  det registrerade market for ett anmalt organ av typ A eller B for aterkommande
kontroll (Anm: enligt den internationella ADR-Overenskommelsen det
registrerade mérket for det av behorig myndighet godkénda organet for
aterkommande kontroll),

(c)  datum for aterkommande kontroll, angivet med ar (tva siffror), féljt av ménad
(tvé siffror) skilda &t med ett snedstreck (dvs. ”/”). For att ange &ret far dven fyra
siffror anvéndas.

Ovan angiven markning ska askadliggoras i angiven ordningsfoljd.

For gasflaskor for acetylen, far med tillstdnd av ett anmélt organ av typ A, datum for
senast genomforda dterkommande kontroll och kontrollorganets market ingraveras pa en
ring, som satts fast pa gasflaskan da ventilen monteras. Ringen ska vara konstruerad sa
att den endast kan avlagsnas genom att ventilen demonteras.

Anm: Enligt den internationella ADR-&verenskommelsen datum fér senast genomférda
aterkommande kontroll och kontrollorganets stampel ingraveras pa en ring med
tillstand av behdrig myndighet.

2 Nationalitetsbeteckningen fér motorfordon i internationell trafik angiven i Wiendverenskommelsen om
vagtrafik (1968).
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Féljande méarkning ska anbringas:

(@  UN-forpackningssymbolen: ,

Denna symbol far inte anvandas i négot annat syfte an att intyga att en
forpackning, UN-tank eller MEG-container uppfyller tillimpliga bestdmmelser i
kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6 eller 6.7.

(b)  ”ISO 16111” (den tekniska standard som anvants fér konstruktion, tillverkning och
kontroll),

(c)  bokstaver for att ange godkénnandeland, genom nationalitetsbeteckningen for
fordon i internationell trafik %,

Anm. Godkénnandeland &r den stat, som har godként det organ, som har
kontrollerat det enskilda tryckkarlet vid tillverkningstidpunkten.

(d) identifikationsnummer av ett anmélt organ av typ A samt efter anmélt organets
identifikationsnummer en mérkning — 40 °C som visar materialets hallbarhet eller
nagon annan markning som Sékerhets- och kemikalieverket har godkant,

Anm:  Enligt den internationella =~ ADR-Gverenskommelsen  endast
kontrollorganets mérke eller stampel, som &r registrerad hos behérig myndighet
i landet dar tillstdndet for markning utfardats.

(e)  datum for forsta kontroll genom uppgift om aret (fyra siffror), foljt av manad (tva
siffror), skilda at med ett snedstreck (dvs. /),

® kérlets provtryck i bar, foreganget av bokstaverna "PH” och foljt av bokstaverna
"BAR”,

()  metallhydridlagringssystemets det nominella fyllningstrycket i bar, foreganget av
bokstéverna "RCP” och foljt av bokstéverna "BAR”,

(h)  det av ett anmalt organ registrerade mérket for tillverkaren. Ar tillverkningslandet
inte samma som godkannandelandet ska tillverkarens marke foregas av bokstaver
for tillverkningslandet, angivna genom nationalitetsbeteckningen fér motorfordon i
internationell trafik °. Beteckningen for landet och tillverkarens mérke ska skiljas &t
av ett tomrum eller ett snedstreck,

® det av tillverkaren tilldelade serienumret,

()] for tryckkarl av stal och tryckkarl av kompositmaterial med liner av stal, bokstaven
”H”, som anger stélets bestandighet (se 1SO 11114-1:1997), och

(k)  for metallhydridlagringssystem med begransad livslangd, utgdngsdatum, angivet
med bokstaverna "FINAL” féljt av aret (fyra siffror), féljt av manad (tva siffror),
skilda &t med ett snedstreck (dvs. ”/”).

Godkannandemarkningen enligt (a) till (e) ovan, ska askadliggoras i angiven
ordningsfoljd. Provtrycket (f) ska omedelbart foregas av det nominella fyllningstrycket
(g). Tillverkningsmarkningen enligt (h) till (k) ovan, ska askadliggoras i angiven
ordningsfoljd.

Likvardiga forfaranden for bedomning av overensstammelse och aterkommande
kontroll

Om bedémning av oOverensstimmelse stadgas i TFA-lagen, i forordningen om
besiktningsorgan, i kommunikationsministeriets férordning om transportabla
tryckbarande anordningar och om sadana for transport av farliga @mnen avsedda tankar
som téms eller fylls under tryck.

Bestdmmelserna for UN-tryckkarl i 6.2.2.5 och 6.2.2.6 av ADR anses som uppfyllda for
om féljande forfaranden tillampas:
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Forfarande Relevant organ
Typgodkannande (1.8.7.2) Xa
Tillverkningskontroll (1.8.7.3) Xa?®

Forsta kontroll (1.8.7.4) Xa?
Aterkommande kontroll (1.8.7.5) Xa eller Xb eller 1S

®Enligt den internationella ADR-Gverenskommelsen ocksa IS.

Xa avser ett anmalt organ av typ A (Anm: enligt den internationella ADR-
overenskommelsen Xa avser behdrig myndighet, dennas representant eller
kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 och 1.8.6.8 och ackrediterade
enligt EN ISO/IEC 17020:2004 typ A).

Xb avser ett godkant organ av typ B (Anm: enligt den internationella ADR-
dverenskommelsen Xb avser kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 och
1.8.6.8 och ackrediterade enligt EN ISO/IEC 17020:2004 typ B).

IS avser en besiktningstjanst under tillsyn av anmalda organ av typ A (Anm: enligt den
internationella ADR-@verenskommelsen IS avser en intern kontrolltjanst hos den
ansokande under Overvakning av ett kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4,
1.8.6.5 och 1.8.6.8 och ackrediterade enligt EN ISO/IEC 17020:2004 typ A)
Besiktningstjansten ska vara oberoende fran konstruktionsprocess, tillverkningsarbete,
reparation och underhall.

Sarskilda bestammelser for tryckkarl av aluminiumlegeringar

€) Utdver den i 6.2.1.5.1 beskrivna forsta kontrollen ska &ven en kontroll av
karlinnervdggens bendgenhet for interkristallin korrosion utforas, om det
anvands en kopparhaltig aluminiumlegering eller en magnesium- eller
manganhaltig aluminiumlegering med en magnesiumhalt 6ver 3,5 % eller en
manganhalt under 0,5 %.

(b)  Provning av aluminium-kopparlegeringen ska genomféras av tillverkaren i
anslutning till ett typ A anmalt organs godk&nnande av ny legering samt dérefter
som tillverkningskontroll for varje ny gjutning.

()  Provning av aluminium-magnesiumlegeringen ska genomforas av tillverkaren i
anslutning till ett typ A anmélt organs godkénnande av ny legering och av
tillverkningsprocessen. | héndelse av andring av legeringens sammanséttning
eller av tillverkningsprocessen ska provningen upprepas.

Aterkommande kontroll ska utforas enligt 6.2.1.6.1.

Anm: Efter medgivande av ett anmélt organ av typ A eller B (enligt den internationella
ADR-6verenskommelsen  behérig myndighet i det landet, som utfardat
typgodkannandet), far véatsketryckprovningen av svetsade gasflaskor av stal for gaser
med UN 1965 kolvétegasblandning, kondenserad, n.o.s. med volym under 6,5 liter
ersattas av en annan provning som tillgodoser en likvardig sékerhetsniva.

Godkannande av tryckkarl samt krav pa tillverkare och kontrollorgan

Om godkannande av tryckkarl samt krav pa tillverkare och kontrollorgan stadgas i TFA-
lagen, i forordningen om besiktningsorgan, i kommunikationsministeriets férordning
om transportabla tryckbarande anordningar och om sadana for transport av farliga
&mnen avsedda tankar som toms eller fylls under tryck.

Forfarandet for bedémning av éverensstimmelse och aterkommande kontroll i 1.8.7 ska
genomforas av relevant organ enligt nedanstaende tabell.
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Forfarande Relevant organ
Typgodkannande (1.8.7.2) Xa
Tillverkningskontroll (1.8.7.3) Xa?®

Forsta kontroll (1.8.7.4) Xa?
Aterkommande kontroll (1.8.7.5) Xa eller Xb eller 1S

®Enligt den internationella ADR-Gverenskommelsen ocksa IS.

Beddmningen av Gverensstimmelse av ventiler och andra tillbehér som har en direkt
sakerhetsfunktion far genomforas separat fran tryckkarlen och ska bedémas enligt
samma krav eller hogre krav dn de som géller det kérl som de ar monterade pa.

Xa avser ett anmalt organ av typ A (Anm: enligt den internationella ADR-
overenskommelsen Xa avser behdrig myndighet, dennas representant eller
kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 och 1.8.6.8 och ackrediterade
enligt EN ISO/IEC 17020:2004 typ A).

Xb avser ett godkdnt organ av typ B (Anm: enligt den internationella ADR-
dverenskommelsen Xb avser kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 och
1.8.6.8 och ackrediterade enligt EN ISO/IEC 17020:2004 typ B).

IS avser en besiktningstjanst under tillsyn av anmdlda organ av typ A (Anm: enligt den
internationella ADR-6verenskommelsen IS avser en intern kontrolltjanst hos den
ansokande under 6vervakning av ett kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4,
1.8.6.5 och 1.8.6.8 och ackrediterade enligt EN ISO/IEC 17020:2004 typ A.)
Besiktningstjansten ska vara oberoende fran konstruktionsprocess, tillverkningsarbete,
reparation och underhall.

Ett lagre minsta varde pa brottforlangningen godtas, under forutsattning att ytterligare
en provningsmetod, som godkants av ett anmalt organ av typ A (Anm: enligt den
internationella ADR-6verenskommelsen behdérig myndighet i tillverkningslandet), visar
att sakerheten under transport ar lika betryggande som hos kérl som ar producerade med
utgangspunkt fran vardena i tabellen i 6.2.5.4.1 (se dven EN 1975:1999 + A1:2003).

Kvalitetssystem

De som fyller aerosolbehallare och tillverkare av delar till aerosolbehallare ska ha ett
kvalitetssystem. Kvalitetssystemet ska satta metoder i tillampning for att sakerstélla att
alla aerosolbehallare som &r otéta eller deformerade sorteras bort och inte 6verlamnas
till transport.

Kvalitetssystemet ska omfatta:

(@  en beskrivning av organisationsstruktur och ansvar,

(b)  tillampliga instruktioner som ska anvéndas for kontroll och provning,
kvalitetskontroll, kvalitetssédkring samt arbetsrutiner,

(¢)  kvalitetsredovisningar som kontrollrapporter, provnings- och kalibreringsdata
och intyg,

(d) ledningens uppfoljning for att sékerstélla kvalitetssystemets effektiva funktion,

()  metod for kontroll av dokument och revidering av dessa,

(j)] medel for kontroll av icke 6verensstimmande aerosolbehallare,

()  utbildningsprogram och kvalificeringsforfarande for berérd personal,

()  metod for att kontrollera att inga skador finns pa slutprodukten.

Kvalitetssystemet ska genomga en forsta revision samt aterkommande revisioner pa ett
for ett anmalt organ av typ A godtagbart sétt. Dessa revisioner ska sékerstalla att det
godkanda systemet ar och forblir andamalsenligt och effektivt. Alla andringar av det
godkanda systemet som foreslas ska anmalas i forvag till typ A anmalt organet.
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KAPITEL 6.7

Anm. 2: | detta kapitel avses med ett anmalt organ det anmélda organet av typ A. Enligt
den internationella ADR-6verenskommelsen utférs de uppgifter som i detta kapitel
alagts TFA-besiktningsorgan, anmalda organ av typ A, Sakerhets- och kemikalieverket
och Stralsakerhetscentralen eller besigtningsorgan som den har godként av en i ADR-
dverenskommelsen avsedd behorig myndighet eller en sammanslutning som den har
godkant.

Anm. 2: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen utfors de uppgifter som i
detta kapitel &lagts TFA-besiktningsorgan, anmélda organ av typ A, Sakerhets- och
kemikalieverket och Stralsakerhetscentralen eller besiktningsorgan som den har
godként av en i ADR-6verenskommelsen avsedd behdrig myndighet eller en
sammanslutning som den har godkant.

For alla metaller och legeringar ska spanningen o vid provtrycket vara mindre &n det
minsta av de vdrden som ges av féljande formler:
6 <0,75 Retai 6 < 0,5 Rm,

dar:

Re = strackgrans for stdl med tydlig strackgrans, eller garanterad 0,2 %
forlangningsgrans for stal utan tydlig strackgrans (1 % forlangningsgrans for
austenitiskt stal);

Rm = brottgréns.

De virden pa R, och R, som anvands ska vara specificerade minimivarden enligt mate-
rialstandarder. Om metallen eller legeringen ifraga inte ar standardiserad ska de varden
pd R. och R, som anvinds vara godkinda av ett anmalt organ av typ A (klass 2),
Strélsakerhetscentralen (klass 7) eller ett TFA-besiktningsorgan (alla andra klasser).

Anm: Enligt den internationella ADR-Gverenskommelsen ska de véarden pa Re och Rm
som anvands vara godkanda av behdrig myndighet eller av denna utsett organ.

Nar austenitiska stal anvands, far de i standarden specificerade minimivérdena Gver-
skridas med upp till 15 % om dessa hogre vérden &r styrkta i materialintyget. Dessa
minimivarden far dock inte 6verskridas om den i 6.8.2.1.18 angivna formeln tillampas.

Om tankarna har ett skydd mot skador
genom stotar i sidled eller valtning enligt
6.8.2.1.20, kan ett anmélt organ av typ A
(klass 2), Stralsakerhetscentralen (klass 7)
eller ett TFA-besiktningsorgan (alla andra
klasser) medge att minsta godstjocklek
minskas i proportion till skyddet, dock far
inte tjockleken for tankar med diameter
hogst 1,80 m understiga 3 mm for
konstruktionsstal * eller likvardig tjocklek
for andra material. For tankar med
diameter Over 1,80 m ska minsta
tjockleken okas till 4 mm for konstruk-

Om tankarna har ett skydd mot skador
enligt 6.8.2.1.20, kan ett anmalt organ av
typ A (klass 2), Stralsakerhetscentralen
(klass 7) eller ett TFA-besiktningsorgan
(alla andra Kklasser) medge att minsta
godstjocklek minskas i proportion till
skyddet, dock far inte tjockleken for
tankar med diameter hogst 1,80 m
understiga 3 mm for konstruktionsstal
eller likvardig tjocklek fér andra material.
For tankar med diameter éver 1,80 m ska
minsta tjockleken okas till 4 mm for
konstruktionsstal * och likvardig tjocklek
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tionsstal * och likvardig tjocklek for andra | for andra metaller.

metaller. Likvardig tjocklek betyder den tjocklek
Likvérdig tjocklek betyder den tjocklek | som bestdms med formeln i 6.8.2.1.18.

som bestams med formelni6.8.2.1.18. | Gogstjockleken hos tankskal med skydd
Utom i de fall som anges i 6.8.2.1.21 far | mot skador enligt 6.8.2.1.20 far inte
godstjockleken hos tankskal med skydd | understiga véardena i nedanstaende tabell.
mot skador enligt 6.8.2.1.20 (a) och (b)
inte understiga vardena i nedanstaende

tabell.
Tankskalets diameter (m) <1,80m >1,80m
L B Rostfria austenitiska stal 25mm 3mm
s S © Andrastal 3mm 4 mm
) < . . .
2 % — L| Aluminiumlegeringar 4 mm 5mm
S S35 | Aluminium, 99,80 % rent 6 mm 8 mm

Tillverkarens kvalifikationer att utféra svetsning ska vara godkénda av ett anmélt organ
av typ A (klass 2), Stralsakerhetscentralen (klass 7) eller ett TFA-besiktningsorgan (alla
andra klasser). Svetsning ska utforas av yrkesskickliga svetsare med svetsningsmetoder
vars effektivitet (inklusive eventuell erforderlig varmebehandling) har visats genom
provning. Oforstérande provning ska utféras med radiografi eller ultraljud och ska
verifiera att svetsningens kvalitet ar anpassad till pakanningarna.

Foljande kontroller ska utforas beroende pa vardet pa koefficienten A, som anvénds vid

bestdmning av tankvéggens tjocklek enligt 6.8.2.1.17:

1=0,8: svetsarna ska s langt som majligt kontrolleras visuellt pa bada sidor och
stickprovsvis genomga forstérande provning. Alla T-forband ska kontrolleras,
varvid totallangden av de undersokta svetsfogarna inte far vara mindre &n 10
% av summan av langderna hos alla langsgdende, transversella och radiella
svetsar (i tankgavlarna);

1A=0,9: alla langsgaende svetsar i hela sin langd, rundsvetsar i en omfattning av 25 %
och svetsar for hopséttning av utrustningsdelar med stor diameter ska
genomga ofdrstérande provning varvid alla korspunkter ska ingd. Svetsarna
ska sa langt som majligt kontrolleras visuellt pa bada sidor;

r=1,0: alla svetsar ska genomga ofdrstorande provning och séa langt som majligt
kontrolleras visuellt pa bada sidor. Ett svetsprovstycke ska tas ut.

Om ett anmalt organ av typ A (klass 2), Stralsakerhetscentralen (klass 7) eller ett TFA-
besiktningsorgan (alla andra klasser) tvivlar pd svetsfogarnas kvalitet kan den kriva
ytterligare kontroll.

Bottendppningar for fyllning eller tdmning av tankar for transport av vissa &mnen, vilka

i kapitel 3.2, tabell A, kolumn 12 anges med en tankkod som innehaller bokstaven "A” i

sin tredje del (se 4.3.4.1.1), ska vara forsedda med minst tva av varandra oberoende

forslutningar monterade i serie, som bestar av:

- en utvandig avstdngningsventil med en stuts tillverkad av smidbart metalliskt
material; och

- en avstangningsanordning i mynningen av varje stuts, som kan vara ett
skruvlock, blindflans eller likvardig anordning. Denna avstangningsanordning
ska vara s tét att amnet hélls pa plats utan lackage. Atgérder ska vidtas sa att en
sdker tryckavlastning sker i todmningsroret, innan avstangningsanordningen
avlégsnas helt.



6.8.2.2.10

1018/2011 31

Bottendppningar for fyllning eller tdmning av tankar for transport av vissa amnen, vilka

i kapitel 3.2, tabell A, kolumn 12 anges med en tankkod som innehaller bokstaven ”B” i

sin tredje del (se 4.3.3.1.1 och 4.3.4.1.1), ska vara forsedda med minst tre av varandra

oberoende forslutningar monterade i serie, som bestar av:

- en invandig avstangningsventil, dvs. en avstadngningsventil monterad inuti
tankskalet eller i en svetsad flans eller dennas motflans;

- en utvandig avstangningsventil eller likvardig anordning °,
som ar monterad i mynningen av | som ar monterad sa nara tankskalet som
varje stuts; och mojligt; och

- en avstangningsanordning i mynningen av varje stuts, som kan vara ett
skruvlock, blindflans eller likvardig anordning. Denna avstangningsanordning
ska vara s tét att amnet hélls pa plats utan lackage. Atgérder ska vidtas sa att en
séker tryckavlastning sker i tomningsroret, innan avstangningsanordningen
avlagsnas helt.

Emellertid far for tankar for transport av vissa kristalliserbara eller hdgviskdsa amnen
samt tankar med beldggning av ebonit eller termoplast den invéndiga avstangnings-
ventilen ersattas med en utvandig avstdngningsventil forsedd med extra skydd.

Den invandiga avstangningsventilen ska kunna mandvreras antingen uppifran eller
nerifran. | bada fallen ska dess installning — 6ppen eller stangd — kunna kontrolleras, om
mojligt fran marken. Styrutrustning for invandiga avstangningsventiler ska vara utforda
s att oavsiktlig 6ppning genom stét eller oavsiktlig handling férhindras.

Den invandiga forslutningen ska forbli effektiv i handelse av skada pa den utvandiga
styranordningen.

For att undvika utslapp av innehallet vid skada pa utvandig armatur (rérstutsar,
sidoférslutningar) ska den invandiga avstangningsanordningen och dess sadte vara
utforda eller skyddade sé att de inte kan brytas loss genom yttre pakanningar. Fyllnings-
och témningsanordningarna (inklusive flansar och skruvforslutningar) ska liksom
eventuella skyddshuvar vara sakrade mot oavsiktligt ppnande.

Léage eller riktning for stangning av avstangningsanordningarna ska framga tydligt.

Oppningar i tankar for transport av vissa &mnen, vilka i kapitel 3.2, tabell A, kolumn 12
anges med en tankkod som innehaller bokstaven ”C” eller ”D” i sin tredje del (se
4.3.3.1.1 och 4.3.4.1.1), ska vara belagna ovanfor vatskeytans niva. Dessa tankar far
inte ha nagra rorgenomforingar eller roranslutningar under vatskeytans niva.
Rengoringséppningar (handhal) &r emellertid tillatna i tankens nedre del for tankar med
en tankkod som innehéller bokstaven ”C” i sin tredje del. Denna éppning ska kunna
forslutas med en tattslutande flans, vars konstruktion ska vara godkénd av ett anmélt
organ av typ A (klass 2), Stralsakerhetscentralen (klass 7) eller ett TFA-
besiktningsorgan (alla andra klasser).

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ska konstruktion vara
godkénd av behdrig myndighet eller av denna utsett organ.

Om tankar som réknas som lufttatt forslutna ar utrustade med sakerhetsventiler, ska
sakerhetsventilerna foregas av sprangbleck, och féljande villkor ska uppfyllas:

Monteringen av sprangbleck och sikerhetsventil ska uppfylla kraven av TFA-
besiktningsorgan eller kraven av anmalda organ av typ A (klass 2). Mellan sprangbleck
och sékerhetsventil ska en manometer eller annan lamplig indikeringsanordning finnas

® For tankcontainrar med volym under 1 m® f&r anordningen erséttas med en blindfléns.
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som gor det mojligt att upptacka sprickor, perforeringar eller lackage hos blecket, som
kan dventyra funktionen hos sakerhetssystemet.

Anm: Enligt den internationella ADR-Gverenskommelsen ska monteringen av
sprangbleck och sakerhetsventil uppfylla behérig myndighets krav.

6.8.2.3.1 For varje ny typ av tankfordon, avmonterbar tank, tankcontainer, vaxeltank, batteri-
fordon eller MEG-container ska ett anmilt organ av typ A (klass 2),
Stralsikerhetscentralen (klass 7) eller ett TFA-besiktningsorgan (alla andra klasser)
utfarda ett certifikat som intygar att den kontrollerade tanktypen inklusive fastsatt-
ningsanordningar ar lamplig for avsett andamal och uppfyller bestammelserna for
tillverkning i 6.8.2.1, for utrustning i 6.8.2.2 och sdrbestdmmelserna for de
transporterade &mnena.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ska ett certifikat utfardas av
behorig myndighet eller av denna utsett organ.

| certifikatet ska anges:

- provningsresultaten;

- ett typgodk&nnandenummer;
Godkannandenumret ska bestd av beteck-
ningen ’ pa den stat dar godkannandet har
utfardats samt ett registreringsnummer.

- tankkoden enligt 4.3.3.1.1 eller 4.3.4.1.1;

- den alfanumeriska koden for sarbestdimmelserna for tillverkning (TC), utrustning
(TE) och typgodké&nnande (TA) enligt 6.8.4, som &r angivna i kapitel 3.2,
tabell A, kolumn 13, fér de &mnen vars transport tanken &r godkénd for;

- om sa krévs, de amnen eller amnesgrupper tanken har godkants for. De ska anges
med sin kemiska beteckning eller motsvarande samlingsbendmning (se 2.1.1.2),
tillsammans med sin klass, klassificeringskod och férpackningsgrupp.

Med undantag av &mnen i klass 2 och dem som anges i 4.3.4.1.3 ar uppgift om
godkénda damnen i certifikatet inte nddvandig. | sadant fall ska &mnesgrupper,
som tillats pa grundval av angiven tankkod i den systematiserade tillordningen i
4.3.4.1.2, tillatas for transport med hansyn tagen till tillampliga sarbestammelser.

Amnena som anges i certifikatet eller amnesgrupperna som godkénts enligt den
systematiserade tillordningen ska som regel vara kompatibla med tankens egenskaper.
En reservation ska tas in i certifikatet om det inte varit mojligt att understka
kompatibiliteten fullstdndigt nér typgodkénnandet utfardades.

En kopia av certifikatet ska bifogas tankdokumentationen for alla tillverkade tankar,
batterifordon eller MEG-containrar (se 4.3.2.1.7).

6.8.2.3.3 Foljande bestdmmelser géller for tankar for vilka sdrbestimmelse TA4 i 6.8.4 (och
darmed 1.8.7.2.4) inte ar tillamplig.

Typgodkannandet far vara giltigt i hogst tio ar. Om tillimpliga tekniska bestammelser i
dessa bestammelser (inklusive angivna standarder) har andrats under denna period sé att
den godkéanda typen inte langre &r i éverensstdimmelse med dem, ska denna utsett organ
som utfardade typgodkannandet, aterkalla det och informera innehavaren av
typgodkénnandet.

Anm. Sista datum for att aterkalla befintliga typgodkannanden anges i kolumn (5) i
tabellerna i 6.8.2.6 respektive 6.8.3.6.

" Nationalitetsbeteckningen fér motorfordon i internationell trafik angiven i Wienéverenskommelsen om
vagtrafik (1968).
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Om ett typgodkannande har gatt ut eller aterkallats, ar inte langre tillverkning av tankar,
batterifordon eller MEG-containrar tillaten enligt det typgodkéannandet.

| sédant fall ska tillampliga bestimmelser om anvandning, &terkommande kontroll och
mellanliggande kontroll av tankar, batterifordon eller MEG-containrar i det utgangna
eller aterkallade typgodkénnandet fortfarande galla for tankar, batterifordon eller MEG-
containrar som é&r tillverkade fore utgangen eller aterkallandet, savida de far anvandas
&ven i fortséttningen.

S& lange de &r i Gverensstammelse med dessa bestammelser, far de anvéndas aven i
fortsattningen. Om de inte langre &r i 6verensstaimmelse med dessa bestammelser, far de
anviandas &dven i fortsattningen endast om det &r tillatet enligt tillimpliga
overgangsbestammelser i kapitel 1.6.

Typgodkdnnanden far fornyas genom fullstindig revision och beddmning om
Overensstammelse med vid tidpunkten for foérnyelsen tillampliga bestdmmelser.
Fornyelse ar inte tillaten om typgodkéannandet har aterkallats. Komplettering av ett
befintligt typgodkannande, vilka inte paverkar 6verensstammelsen (se 6.8.2.3.2), varken
forlanger eller forandrar certifikatets ursprungliga giltighet.

Anm. Revision och beddomning av Gverensstammelse far utféras av ett annat organ an
det som utfardade det ursprungliga typgodkénnandet.

Det utfardande organet ska forvara all dokumentation avseende typgodké&nnandet under
hela giltighetstiden, inklusive beviljade fornyelser.

Om utndamningen av det utsedda organet dragits in eller begrénsats eller om organet har
lagt ner sin verksamhet, ska den myndighet som har i uppgift att erk&nna organet vidta
lampliga atgarder for att sékerstélla att handlingar antingen behandlas av ett annat organ
eller forblir dtkomliga.

Kontroll enligt 6.8.2.4.1-6.8.2.4.4 ska utforas av ett anmalt organ av typ A (klass 2),
Strélsakerhetscentralen eller organ som den har erkint (klass 7) eller ett TFA-
besiktningsorgan (alla andra klasser). Intyg éver kontrollen ska utfardas, dven i handelse
av negativa provningsresultat. Dessa intyg ska hanvisa till forteckningen éver &mnen
som ar tillatna for transport i tanken i fraga eller till tankkoden och de alfanumeriska
koderna i sarbestammelserna enligt 6.8.2.3.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ska kontroll utféras av
behorig myndighet godkénd kontrollant.

En kopia av dessa intyg ska bifogas tankdokumentationen for alla kontrollerade tankar,
batterifordon eller MEG-containrar (se 4.3.2.1.7).

Tankar for kondenserade gaser med kokpunkt under =182 °C vid atmosfarstryck far inte
ha brannbart material i vare sig varmeisolering eller tankens respektive tankcontainerns
fastsattningsanordningar.

Fastsattningsanordningarna for vakuumisolerade tankar far med ett typ A anmalt organs
medgivande innehalla plastmaterial mellan tankskalet och det yttre skalet.

Batterifordon och MEG-containrar, avsedda for transport av giftiga gaser, far inte ha
sakerhetsventiler sdvida inte ett sprangbleck placeras fore ventilen. | sa fall ska
monteringen av sprangbleck och sékerhetsventil uppfylla ett typ A anmaélt organs
bestammelser.

Volymen av varje tank avsedd for transport av komprimerade gaser fyllda efter vikt,
kondenserade gaser och gaser losta under tryck ska bestdmmas, under dverinseende av
ett anmélt organ av typ A, genom vagning eller volymmaétning av den mangd vatten
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tanken rymmer. Noggrannheten vid matningen av tankens volym ska ligga inom 1 %.
Bestamning genom berakning baserad pa tankens dimensioner ar inte tillaten. Hogsta
tillatna fyliningsvikt enligt forpackningsinstruktion P200 eller P203 i 4.1.4.1 och enligt
4.3.3.2.2 och 4.3.3.2.3 ska bestdmmas av ett anmalt organ av typ A.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ska volymen av varje tank
bestdmmas under dverinseende av en kontrollant som godkants av behdrig myndighet
och hogsta tillatna fyllningsvikt av en godkand kontrollant.

Med avvikelse fran bestammelserna i 6.8.2.4 ska aterkommande kontroll enligt 6.8.2.4.2

utforas:

() atminstone vart tredje ar | med hégst 2Y% rs mellanrum
for tankar for UN 1008 bortrifluorid, UN 1017 klor, UN 1048 vétebromid,
vattenfri, UN 1050 véteklorid, vattenfri, UN 1053 svavelvite, eller UN 1079
svaveldioxid;

(b) senast sex ar | senast atta ar
efter att tanken tas i bruk, och darefter atminstone vart tolfte ar pa tankar for
kylda kondenserade gaser.
En mellanliggande kontroll enligt | Mellan tva aterkommande kontroller kan
6.8.2.4.3 ska utforas senast sex ar|ett anmalt organ av typ A krdva en
efter varje dterkommande kontroll | tithetsprovning eller en mellanliggande

kontroll enligt 6.8.2.4.3.

Nér tankskalet och dess armatur, rdrledningar och utrustningsdetaljer har provats var for
sig, ska tanken tathetsprovas efter hopséattning.

For vakuumisolerade tankar far vatsketryckprovning och invandig kontroll av tanken
efter medgivande av ett anmalt organ av typ A ersattas med tathetsprovning och
vakuummatning.

Anm: Enligt den internationella ADR-&verenskommelsen: efter medgivande av godkand
kontrollant.

Om vid aterkommande kontroll ppningar gjorts i ett tankskal for kylda kondenserade
gaser, ska det satt, pa vilket tanken forsluts lufttatt innan den ater tas i drift, sakerstalla
tankskalets felfria beskaffenhet och godkannas av ett anmaélt organ av typ A.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen: godkdnnande av godkénd
kontrollant.

Gasflaskor, storflaskor och tryckfat samt gasflaskor som ingdr i gasflaskpaket ska
provas enligt forpackningsinstruktion P200 eller P203 i 4.1.4.1.

Provtrycket for samlingsroret pa batterifordon eller MEG-containrar ska vara detsamma
som for elementen i batterifordonet eller MEG-containern. Tryckprovningen av
samlingsroret far utforas som vattentryckprovning eller med anvandning av annan
vatska eller gas med medgivande av ett anmalt organ av typ A.

Anm: Enligt den internationella ADR-Overenskommelsen: medgivande av behdrig
myndighet eller av denna godként organ.

Som undantag fran denna bestimmelse ska provtrycket for samlingsroret i batterifordon
eller MEG-containrar vara minst 300 bar for UN 1001 acetylen, 16st.

Provning och kontroll enligt 6.8.3.4.10 - 6.8.3.4.15 ska utfdras av ett anmalt organ av
typ A. Intyg éver kontrollen ska utfardas, dven i handelse av negativa resultat.

Anm: Enligt den internationella ADR-6verenskommelsen ska provning och kontroll
utforas av behorig myndighet godkénd kontrollant.
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Intygen ska hanvisa till forteckningen 6ver amnen tillatna for transport i batterifordonet
eller MEG-containern enligt 6.8.2.3.1.

En kopia av sddana intyg ska bifogas tankdokumentationen for alla kontrollerade tankar,
batterifordon eller MEG-containrar (se 4.3.2.1.7).

Varje batterifordon och MEG-container ska vara forsedd med en korrosionsbestandig

metallskylt, permanent fast pd ett stdlle som ar latt tillgangligt for inspektion.

Atminstone féljande uppgifter ska vara praglade eller pa liknande sétt angivna pé

skylten 2

- godkénnandenummer;

- tillverkarens namn eller mérke;

- tillverkarens serienummer;

- tillverkningsar;

- provtryck (6vertryck);

- berékningstemperatur (behdvs endast om den &r ver +50 °C eller under -20 °C);

- datum (manad och ar) for forsta kontroll och for senaste aterkommande kontroll,
enligt 6.8.3.4.10 och 6.8.3.4.13;

- stdmpel for det anmélda organet av typ A som utfort provningen (Anm: enligt
den internationella ADR-Gverenskommelsen stampel for kontollant).

Sérbestammelser

TA4 Metoderna for beddmning av Overensstammelse i 1.8.7 ska tilldampas av ett
allmant organ av typ A (Anm: enligt den internationella ADR-
Overenskommelsen behdrig myndighet, dess representant eller av ett
kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 och 1.8.6.8 och é&r
ackrediterat som typ A enligt EN ISO/IEC 17020:2004).

TT9 For kontroll och provning (inklusive tillverkningskontroll) ska metoderna i
1.8.7 tillampas av ett allmént organ av typ A (Anm: enligt den internationella
ADR-6verenskommelsen behérig myndighet, dess representant eller av ett
kontrollorgan som uppfyller 1.8.6.2, 1.8.6.4, 1.8.6.5 och 1.8.6.8 och &r
ackrediterat som typ A enligt EN ISO/IEC 17020:2004).

Tankskal av aluminium eller aluminiumlegering

Fogar i tankar ska uppfylla de krav som faststallts av ett anmalt organ av typ A (klass
2), Stralsakerhetscentralen (klass 7) eller av ett TFA-besiktningsorgan (alla andra
klasser).
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