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Regeringens proposition till Riksdagen med forslag till god-
kidnnande av vissa bestimmelser i tilliggsprotokollet till avtalet
mellan de kimvapenfria medlemsstaterna i Europeiska unionen,
Europeiska atomenergigemenskapen och JAEA rérande tilléimp-
ningen av artikel IIL.1 och III.4 i fordraget om forhindrande av
spridning av kiimvapen samt till lag om iindring av kiimenergila-

gen

PROPOSITIONENS HUVUDSAKLIGA INNEHALL

I denna proposition foreslds att riksdagen
godkinner de bestimmelser som kriver riks-
dagens samtycke i tilldggsprotokollet till
avtalet mellan de kdrnvapenfria medlemssta-
terna i Europeiska unionen, Europeiska
atomenergigemenskapen och Internationella
atomenergiorganet rorande tillimpningen av
artikel ITI.1 och II1.4 i férdraget om forhin-
drande av spridning av kidrnvapen. Tilligg-
sprotokollet kompletterar avtalet mellan par-
terna rérande tillimpningen av artikel III.1
och 14 i fordraget om forhindrande av
spridning av kdrnvapen.

Tilldggsprotokollet har forhandlats fram
utgdende frdn en protokollmall som god-
kiants av Internationella atomenergiorganets
(IAEA) styrelse. Finland har undertecknat
tillaggsprotokollet tillsammans med de andra
kdrnvapenfria EU-landerna i Wien den 22
september 1998. Tilldggsprotokollet syftar
till att effektivera IAEA:s system for kon-
troll genom att utdka staternas skyldighet att
rapportera om kirnenergiverksamhet som
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bedrivs inom deras territorium, bl.a. om en
bestimd form av forsknings- och utveck-
lingsverksamhet inom kérnenergiomridet
samt om gruvor dir det bryts uran- och to-
riummalmer. Samtidigt utvidgas IAEA:s in-
spektionsbefogenheter i ndgon mén si att de
inte lingre begrinsas till att styrka inldmna-
de uppgifter.

Tillaggsprotokollet trader i kraft den dag
IAEA far en skriftlig anmilan frén Europeis-
ka atomenergigemenskapet (Euratom) och
staterna om att deras respektive krav rorande
ikrafttradandet ar uppfyllda.

I propositionen ingar ett forslag till lag om
godkinnande av vissa bestimmelser i till-
Liaggsprotokollet och ett forslag till lag om
dndring av energilagen foranledd av tilligg-
sprotokollet. Lagarna avses trida i kraft vid
samma tidpunkt som tilliggsprotokollet. Av-
sikten dr att Finland i likhet med de Gvriga
karnvapenfria EU-linderna och Euratom an-
mﬁlgr sitt godkidnnande till TAEA i april
2000.
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ALLMAN MOTIVERING

1. Inledning

Utnyttjandet av kérnteknik for fredliga
syften ar i princip forenat med mojligheten
att utnyttja kirnimnen, kérnteknik jdmte
know-how for att utveckla och producera
kirnvapen. Det har genomforts flera interna-
tionella avtalsregleringar for att férhindra
spridning av kédrnvapen, av vilka den vikti-
gaste dr fordraget om forhindrande av sprid-
ning av kdrnvapen (FordrS 11/1970). Enligt
artikel III i fordraget skall varje icke-kirn-
vapenstat som &r fordragsslutande part triffa
ett sarskilt avtal om kontroll med Internatio-
nella atomenergiorganet (IAEA), som 4r en
FN-organisation. Avtalet syftar uteslutande
till att verifiera att anvindningen av kirn-
energi inte innebdr utveckling av kdrnvapen
eller andra kirnexplosionsmedel. Dessa avtal
baserar sig pd en avtalsmall frdn 1971 och
enligt dem giller kontrollen kérnvapen, i
praktiken uran, torium och plutonium, inom
den berorda statens territorium. Avtalet for-
utsitter att staten underrittar IAEA om alla
kdrndmnen inom sitt omride och att IAEA
utfor inspektioner for att verifiera att de in-
lamnade uppgifterna ir riktiga.

Finland ingick som den forsta staten ett pa
fordraget om forhindrande av spridning av
kirnvapen baserat avtal om kontroll med
IAEA (FordrS 2/1972). De kérnvapenfria
medlemslinderna inom EU, Europeiska
Atomenergigemenskapen (Euratom) och IA-
EA har haft ett motsvarande avtal sedan
1973. Nir Finland anslot sig till unionen
ersattes det nationella avtalet om kontroll
med avtalet mellan de kérnvapenfria med-
lemsstaterna i Europeiska unionen, Europeis-
ka atomenergigemenskapen och IAEA roran-
de tillimpningen av artikel IIL.1 och IIl.4 i
fordraget om forhindrande av spridning av
kidrnvapen, nedan avtalet om kontroll av kér-
nimne (FordrS 55/1995). EU:s kirnvapen-
stater, Forenade Konungariket och Frankri-
ke, har frivilligt ingdtt ett motsvarande, om
in mera begransat avtal om kontroll med
IAEA. Euratom ir part ocksd i dessa avtal.

Nir Iraks hemliga kdrnvapenprogram av-
slojades fattades beslut om att stirka IAEA:s
kontrollsystem. Malet var att bygga upp ett
system som i ett tillrdckligt tidigt skede av-
slojar program som syftar till att utveckla
kirnvapen. I maj 1997 godkinde IAEA:s
styrelse en mall for tillaggsprotokollet ftill

avtalen om kontroll. Ett tilliggsprotokoll
enligt mallen forpliktar staten att limna me-
ra uppgifter &n forut till IAEA om sin verk-
samhet pa kirnenergiomradet samt berattigar
IAEA att utfora nya slags inspektioner. Ock-
sd tilliggsprotokollet giller enbart kontroll
for forhindrande av spridning av kdrnvapen
och dir ingdr inte nagra bestimmelser om
kdmnsikerhet, strdlskydd, kédrnavfallshante-
ring eller ndgot annat motsvarande.

Ett tilldggsprotokoll i1 enlighet med proto-
kollmallen hade fére den 4 november 1999
undertecknats av 45 stater och det ar i kraft
i sju stater. Alla tretton kdrnvapenfria med-
lemsstater inom EU undertecknade ett ge-
mensamt tilliggsprotokoll i Wien den 22
september 1998. Samtidigt undertecknade
ocksd Forenade Konungariket och Frankrike
sina tillaggsprotokoll.

I tilliggsprotokollet mellan de kédrnvapen-
fria staterna i EU, Euratom och IAEA har
Euratoms sérstillning beaktats, men i 6vrigt
motsvarar det s exakt som mojligt den till-
laggsprotokollmall som godkints av IAEA:s
styrelse. Det dr ett s.k. blandavtal, vars ge-
nomforande hor dels till Euratoms, dels till
medlemstaternas behérighet. De fragor som
hor till Euratoms behorighet har angetts i
Euratomférdraget, och behdrigheten andras
inte i detta sammanhang.

2. Nulige
2.1. Lagstiftning och praxis
Allmint

I EU-linderna genomfdrs kontrollen av
utnyttjandet av karnenergi for fredliga syf-
ten, dvs. Overvakningen av kidrndmnen, pi
tre nivder, dvs. pa nationell nivd , pé regio-
nal niva, inom ramen for Euratom, samt in-
ternationellt, inom ramen for I[AEA. IAEA:s
och Euratoms tillsyn giller dn s linge en-
dast kdrndmnen. Euratom Overvakar dess-
utom i begrinsad utstrickning malmer som
innehdller uran eller torium. I Finland om-
fattar Overvakningen av kirnimnen utover
kidrnimnen och malmer dven andra dmnen,
anordningar och aggregat samt informations-
material som behovs for utnyttjandet av
kirnenergi, och privatrittsliga avtal av be-
tydelse for spridningen av karnvapen.
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Nationell kontroll

I Finland utgér 6vervakningen av kdrndm-
nen ett led i den totala tillsynen Over utnytt-
jandet av kirnenergi, och bestimmelser om
den finns i kdrnenergilagen (990/1987). La-
gens tillimpningsomrdde anges i 2 §, dér det
sdgs att lagen skall tillimpas pd uppforande
och drift av karnanliggning, pd gruvdrift
och anrikningsverksamhet vars syfte 4r att
producera uran eller torium, pa innehav, till-
verkning, produktion, overlatelse hanterlng,
anvindning, lagring och transport samt pa
utforsel och inforsel av kdrndmnen och kir-
navfall. Lagen skall dessutom tillimpas pé
innehav och 6verlatelse samt pd utforsel och
inforsel av andra dmnen och anordningar
som behovs for utnyttjandet av kidrnenergi
samt pd ingdende och fullgérande av privat-
rattsliga avtal om dtgérderna ar av betydelse
med avseende pd spridningen av kdrnvapen
eller omfattas av forpliktelserna 1 de interna-
tionella avtal pd kidrnenergiomradet som Fin-
land har ingtt.

For verksamhet enligt kirnenergilagen har
i regel foreskrivits tillstindsplikt, och verk-
samhbeten regleras genom forpliktelser for
tillstdndshavaren. Myndigheterna 6vervakar
verksamheten utgdende fran uppgifter fran
verksamhetsidkarna och genom inspektioner.

Enligt 63 § kdrnenergilagen har Stralséker-
hetscentralen ritt att forplikta den som be-
driver verksamhet pd kimenergiomridet,
dvs. verksamhet enligt 2 § kdrnenergilagen,
att avge rapporter i enlighet med faststéllda
formulir, att limna andra behévliga upplys-
ningar och anmélningar samt att ombesorja
materialbokforing och driftsbokforing i en-
lighet med faststillda formulir och att gran-
ska sidan bokforlng Enligt kidrnenergilagen
skall tillstdindshavaren dessutom se till att
den skyldighet att limna upplysningar som
foreskrivs i kapitel VII i Euratomavtalet
uppfylls och fora bok i enlighet dirmed.

I enlighet med 63 § kérnenergilagen har
Strélsikerhetscentralen ritt att fa tilltrade till
en plats didr verksamhet enligt kdrnenergila-
gen utdvas samt att dir utfora de matningar
som Overvakningen forutsitter, att ta och
erhalla prov samt att installera de anordning-
ar som ¢vervakningen forutsitter. Med stod
av karnenergilagen har de internationella
inspektdrer som godkénts av den finska re-
geringen, i praktiken IAEA:s och Euratoms
inspektorer, likadana inspektionsrittigheter
och ritt till tilltride i den omfattning som

forutsatts i avtalet om kontroll och pd mot-
svarande sitt i Euratomavtalet och 1 nirvaro
av en foretridare for Strilsidkerhetscentralen.

Euratoms kontroll

Euratom har ett eget internt system for
kontroll av kdrndmnen, vilket baserar sig pd
den behorighet som anges i Euratomfdrdra-
get. Tillsynen giller anvandnmgen av kar-
nimnen samt malmer som innehdller uran
och torium inom Euratom. Detaljerade be-
stimmelser ingdr i kommissionens forord-
ning (EBuratom) nr 3227/76 om tillimp-
ningen av bestimmelserna om sikerhetskon-
troll inom Euratom. Dir foreskrivs att inne-
havarna av kdirndmnen och malmproducen-
terna dr skyldiga att ombesérja materialbok-
foringen och tillstilla Euratom i forord-
ningen angivna uppgifter om dmnena i friga
och om de anldggningar som anvénder eller
producerar dmnena. I enlighet med avtalet
om kontroll vidarebefordrar Euratom en del
av uppgifterna till IAEA.

Ritten till tilltrdde for Euratoms inspektor-
er anges i Euratomférdraget. Inspektorerna
har ratt att tilltrdda alla behovliga platser
och att fé tillgdng till alla behovliga uppgif-
ter sd att de kan styrka att bestimmelserna
om kontroll av kirnimnen f6ljs. De har
dessutom ritt att traffa alla sddana personer
som i sitt arbete hanterar kédrndmnen eller
malmer.

TAEA:s kontroll

IAEA:s tillsyn baserar sig pa fordraget om
forhindrande av spridning av karnvapen och
pé det avtal om kontroll som ingitts pd basis
av fordraget. Enligt avtalet ar staten skyldig
att tillstilla IAEA uppgifter om alla kédrnva-
pen som finns inom dess territorium och om
andringar som giller dem. Genom inspektio-
ner pé platsen verifierar IAEA att de inldim-
nade uppgifterna ir riktiga.

I avtalet om kontroll anges ocksd inspek-
torernas ratt till tilltride. Sddana IAEA-in-
spektérer som godkénts av Euratom och av
de kidrnvapenfria medlemsstaterna i EU har
ritt att inspektera platser dir férekomst av
kidrnimne anmalts.

Avtalet om kontroll mellan de kidrnvapen-
fria linderna i EU avviker i ndgon man frin
vanliga bilaterala avtal om kontroll. Euratom
eller i praktiken kommissionen svarar for
alla de forpliktelser som den kan ansvara for
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inom de grianser for behorigheten som an-
getts i Euratomfordraget. I praktiken innebér
detta att Euratom ansvarar for att uppgifter
om kirndmnen limnas till IAEA. Ovriga
frigor ankommer pd medlemsstaterna, t.ex.
att godkdnna TAEA-inspektorerna och deras
visum.

2.2. Bedomning av nuliget

Irak har haft ett avtal om kontroll med
IAEA och IAEA har utfort inspektioner dér
men lyckades dock inte avsloja landets hem-
liga kidrnvapenprogram eftersom Irak inte
hade anmilt alla sina kérndmnen till IAEA
och det inte var mojligt for IAEA att utfora
inspektioner pa andra platser 4n de som ha-
de anmilts. Detta visade tydligt att omfatt-
ningen av IAEA:s kontroll maste utvidgas.
For att kunna beddma om en verksamhet pa
ett naturligt sitt hianfoér sig till utnyttjandet
av kirnenergi for fredliga sE\;ften i staten i
friga, behover IAEA en helhetsbild av sta-
tens planer. A andra sidan bér IAEA ocksd
kunna avsloja siddan verksamhet som inte
har anmilts. Enligt det gillande avtalet om
kontroll kan de uppgifter som avses ovan
inte fis och inspektioner kan inte utfdras,
och dirfor beh6vs det en ny internationell
avtalsreglering. En tilliggsprotokollmall ut-
arbetades som grund for den.

Europeiska unionen och dess medlemssta-
ter anser det viktigt att en effektivare IAEA-
kontroll genomférs globalt sd snart som
mojligt genom ett tilliggsprotokoll som fo-
gas till avtalen om kontroll. Av denna orsak
har alla medlemsstater i unionen varit bland
de forsta som undertecknat ett tilldggspro-
tokoll som giller dem. EU:s atgirder for att
genomfora sina tilliggsprotokoll f6ljs nog-
grant och de ir av stor politisk betydelse
som exempel for andra stater.

Allt sedan arbetet pd fordraget om forhin-
drande av spridning av kérnvapen inleddes
har Finland kraftigt understott det och IAE-
A:s kontrollsystem, som baserar sig pad for-
draget. Utover det politiska stodet har Fin-
land aktivt och pa frivillig basis deltagit, och
deltar fortfarande, i den tekniska utveckling-
en av kontrollsystemet inom grinserna for
TAEA:s stodprogram. Det undertecknade
tilliggsprotokollet, som giller de kirnvapen-
fria staterna inom EU, stimmer tydligt over-
ens med den politik som Finland bedriver
och Finlands regering forsoker for sin del
bidra till att tilldggsprotokollet trader i kraft

sd snart som mojligt.

I Finland omfattar IAEA:s tillsyn for nér-
varande Atta innehavare av kirnimnen.
Dessutom stir ca tio andra anvindare under
Euratoms tillsyn. Tilldggsprotokollet innebar
bara en liten 6kning av det totala antalet
anlidggningar eller foretag som skall Gverva-

as.

Enligt tilldggsprotokollet gillande de kirn-
vapenfria medlemsstaterna i1 EU skall Eura-
tom ldmna sddana uppgifter till IAEA som
hor till Euratoms behorighet. I praktiken
innebiar detta att Euratom anmiler sidan
verksamhet och sidana platser dir kdrnim-
nen eller malmer anvinds. Tilliggsprotokol-
let forutsitter inte att Euratoms regelverk
eller dess tillsyn dndras.

De kirnvapenfria medlemsstaterna i EU
ansvarar for att ovriga uppgifter enligt till-
laggsprotokollet lamnas in. Uppgifterna gil-
ler verksamhet dir kidrnimnen eller malmer
inte anvinds. I dag ger den finska lagstift-
ningen inte myndigheterna sidana fullmakter
som gor det mojligt att samla in dessa upp-
gifter for IAEA. Lagstiftningen ger inte hel-
ler IAEA:s inspektorer tilltrade till alla sida-
ixa platser som forutsitts i tilldggsprotokol-
et.

Enligt tilldggsprotokollet kan medlemssta-
terna 1 EU 6verféra pd kommissionen en del
av de uppgifter de ansvarar foér. Varje med-
lemsstat kommer sérskilt dverens med kom-
missionen om detta och ser till att behévliga
dndringar foretas i lagstiftningen. Finland
har goda forutsittningar att sjilv skéta de
uppgifter i tilldggsprotokollet som det skall
ansvara for, och i detta skede foreligger det
inga behov av att 6verfora ndgon del av dem
pd kommissionen. Vid behov kan denna
mojlighet 6vervigas senare.

3. Propositionens mil och de
viktigaste forslagen

3.1. Ma3l och medel

Tilldggsprotokollet till avtalen om kontroll
syftar till att effektivera den internationella
overvakningen av kidrnimnen genom att ska-
pa ett system som avsldjar hemliga kidrnva-
penprogram 1i ett sa tidigt skede som mojligt.
IAEA striavar efter att f4 en Gvergripande
bild av staternas verksamhet pa kirnomradet
sd att organisationen bittre dn forut kan be-
doma tillborligheten hos enskilda projekt
och avsloja eventuella hemliga Aatgirder.
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Forutom ur de rapporter som avtalsparterna
lamnar in kommer IAEA att samla uppgifter
dven ur andra informationskillor. Alla upp-
gifter samlas i landsvisa register som foljs
kontinuerligt. Om IAEA erhaller motstridiga
eller dubitsa uppgifter om olika platser kan
IAEA, efter att ha gett den berdrda staten i
friga mojlighet att klargéra frdgan, kontrol-
lera situationen pa platsen. IAEA har dé ritt
att samla in omgivningsprov dven pa andra
platser an dar karnverksamhet bedrivs. Sam-
tidigt som IAEA far bittre mdojligheter dn
tidigare att utféra inspektioner med mycket
kort varsel har IAEA bittre mojligheter dn
forut att koncentrera tillsynen till verksamhet
som vicker misstankar och minska rutinkon-
trollerna.

For att Finland skall kunna tilltrdda till-
Liggsprotokollet mellan de kirnvapenfria
staterna i EU, Euratom och IAEA foreslds
det att kdrnenergilagen édndras sd att de fin-
ska myndigheterna hos verksamhetsidkarna
kan samla in uppgifter i enlighet med for-
pliktelserna i tilliggsprotokollet. Dessutom
foreslds det att lagen dndras s att bdde fin-
ska myndigheter och IAEA:s inspektorer
garanteras tilltrade till sddana platser till vil-
ka TAEA enligt tilliggsprotokollet skall be-
redas tilltride.

3.2. De viktigaste forslagen

P4 grund av tilliggsprotokoliet féreslds det
att i kidrnenergilagen intas sddan till kémn-
brinslecykeln relaterad forsknings- och ut-
vecklingsverksamhet som inte innefattar kér-
nimne men som antingen ér av betydelse for
forhindrandet av spridning av kérnvapen
eller som omfattas av forpliktelserna i de
internationella avtal pd kirnenergiomridet
som Finland har ingatt. Lagen skall dock
inte avse teoretisk eller grundliggande forsk-
ning. Avsikten dr att genom forordning yt-
terligare reglera den forsknings- och utveck-
lingsverksamhet som omfattas av tillimp-
ningsomrddet si att den stimmer Overens
med informationsskyldigheten i tilliggspro-
tokollet. P4 grund av verksamhetens karaktir
foreslds det, att utgdngspunkten inte, till
skillnad fran annan verksamhet som omfat-
tas av lagens tillimpningsomrade, skall vara
att verksamheten kréver tillstind utan att den
drligen skall anmalas till Stralsikerhetscen-
tralen. Tidpunkten fér och innehdllet i an-
milan skall bestimmas ndrmare genom f{or-
ordning.

En annan viktig dndring i kidrnenergilagen
till foljd av tilldggsprotokollet giller inspek-
torernas ritt att fa tilltride. Det foreslds att
Stralsikerhetscentralens inspektorer for att
overvaka kirnimnen skall fa utvidgade full-
makter sd att de utdver de platser som om-
fattas av det utvidgade tillimpningsomréadet
for lagen ocksa skall ha ritt till tilltrdde till
platser dir kdrndmnen har anvints men dir
anvindningen ir omdjlig pd grund av att
viktiga konstruktioner eller anordningar har
avlidgsnats eller anviandningen annars har
upphort. For 6vervakningen av kirnimnen
skall Strélsikerhetscentralens inspektorer
dessutom kunna utféra métningar och ta om-
givningsprov pa platser dar karnverksamhet
inte bedrivs. Motsvarande ritt till tilltrade
foreslds for IAEA-inspektorerna, sd att de
kan utféra sidana inspektioner i Finland som
forutsitts i tillaggsprotokollet.

4. Propositionens verkningar
4.1. FEkonomiska verkningar

Strélsikerhetscentralen svarar for att till-
laggsprotokollet sitts i kraft i Finland. Ar-
betsmingden oOkar nigot for Stralsikerhet-
scentralen, i synnerhet i samband med ik-
rafttridandet dd basuppgifterna om de nya
tillsynsobjekten skall samlas och limnas in.
Uppgifterna skall ajourforas senare, men det
ar en klart mindre uppgift. Strdlsdkerhet-
scentralens arbetsinsats behovs dessutom i
friga om deltagandet i inspektionerna. Sida-
na inspektioner utférs dock inte systema-
tiskt. Tillaggsprotokollets ikrafttridande for-
utsitter inte att det reserveras permanenta
tilliggsresurser for Strdlsdkerhetscentralen,
men i inledningsskedet behovs en extra in-
sats pd 0,5—1 arsverke for den verksamhet
som avses ovarn.

Till foljd av tillaggsprotokollet blir endast
nagra foretag eller inrdttningar nya objekt
for IAEA:s tillsyn. Vid Statens tekniska
forskningscentral, Tekniska hogskolan och
Villmanstrands tekniska hogskola bedrivs
sddan forsknings- och utvecklingsverksamhet
relaterad till brédnslecykeln som eventuellt
omfattas av tilliggsprotokollet. Tillsynen
kommer dessutom att omfatta sddana verk-
samhetsidkare som tidigare omfattats enbart
av Euratoms tillsyn. De foretag och inritt-
ningar som redan omfattas av JAEA:s tillsyn
blir tvungna att limna mera uppgifter till
myndigheterna. Alla dessa skall limna in
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arliga deklarationer till Stralsidkerhetscentra-
len i enlighet med tilliggsprotokollet och
bereda sig pa inspektioner. Arbetsmingden
okar dock bara i ringa grad till f6ljd av det-
ta.

Via medlemsavgifterna till Euratom och
IAEA kan Finland indirekt bli tvunget att
betala for eventuella utgifter pd grund av
den utvidgade tillsynen. Kommissionen har
uppskattat att tilliggsutgifterna fér den kom-
mer att uppgd till 1 milj. euro per 4r, ca 6
milj. mk. JAEA strivar efter att klara av de
uppgifter som anges i tilliggsprotokollet
med den nuvarande budgeten.

4.2. Verkningar i friga om organisation
och personal

Tillaggsprotokollet uppstiller forpliktelser
for myndigheterna, av vilka Strdlsdkerhet-
scentralen &r den viktigaste i det hir sam-
manhanget. Stralsikerhetscentralen samlar in
uppgifter och vidarebefordrar dem till IAEA
samt deltar i IAEA:s inspektioner. S& som
konstateras ovan ir behovet av tilldggsresur-
ser p& grund av tilliggsprotokollet s pass
litet att det inte foranleder ndgra organisa-
tionsiandringar eller forutsétter ndgon perma-
nent utokning av antalet anstillda.

5. Beredningen av propositionen

5.1. Beredningsskeden och
beredningsmaterial

Eftersom tilliggsprotokollet ar ett s.k.
blandavtal, har det inom EU beretts som
samarbete mellan kommissionen och med-
lemsstaterna i EU. Kommissionen framlade 1
juli 1997 for radet ett utkast till forhand-

lingsanvisning for tilliggsprotokollet. Anvis-
ningen godkdndes av Europeiska unionens
ministerrdd den 1 december 1997. Kommis-
sionen fick fullmakt att for gemenskapens
del tillsammans med medlemsstaterna for-
handla fram ett tilliggsprotokoll for de kirn-
vapenfria staterna inom EU. Forhandlingarna
med IAEA fordes utgdende fran ett utkast
till protokoll som utformats av EU-parten.
Efter tvd forhandlingsomgdngar avslutades
forhandlingarna den 27 mars 1998. Minister-
radet godkinde forhandlingsresultatet & Eu-
ratoms vignar den 28 maj 1998.

Finland, de 6vriga kidmvapenfria medlems-
staterna i EU och Euratom undertecknade
tillaggsprotokollet 1 Wien den 22 september
1998. Samtidigt undertecknades ocksa till-
laggsprotokollen for Forenade Konungariket
och Frankrike.

5.2. Remissutlatanden

Nir behandlingen inom EU inleddes be-
garde handels- och industriministeriet utla-
tanden om tilliggsprotokollmallen av de vik-
tigaste anvindarna av kdrndmne och av de
inrdttningar som bedriver kirnforskning.
Nistan alla remissinstanser sag det som po-
sitivt att TAEA:s o6vervakningsmdéjligheter
utdkas och foresprakade i princip att tillagg-
sprotokollet godkinns.

Propositionen har beretts som tjdnsteupp-
drag vid utrikesministeriet och handels- och
industriministeriet. Utldtande om utkastet har
avgivits av forsvarsministeriet, finansminis-
teriet, trafikministeriet, miljoministeriet,
Strélsdkerhetscentralen, Helsingfors universi-
tet, Abo Akademi, Statens tekniska forsk-
ningscentral, Industrins Kraft Ab och For-
tum Abp.
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DETALJMOTIVERING

1. Lagforslag

1.1. Ikrafttriidandet av IAEA:s
tilléiggsprotokoll

Samband mellan tilldggsprotokollet och
avtalet om kontroll av kirnimne

Artikel 1. Av artikeln framgdr sambandet
mellan tilldggsprotokollet och avtalet om
kontroll av kdrnimne. Bestimmelserna i av-
talet om kontroll av kdrndmne skall tillim-
pas pd protokollet i den utstrickning de ar
av betydelse for och forenliga med be-
stimmelserna i protokollet. Om bestimmel-
serna dr motstridiga, skall bestimmelserna i
protokollet gilia.

Informationsskyldighet

Artikel 2. 1 artikeln avtalas om vilka upp-
gifter som skall tillstallas IAEA och vilken
avtalsslutande part som dr skyldig att tillstal-
la dem (Euratom, staterna eller bada).

2ai), 2 bi)och 18 a. Staterna skall lim-
na in en allmin redogorelse och uppgifter
om de platser didr forsknings- och ut-
vecklingsverksambhet relaterad till kdarnbréns-
lecykeln bedrivs utan kédrndmnen. I tilldgg-
sprotokollet gors en dtskillnad mellan verk-
samhet som finansieras, stir under tillsyn
eller 6vervakas av staten eller pd annat sitt
ar bunden till staten och verksamhet som &r
helt oberoende av staten. Enligt definitionen
avses med forsknings- och utvecklingsverk-
samhet den verksamhet som sirskilt ror en
process eller systemutveckling i friga om
ndgot av foljande: omvandling och anrikning
av kidrndmne, framstillning och upparbet-
ning av kirnbrinsle, reaktorer, kritiska an-
laggningar samt behandling av mellanaktivt
eller hogaktivt avfall. Teoretisk eller grund-
laggande forskning omfattas inte av tilligg-
sprotokollet. I friga om forsknings- och ut-
vecklingsverksamhet som 4r bunden till sta-
ten (2 a i) dr skyldigheten att 1imna rappor-
ter ovillkorlig och giller alla ovan nimnda
omraden. Forsknings- och utvecklingsverk-
samhet som #dr oberoende av staten (2 b i)
deklareras endast om den hanfor sig till an-
rikning av kdrndmne, upparbetning av brins-
le eller behandling av avfall och om uppgif-

terna star att fi med rimliga anstrangningar.
Med stéd av avtalet om kontroll och kirn-
energilagen overvakas for nirvarande endast
sddan forsknings- och utvecklingsverksamhet
dir kédrndmnen anvinds. Den som utdvar
verksambhet enligt tilliggsprotokollet ar alltsa
inte skyldig att lamna uppgifter. Forpllktel-
sen forutsitter att tillimpningsomridet fér
kdrmenergilagen utvidgas.

2 aii), 18 i och 18 j. 1 avtalet forutsitts
att IAEA i forvdg underrittas om vissa vi-
sentliga héndelser i anslutning till 6vervak-
ningen av kdrnimnen. Genom tilliggspro-
tokollet bereds TAEA mojlighet att erhilla
dven andra uppgifter, om de bidrar till effek-
tiva och ekonomiska inspektioner och om
staten dr av samma dsikt i friga om nddvin-
digheten av uppgifterna. Forpliktelsen giller
endast anliggningar och platser utanfor an-
laggningar. Med anliggning avses forutom
anldggningar for bearbetning av kdrnimne,
t.ex. reaktorer eller anldggningar for tillverk-
ning, upparbetning eller lagring av brinsle,
dven varje anliggning dir kirnidmne anvinds
eller lagras i miangder om mer &n ett effek-
tivt kilogram. En plats utanfér anliggning ir
en installation eller plats som inte ir en an-
laggning och dir kdrndmne anvinds i sma
mingder (ett effektivt kilogram eller min-
dre). Eftersom bdda omfattas av kirnenergi-
lagen kan Strdlsikerhetscentralen med stod
av 63 § karnenergilagen forplikta verksam-
hetsidkarna att limna de uppgifter som IA-
EA begirt.

2 a iii), 18 b och 18 d. Enligt tilldggspro-
tokollet skall IAEA tillstillas uppgifter om
sddana byggnader pi omrddet som inte di-
rekt hénfor sig till behandlingen av kdrndm-
nen och om vilka det enligt avtalet om kon-
troll inte 4r nodvindigt att limna uppgifter.
Med omridet avses den yta som anges av
Euratom och en stat i anliggningsbeskriv-
ningen for en anliggning eller for en plats
utanfér anliggningen och som ocksid omfat-
tar sddana byggnader som anvinds for att
tillhandahélla vasentliga tjinster (t.ex. hog-
aktiva celler, installationer for bearbetning
och lagring av avfall) och dar i bilaga I av-
sedda dmnen eller anliggningar tillverkas
eller monteras. Till JAEA skall ldamnas en
karta over omradet och en allmin beskriv-
ning av varje byggnad samt vid behov dven
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en beskrivning av byggnadens innehall.
Kommissionen ldmnar uppgifter om de
byggnader pd omradet som anknyter till an-
vandningen av kdrndmnen. Staten ldmnar
uppgifter om 6vriga byggnader. Kommissio-
nen far de uppgifter den behéver med stod
av forordningen om tillimpningen av be-
stimmelserna om sékerhetskontroll inom
Euratom. Stralsékerhetscentralen har inte
nodvindigtvis ritt att begira uppgifter om
verksamhet enligt bilaga I. Kirnenergilagen
bor alltsa dndras till denna del.

Omrddet inbegriper ockséd stingda anlagg-
ningar och stingda platser utanfér en an-
liggning. Med dessa avses installationer el-
ler platser dir verksamheten upphort och
kdrnamne avligsnats, men dir de viktigaste
anordningarna och konstruktionerna finns
kvar. Stralsikerhetscentralen kan samla upp-
gifter om stingda anldggningar och stingda
platser utanfor anldggningarna.

2 a iv). Genom tillaggsprotokollet borjar
TAEA:s tillsyn omfatta dven monteringen
och tillverkningen av vissa anldggningar och
amnen som ir viktiga fér kidrnenergiomra-
det. Amnena och anordningarna riknas upp i
bilaga I. Staten ldmnar en beskrivning av
var och i vilken skala monteringen eller till-
verkningen forsiggdr. Amnena och anord-
ningarna i frdga omfattas huvudsakligen re-
dan nu av kirnenergilagen. Montering och
tillverkning ndmns inte uttryckligen, men
enligt lagen krivs det tillstind for det inne-
hav som alltid hénfor sig till dem. I bilagan
finns dessutom tva produkter, behdllare for
transport och lagring av brinsle samt hog-
aktiva celler, vilka inte foér nidrvarande om-
fattas av tillimpningsomradet for kdrnenergi-
lagen. For att uppgifter om alla produkter
och funktioner skall fis, bor kdrnenergilagen
och kdarnenergiférordningen (161/1988) dnd-
ras.

2 a v)—viii). Den 6vervakning som fore-

skrivs i avtalet om kontroll av kidmimne
tillimpas inte pd dmnen som ska]l brytas
eller pd behandling av mineral. Overvak-
ningen borjar forst nir ett &mne som inne-
hiller uran eller torium, dvs. kirnrdmateria-
let, har nétt en sddan fas i kirnbrinslecykeln
att det lampar sig for brinsletillverkning el-
ler isotopanrikning. Kdrnimnen kan p8 vissa
villkor befrias fran IAEA:s kontroll eller
kontrollen kan helt upphéra, om dmnet inte
lingre limpar sig for verksamheten inom
kdrnomradet. Enligt tilliggsprotokollet skall
Euratom underritta IAEA om alla ovan
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nimnda mindre viktiga dmnen. Euratoms
tillsyn borjar redan med malmerna, och 4m-
nen som befriats frdn IAEA:s 6vervakning
omfattas i allmdnhet av Euratoms tillsyn.
Enligt Euratoms kontrollférordning kan
kommissionen ldmna de uppgifter som IA-
EA behover. I undantagsfall omfattar inte
Euratoms kontroll avfall som befriats fran
IAEA:s kontroll. I 2 a (viii) nidmns darfor
ocksd staten som uppgiftslimnare. Dessa
uppgifter fds vid behov med stod av kirn-
energilagen.

2 a ix). 1 friga om de anordningar och
dmnen som nimns i bilaga II giller att sta-
terna skall 1dmna uppgifter for varje export-
leverans till en stat utanfor Euratom och pd
sirskild begiran av IAEA for varje import-
leverans frdn en stat utanfér Euratom.
Anordningar och 4mnen (sirskild utrustning
och icke-kéarntekniskt material) enligt bilaga
II omfattas inte av avtalet, men de omfattas
av kdmnenergilagen. I likhet med de andra
EU-linderna har Finland redan tidigare fri-
villigt lovat limna IAEA uppgifter om ex-
porttillstdnden for de aktuella dmnena och
anordningarna, om de exporteras till linder
utanfér EU.

2 a x). Staterna skall delge IAEA sidana
oversiktsplaner for den kommande tiodrspe-
rioden rorande utveckling av kirnbrinslecy-
keln som forutséitter myndigheternas godkin-
nande eller som myndigheterna annars god-
kdnner. Som sddana planer betraktas dven
planer for den forsknings- och utvecklings-
verksamhet relaterad till kdrnbrinslecykeln
som avses i 2 a i. Tilldggsprotokollet forut-
sitter inte direkt att planer gors upp eller
foljs. For Finlands del kan det bli aktuelit att
anmila vissa planer som giller statsfinans-
ierad forskning kring karnsikerhet och upp-
Eyllllandet av skyldigheten att hantera kirnav-
all.

2 b ii). Med stod av tillaggsprotokollet kan
IAEA begira att staterna lamnar uppgifter
ocksd om platser utanfor ett omride som
angetts av IAEA, vilka enligt TAEA skulle
kunna vara funktionsmassigt forknippade
med verksamheten inom detta omride. Sdda-
na uppgifter 4r en allmin beskrivning av
verksamheten samt identifieringsuppgifter
for den person eller det organ som bedriver
verksamheten, vilka fas ur offentliga regis-
ter.

2 ¢. P4 begiran av IAEA skall bide Eura-
tom och staten, beroende pd vilken som har
lamnat de ursprungliga uppgifterna, limna
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kompletteringar och klarldgganden. Kom-
pletteringarna fis pd samma grunder som de
ursprungliga uppgifterna.

Artikel 3. 1 artikeln foreskrivs nédr de upp-
gifter som avses i artikel 2 skall ldamnas in.
Nir verksamheten omfattas av kidrnenergila-
gen, kan Stralsdkerhetscentralen med stod av
63 § karnenergilagen forplikta verksamhet-
sidkarna att limna vissa rapporter och an-
milningar och i samband med detta ocksi
uppstilla tidsmarginaler s, att den hinner
vidarebefordra uppgifterna till IAEA i tid.

Kompletterande tilltrade

Artiklarna 4, 5 och 6. 1 artiklarna fore-
skrivs till hurudana platser IAEA:s inspek-
torer skall beviljas tilltride, i vilket syfte
tilltrade beviljas och vilka atgirder inspek-
torerna far vidta pd de olika platserna i syfte
att uppnd madlen for tilliggsprotokollet. Ut-
over de atgirder som uttryckligen raknas
upp i artikel 6 kan dven andra atgirder bli
aktuella i ett senare skede. Forutsittningen
ar att dtgirderna resulterar i objektiv infor-
mation, att de dr tekniskt beprévade, att IA-
EA:s styrelse har godkidnt dem och att de
anvinds efter samrad med de avtalsslutande
parterna. I artiklarna anges ocksa i vilka fall
tilltrade inte noédvindigtvis behover ordnas,
om IAEA:s verifieringsbehov kan tillfreds-
stillas pa ndgot annat sitt. I tilliggsprotokol-
let anvidnds termen kompletterande tilltride
till skillnad frin de rutinméssiga inspektio-
nerna enligt avtalet. IAEA fir inte meka-
niskt eller systematiskt verifiera de uppgifter
som avses i artikel 2, men IAEA skall bevil-
jas tilltriade till de platser som anges i till-
laggsprotokollet.

Enligt 63 § kérnenergilagen har IAEA for
nirvarande ritt att inspektera och folja den
verksamhet som avses i lagen och att 1 detta
syfte f4 tilltrade till en plats dir sidan verk-
samhet utdvas samt att dir utfora de mit-
ningar som Overvakningen forutsitter, att ta
och erhalla prov samt att installera de anord-
ningar som Overvakningen forutsitter. Till-
synen fir dock utovas endast i den omfatt-
ning som Overenskommits i de internationel-
la avtal som ir forpliktande f6r Finland och
dessutom endast i nirvaro av en representant
for Strdlsikerhetscentralen. Informations-
skyldigheten enligt tilliggsprotokollet forut-
sitter att tillimpningsomridet fér kirnener-
gilagen utvidgas. For att samtliga tilltraden
enligt protokollet skall kunna beviljas och

for att IAEA skall kunna vidta tillitna tgir-
der maste bestimmelserna om Strdlsikerhet-
scentralens ritt till tilltride kompletteras pa
motsvarande sétt. I samband med att tilligg-
sprotokollet trader i kraft tillkommer dessa
rittigheter di dven IAEA.

4 ai), 5 ai) 6 aoch I8 f. IAEA:s in-
spektorer skall beredas tilltrade till vilken
plats som helst pA omradet for att de skall
kunna forvissa sig om att dar inte finns ode-
klarerat kirnimne och odeklarerad verksam-
het. Inspektionen fir dock inte omfatta hela
omrédet, utan den skall utféras selektivt pa
platser som inte omfattas av avtalet om kon-
troll. P4 omrddet kan utforas okulirbesikt-
ning och mjtningar samt insamlas omgiv-
ningsprov. Aven sigiller och andra sirskilt
specificerade anordningar kan anvindas.
Med platsspecifik insamling av omgivnings-
prov avses insamling av omgivningsprover
(t.ex. luft, vatten, vegetation, jord, strykpro-
ver) pd och i omedelbar anslutning till en
plats som IAEA anger for att det skall kun-
na dra slutsatser om franvaron av odeklare-
rat kidrndmne eller odeklarerad karnverksam-
het pa den angivna platsen.

4 ai), 5 aii) och 6 b. IAEA:s inspektorer
skall beredas tilltrade till alla platser som
avses i artikel 2 a v—uviii. Aven dé ar avsik-
ten med ritten till tilltriide att selektivt sa-
kerstilla att det pd platsen inte finns odekla-
rerat kdrndmne eller bedrivs odeklarerad
verksamhet. Verifieringsitgirderna 4r bero-
ende av karaktiren hos den verksamhet som
bedrivs och édr desamma som IAEA har ritt
att vidta pd omrddet med stéd av avtalet om
kontroll eller tilliggsprotokollet.

4 aii), 5 b och 6 c. IAEA:s inspektorer
skall beredas tilltride till alla sddana dekla-
rerade platser utanfor en anlidggning dir det
bedrivs forsknings- och utvecklingsverksam-
het enligt artikel 2 eller tillverkas dmnen
eller anordningar enligt bilaga I eller till vil-
ken har inforts ett amne eller en anordning
enligt bilaga II. IAEA skall likasd beredas
tilltrade till en sidan plats utanfor en anligg-
ning som enligt IAEA funktionsméssigt han-
for sig till anldggningen och om vilken den
uttryckligen har begirt uppgifter. Aven i
dessa fall dr avsikten med IAEA:s inspektor-
ers ritt till tilltride uteslutande att de skall
kunna reda ut frigor om riktigheten och full-
stindigheten hos de uppgifter som ldmnats
eller reda ut bristande Overensstimmelse i
sddana uppgifter. Atgirderna kan besti av
insamling av omgivningsprov, detektering
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och mitning av strdlning samt genomgang
av produktionsbokfdringen och leverans/-
mottagningsbevisen. Om staten dock anser
att tilltrdide av nigon orsak inte kan limnas,
skall den gora varje rimlig anstrangning for
att pd andra sitt tillmotesgd TAEA:s krav
utan dréjsmal.

4 aii), 5 coch 6 d TAEA skall ocksda
beredas tilltride att ta omgivningsprov pa
vilken annan plats den dnskar. Provtagning-
en syftar uteslutande till att reda ut fragor
om riktigheten och fullstindigheten hos de
uppgifter som ldmnats i enlighet med artikel
2 eller att reda ut bristande dverensstimmel-
se i sddana uppgifter. Om man pa basis av
resultaten inte kan reda ut fragan eller den
bristande Overensstimmelsen, bor IAEA ges
mojlighet att anvéinda utrustning som &r av-
sedd for detektering och métning av stral-
ning. Om den berérda staten 4r ur stind att
limna tilltrade, skall den gora varje rimlig
anstringning for att tillmoétesgd IAEA:s krav
genom tilltrade till nirliggande platser eller
pa andra sitt utan drojsmdl. Eftersom for-
pliktelsen inte 4r ovillkorligt bindande, be-
hover IAEA inte ldmnas tilltrade till platser
som omfattas av hemfriden.

4 aiii), 5 aiii), 6 a och 18 ¢. Forutom
till platser dar verksamhet som deklarerats
till TAEA bedrivs som bést skall IAEA lam-
nas tilltride dven till nedlagda anlidggningar
och nedlagda platser utanfoér en anldggning.
Med dessa avses en installation eller plats
dir kvarvarande strukturer och den utrust-
ning som kravs for dess anvindning avligs-
nats eller gjorts obrukbar, si att den inte
lingre anvinds for att lagra och inte lingre
kan anvindas for att handha, bearbeta eller
anvinda kirndmne. Tilltrddet syftar till att i
kontroll av kidrnimnessyfte styrka att anldgg-
ningen faktiskt dr nedlagd. Atgirderna ir
desamma som IAEA kan vidta pa ett omré-
de.

4 b—c. Huvudregeln ir att IAEA minst 24
timmar 1 férvig skall géra en anmilan till
den berorda staten om tilltrade, eller vid till-
tride dd kidrnimne ir inbegripet, dven till
Euratom. Om det ér friga om tilltride till en
plats pd en anliggning i samband med en
inspektion enligt avtalet om kontroll ricker
det att fristen for forhandsanmilan &r tvad
timmar. I undantagsfall kan IAEA anmila
sin ankomst ocksd med kortare varsel. For-
handsanmilan limnas till den berorda staten,
som vidarebefordrar den till den som inspek-
tionen giller. Forhandsanmélan skall vara

skriftlig och innehdlla de ndrmare skilen foér
tilltraide och de dtgirder som kommer att
vidtas under densamma.

4 d. Om TAEA vid granskningen av inlim-
nade uppgifter uppticker brister eller bris-
tande overensstimmelse, skall IAEA bereda
den berdrda staten, och i tillimpliga fall Eu-
ratom, tillfille att bidra till att reda ut dem.
Sadant tilifdlle skall i regel limnas fore be-
giran om tilltrdde, sdvida inte IAEA anser
att en forsening av tilltradet skulle kunna
vara till nackdel for det syfte for vilket till-
tride begédrs. Under alla omstindigheter fir
IAEA inte dra ndgra slutsatser om frigan
eller den bristande 6verensstimmelsen forran
den berorda staten, och i tillampliga fall Eu-
ratom, har beretts sidant tillfille.

4 e—f. Om den berdrda staten samtycker,
far tilltradet ske dven annars #dn under ordi-
narie arbetstid. Den berorda staten, och om
det ar friga om tilltrdde dd kdrnimne &r in-
begripet dven Euratom, har ritt att sinda en
egen foretrddare som foljer tilltridet. IAEA-
inspektorerna fir dock inte dirigenom for-
senas eller pd annat sitt hindras 1 sin tjins-
teutovning. Enligt 63 § kidrnenergilagen skall
tillstindshavaren i den omfattning som 6ver-
vakningen av kdrndmne enligt Euratomavta-
let forutsitter bevilja Euratoms inspektorer
tilltrade till sddana anliggningar och platser
som de har i sin besittning och som tillsynen
giller. Euratoms behorighet dndras inte ge-
nom tillaggsprotokollet. For Finlands del ar
dirfor EU-inspektorernas ritt till tilltriade
tillricklig for att forpliktelserna i tilliggspro-
tokollet skall uppfyllas.

Artikel 7. 1 artikeln féreskrivs det om s.k.
reglerade tilltraden, dvs. den berérda staten
kan utesluta vissa kinsliga uppgifter eller
funktioner ur tilltrddet. Reglerade tilltriden
syftar till att forhindra att kinsliga uppgifter
om icke-spridning kommer ut till obehoriga,
sikerstilla att sikerheten eller sikerhetsar-
rangemangen inte aventyras eller annars
skydda konfidentiella eller ekonomiskt kans-
liga uppgifter. S&dana begrinsningar fir
dock inte hindra IAEA fran att vidta &tgir-
der som krévs for att f& fram trovirdiga ga-
rantier for att det inte finns odeklarerat kir-
ndmne och odeklarerad verksamhet pd den
aktuella platsen, vari ingdr att reda ut fragor
om riktigheten och fullstindigheten hos de
uppgifter som limnats samt att reda ut bris-
tande Overensstimmelse. Nir en stat limnar
de uppgifter som avses i artikel 2 fir den
underritta IAEA om de stillen dar reglerat
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tilltrade kan vara tillimpligt. Avsikten 4r att
detaljerna for reglerade tilltraden skall anges
i tillaggsregler enligt artikel 13, men de far
anviandas dven om detaljerna &nnu inte har
avtalats.

Artikel 8. En stat kan ge IAEA tilltride
dven till andra platser dn de som avses i av-
talet. IAEA skall tlllmotesga en sddan begi-
ran utan dréjsmél. Overenskommelse om
dylika besok ingds sarskilt i varje enskilt
fall.

Artiklarna 9 och 18 g. I artikel 9 ges IA-
EA mojlighet att genomféra omfattande om-
givningsprov, dvs. dven pa andra platser dn
dir karnenergiverksamhet bedrivs. Enligt
definitionen avser omfattande omgivnings-
provtagning insamling av omgivningsprover
(tex. luft, vatten, vegetation, jord, strykpro-
ver) pd en serie platser som IAEA anger for
att det skall kunna dra slutsatser om frinva-
ron av odeklarerat kirndmne eller odeklare-
rad kédrnverksamhet inom ett omfattande om-
rdde. Om en stat ir ur stdnd att limna sddant
tilltrade skall den forséka tillmotesgd IAE-
A:s krav pa alternativa platser. Innan IAEA
begér sidant tilltrdde skall anvindningen av
omfattande omgivningsprovtagning och for-
farandena for denna ha godkénts av styrel-
sen, och samrad skall ha dgt rum mellan
IAEA och den berorda staten. Mojligheten
att erbjuda IAEA alternativa platser innebdr
att omgivningsprovtagningen inte forutsitter
tilltrade till platser som omfattas av hemfri-
den. Artikeln forutsitter att kdrnenergilagen
andras, darfor att IAEA-inspektorerna for
niirvarande har ritt att tilltrida endast sidana
platser dér det finns kidrnimnen.

Artikel 10. 1 artikeln bestims om IAEA:s
skyldigheter att meddela resultaten av in-
spektionerna och de slutsatser som dras pa
basis av dem. IAEA skall underritta den
berorda staten, och i tillimpliga fall Eura-
tom, om de atgarder som vidtas inom ramen
for protokollet samt drligen om de slutsatser
TIAEA kommit fram till som ett resultat av
dtgirderna.

Utndmning av IAEA-inspektorer

Artikel 11. 1 artikeln finns bestimmelser
om utnimningen av IAEA-inspektorer. Hér
iakttas ett s.k. tyst forfarande, dvs. inspek-
torerna godkinns, om inte medlemsstaterna
eller Euratom inom tre manader anmaler sitt
motstind. Bestimmelser om godkinnande av
inspektorer finns i 118 a § kdrnenergifoérord-

ningen. Paragrafen behover inte dndras pa
grund av tillaggsprotokollet.

Visum

Arrtikel 12. 1 artikeln féreskrivs att inspek-
torerna skall beviljas visum. Var och en av
staterna skall, inom en mdnad efter motta-
gandet av en begdran om detta, forse inspek-
téoren med visum foér upprepade in- och ut-
resor och/eller transitresor. Alla visum skall
vara giltiga under minst ett ar och skall fér-
langas, nar si krivs, si att de giller s linge
inspektorens utndmning till inspektor for
staterna varar. Enligt internationella atom-
energiorganets avtal rérande privilegier och
immunitet (FordrS 27/1960) skall visum, nir
det behovs, beviljas sd snabbt som moﬂlgt
om det till ansdkan bifogas ett intyg pd att
tjinstemannen reser i IAEA:s drenden. Kra-
vet att visum skall beviljas inom en manad
medfor inga problem for Finland.

Tilldggsregler

Artikel 13. Forfaringssitten for atgérder
enligt tilliggsprotokollet kan preciseras ge-
nom tilliggsregler. Sddant som eventuellt
avtalas genom tilldggsregler kan beaktas i
forfattningar pa liagre dn lagnivd. Med stod
av 63 § kérnenergilagen kan Stralsikerhet-
scentralen forplikta verksamhetsidkarna att
avge rapporter i enlighet med faststéillda for-
muldr och andra behovliga upplysningar.
Nir en av parterna i tilliggsprotokollet till-
kidnnager att tilliggsregler behovs, skall de
avtalas inom 90 dagar. Avsaknaden av till-
laggsregler hindrar dock inte IAEA att vidta
sidana atgiarder som anges i protokollet.

Kommunikationssystem

Artikel 14. 1 artikeln bestdims om de kom-
munikationssystem som IAEA anvinder
mellan staterna och huvudkontoret i Wien
eller regionkontoren. Var och en av staterna
skall tilldta och skydda fri kommunikation i
tjinstedrenden mellan IAEA-inspektorerna
och huvudkontoret eller regionkontoret.
IAEA skall, i samrdd med den berdrda sta-
ten, ha rétt att utnyttja internationellt etable-
rade system for direktkommunikation, t.ex.
satellitsystem. I Finland foreligger det inte
nigra hinder for detta. JAEA kan pd detta
sitt ocksd sidnda sidan information om in-
spektionsobjektet som erhdllits genom en
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mitanordning eller annan anordning. JAEA
skall dock alltid ta vederborlig hénsyn till
behovet av att skydda konfidentiella eller
annars kinsliga uppgifter.

Skydd av konfidentiell information

Artikel 15. 1 artikeln foreskrivs att IAEA
skall sidkerstdlla skydd av konfidentiell in-
formation. Det forutsitts att IAEA har ett
system som effektivt sdkerstiller skydd mot
avslojande av siddana kommersiella, tekniska
och industriella hemligheter och annan kon-
fidentiell information som kommit till IAE-
A:s kidnnedom. Systemet skall innefatta be-
stimmelser om allmédnna principer fér och
det praktiska genomforandet av hanteringen
av konfidentiell information, bestimmelser
om arbetsvillkoren och forfaranden i friga
om tystnadsplikten for IAEA:s personal samt
om forfaranden som skall tillimpas vid kén-
nedom eller misstankar om att konfidentiell
information inte har behandlats som sig bor.

Bilagor

Artikel 16. Bilagorna utgdr en integrerad
del av protokollet. Bilagorna I och II, som
preciserar vilka funktioner och produkter
(utrustning och material) som omfattas av
tillimpningsomradet for tillaggsprotokollet,
kan dndras genom styrelsens beslut pd inra-
dan frdn en arbetsgrupp som bestir av ex-
perter och som inrittats av IAEA:s styrelse.
I bilaga III preciseras hur Euratom och sta-
terna skall tillimpa bestimmelserna i proto-
kollet.

Ikrafttridande

Artikel 17. Protokollet trader i kraft den
dag TAEA far en skriftlig anmilan frén Eu-
ratom och staterna om att deras respektive
krav rorande ikrafttridandet &r uppfyllda.
Staterna far, nir som helst innan protokollet
trader i kraft, tillkdnnage sin avsikt att till-
limpa det provisoriskt, vilket dock inte blir
aktuellt i praktiken.

Definitioner

Artikel 18. Artikeln innehdller definitioner
som behandlats i samband med de olika arti-
klarna.

Bilaga I innehdller en forteckning Over
verksamhet som avses 1 artikel 2 a iv. Varje

stat skall tillstilla IAEA en beskrivning av
verksamhetens storlek. 1 forteckningen
nimns utrustning och material i friga om
vilka framstillningen och sammansittningen
skall anmalas till IAEA.

Bilaga II innehdller en forteckning Over
sirskild utrustning och icke-kidrntekniskt
material for vilka galler att export till lander
utanfor EU och, pa sirskild begéran av IAE-
A, dven import frin linder utanfor EU skall
rapporteras till IAEA i enlighet med artikel
2 aix.

Bilaga 11l innehdller preciseringar som
tillimpas endast inom gemenskapen och i
dess medlemsstater. Euratom och IAEA
skall samarbeta for att underldtta genomfo-
randet av bestimmelserna i protokollet och
undvika onddigt dubbelarbete. Enligt bilaga
IIT skall Euratom ocksd lamna uppgifter om
overforingar av kdrndmnen och malmer. Pa
motsvarande sitt skall staterna limna upp-
gifter om Overforingar mellan stater som ir
medlemmar av EU och vilka giller sérskild
utrustning och icke-nukledrt material enligt
bilaga II. I bilaga III finns ocksd bestimmel-
ser som giller tillsynen over Euratoms ge-
mensamma forskningscenter samt utvidning-
en av IAEA:s och Euratoms samarbets-
kommitté si att den medger deltagande av
foretridare for staterna. I bilagan konstateras
till sist att varje stat som beslutar att uppdra
at Europeiska gemenskapernas kommission
att genomfora vissa bestimmelser i protokol-
let skall informera Gvriga parter till proto-
kollet om detta via ett foljebrev. Gemenska-
pen limnar dd bestimda uppgifter till IAEA
1 statens stiéllet. Detta befriar dock inte sta-
ten frin dess ansvar. Finland dmnar inte i
detta skede piafoéra gemenskapen ndgra som
helst atgirder. Bilaga III forutsitter inte att
lagstiftningen dndras.

1.2. Lag om iindring av kimenergilagen

2 §. Lagens tillimpningsomrdde. Det fore-
slds att paragrafens 1 mom. 4 punkt dndras
sd att den kompletteras si att dir ocksd an-
ges tillverkning av @mnen samt tillverkning
och montering av anordningar och aggregat,
vilka enligt tilliggsprotokollet skall deklare-
ras till IAEA. Samtidigt foreslds att punkten
for tydlighetens skull indelas sd att fragor
som giiller &mnen, anordningar och aggregat
samt informationsmaterial pa kdrnenergiom-
radet bildar separata underpunkter. Avsikten
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ar att genom forordning utdka aggregaten
med tva nya.

Det foreslds att i 6 punkten skall innehdlla
ett omndmnande av sadan i tilliggsprotokol-
let avsedd forsknings- och utvecklingsverk-
samhet relaterad till kdrnbrinslecykeln som
inte innefattar kirnimnen. Det foreslds att i
likhet med tilldggsprotokollet skall tillimp-
ningsomradet for lagen inte omfatta teoretisk
eller grundliggande forskning. Avsikten ar
att det genom forordning, och utgdende fran
definitionen i tilliggsprotokollet, utfirdas
nirmare bestimmelser om hurudan forsk-
nings- och utvecklingsverksamhet relaterad
till kdrnbrinslecykeln som omfattas av la-
gen.

I momentets 5 punkt skall det gbras en
teknisk justering som beror pa att den nya 6
punkten fogats till momentet

8 §. Skyldigher art ansoka om tillstdnd.
Enligt lagforslagetskall det nya 2 mom. in-
nehélla en bestimmelse om att forsknings-
och utvecklingsverksamhet enligt 2 § skall
befrias fran tillstdnd samt att en drlig anmi-
lan till Strilsidkerhetscentralen forutsitts i
stallet for ett tillstind. Bestimmelser om
innehdllet i och tidpunkten for anmélan ut-
firdas genom férordning.

63 §. Tillsynsbefogenheter. 1 1 mom. 1
punkten foreslds att Strilsidkerhetscentralens
mspektionsbefogenheter och ritt till tilltrade
skall utvidgas sa att de ocksd omfattar forsk-
nings- och utvecklingsverksamhet enligt 2 §
6 punkten. Enligt tilliggsprotokollet skall
TAEA-inspektérerna ges tilltrade till dessa
platser. Som mojliga itgirder ndmner till-
Liggsprotokollet okuldrbesiktning och dven
insamling av omgivningsprov, anvindning
av utrustning for detektering och métning av
strdlning samt anvindning av andra metoder
som eventuellt avtalas separat.

I 1 mom. 7 punkten foreslas att Stralsiker-
hetscentralens inspektionsritt i syfte att kon-
trollera kdrnimne si att den ocksd galler
platser dir kdrndmnen, malmer eller anrika-
de malmer har anvints men dir verksam-
heten har upphort. Tilldggsprotokollet forut-
satter tilltrade till bdde slutna anldggningar
frdn vilka kdrnimne har avligsnats och ned-
lagda anldggningar dir verksamhet inte ling-
re dr mojlig, och pd motsvarande sitt dven
till platser utanf6ér anliggningarna.

I 1 mom. 8 punkten ges Stralsikerhetscen-
tralen den ritt som tilliggsprotokollet forut-
sitter att dven pa platser didr det inte finns
verksamhet som hénfor sig till tillimpnings-

omradet for kirnenergilagen ta sidana om-
givningsprov och anvianda sidan utrustning
for detektering och mitning av strlning som
behovs for dvervakningen 1 syfte att forhin-
dra spridningen av kdrnvapen. Tillaggspro-
tokollet (artiklarna 5 b, 5 ¢ och 9) uppstiller
inte nigra absoluta villkor fér Finland att
skaffa JAEA-inspektorerna tilltriade till ovan
nimnda platser, och darfor giller inte ritten
till tilltride och samtidigt inte heller inspek-
tionsritten platser som omfattas av grund-
lagsskyddad hemfrid.

I 1 mom. 5 och 6 punkter skall det goras
sddana tekniska justeringar som féranleds av
den nua 7 och 8 punkter.

I 2 mom. foreslds att rétten till tilltrade for
IAEA-inspektorerna utvidgas pd motsvaran-
de sitt som for Strilsidkerhetscentralen enligt
1 mom.

68 §. Handrickning och beslag. Det fore-
slds att de nya funktionerna enligt 2 § , dvs.
tillverkning och montering av @mnen, anord-
ningar och aggregat, fogas till 2 mom. 4
punkten.

73 §. Forverkandepdfoljd. Det foreslas lik-
asd att de nya funktionerna, tillverkning och
montering, fogas till 2 mom. 4 punkten.

76 §. Anmalningsskyldighet for den som
befriats fran tillstandsplikt samt anvdindning
av kdrnenergi utan tillstand. 1 2 mom. fore-
slds att tillstindshavarens skyldigheter och
myndigheternas 6vervaknings- och tvangs-
medel ocksd skall gilla sarskild forsknings-
och utvecklingsverksamhet relaterad till
kédrnbrinslecykeln, vilken inte har angetts
som tillstdndspliktig verksamhet i lagen.

Ikrafttradelsebestammelser. Lagen toreslas
tréilda i kraft samtidigt som tilliggsproto-
kollet.

2. Néiarmare bestimmelser

Nirmare bestdimmelser utfirdas genom en
forordning om 4ndring av kirnenergifoérord-
ningen. Dér definieras forsknings- och ut-
vecklingsverksambhet relaterad till kdrnbréns-
lecykeln samt detaljerna i den anmélan som
skall lamnas till Stralsdkerhetscentralen.

3. Ikrafttridande

Tilliggsprotokollet trider i kraft den dag
TIAEA fatt en skriftlig anmélan frdn Euratom
och staterna om att deras respektive krav
rérande ikrafttridande dr uppfyllda. Avsikten
dr att Finland, alla andra kdrnvapenfria med-
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lemsstater i EU och Euratom skall meddela
sitt godkidnnande till IAEA i april 2000.
EU:s karnvapenmakter, dvs. Frankrike och
Storbritannien, avser likasd att sitta sina
tillaggsprotokoll i kraft vid samma tidpunkt.
Dirfor bor propositionen behandlas i brad-
skande ordning. Om Finlands godkinnande
fordrojs, innebédr det att ikrafttridandet av
tillaggsprotokollet fordrojs ocksa for de ovri-
ga kidrnvapenfria EU-ldnderna.

Avsikten dr att tilliggsprotokollet till av-
talet samt bilagorna I och II skall publiceras
i fordragsserien. I friga om bilaga II &r av-
sikten att publicera ett meddelande enligt
vilket bilagan finns framlagd for allméinhe-
ten och kan erhdllas pd handels- och indu-
striministeriet, som ocksid limnar uppgifter
om den pa finska och svenska.

4. Lagstiftningsordning

I 63 § kidrnenergilagen och i artiklarna
4—7 och 9 i tillaggsprotokollet finns be-
stimmelser om kompletterande tilltrade vilka
enligt etablerad praxis for fordrag stir i strid
med bestimmelserna om statens suverinitet i
1 och 2 § regeringsformen. Dirfor bor lag-
forslagen behandlas i s.k. inskrdnkt grund-
lagsordning enligt 69 § 1 mom. riksdagsord-
ningen. I avtalsbestimmelserna om komplet-
terande tilltrade ges IAEA:s inspektorer stor-
re ritt dn foérut att rora sig pa det omrdde
som stdr som féremal for mspektionen, ritt
att tilltrida platser som avses i artikel 2 a
v—uviii i tilliggsprotokollet samt nedlagda
anliggningar eller platser utanfér anligg-
ningarna dir kdrndmnen har anvints tidiga-
re, liksom att insamla uppgifter som behovs
for utférandet av inspektionen och olika
prov som avtalet tilliter samt att anvidnda
sigill eller andra tekniska anordningar. For
insamling av omgivningsprov bor inspektor-

erna pd begiran limnas tilltride dven till
andra platser.

5. Behovet av riksdagens samtycke

Det forslag till dndring av kdrnenergilagen
som ingdr i propositionen gor det mojligt for
Finland att godkinna tillaggsprotokollet till
avtalet mellan IAEA, Euratom och de kirn-
vapenfria linderna inom EU om kontroll av
karnimne. Grundlagsutskottet har i sitt utli-
tanden (GrUU 19/1995 rd) sett det som vik-
tigt att riksdagen uttryckligen skall fatta be-
slut 4&ven om godkidnnande av konventionen,
nir promulgationslagar med sakinnehall
tillampas. Utskottet har befist sin stindpunkt
i ett utlitande 1998 (GrUU 4/1998 rd).

Med stod av vad som anforts ovan och i
enlighet med 33 § regeringsformen foreslds,

att Riksdagen godkdnner de be-
stimmelser som kriver Riksdagens
samtycke i tilliggsprotokollet till
avtalet mellan Konungariket Belgi-
en, Konungariket Danmark, R epubli-
ken Finland, Republiken Grekland,
Irland, Republiken Italien, Storher-
tigdomet Luxemburg, Konungariket
Nederlinderna, Republiken Portugal,
Konungariket Spanien, Konungariket
Sverige, Férbundsrepubliken Tysk-
land, Republiken Osterrike, Europe-
iska Atomenergigemenskapen och
IAEA rirande tillimpningen av arti-
kel II.1 och 114 i fordraget om
Jforhindrande av spridning av kdrn-
vapen.

Eftersom tilldggsprotokollet innehdller be-
stimmelser som hor till omradet for lagstift-
ningen foreldggs Riksdagen samtidigt f6ljan-
de lagforslag:
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1.

Lag

om godkiinnande av vissa bestimmelser i tilliggsprotokollet till avtalet mellan
Konungariket Belgien, Konungariket Danmark, Republiken Finland, Republiken Grekland,
Irland, Republiken Italien, Storhertigdomet Luxemburg, Konungariket Nederléindema,
Republiken Portugal, Konungariket Spanien, Konungariket Sverige, Férbundsrepubliken
Tyskland, Republiken Osterrike, Europeiska Atomenergigemenskapen och IAEA rorande
tillimpningen av artikel IIL.1 och II1.4 i fordraget om forhindrande av spridning av
kiirnvapen

I enlighet med Riksdagens beslut, tillkommet pd det sitt som 69 § 1 mom. riksdagsord-

ningen anger, foreskrivs:

1§

Bestimmelserna i det i Wien den 22 sep-
tember 1998 undertecknade tilldggsprotokol-
let till avtalet mellan Konungariket Belgien,
Konungariket Danmark, Republiken Finland,
Republiken Grekland, Irland, Republiken
Italien, Storhertigdémet Luxemburg, Ko-
nungariket Nederldnderna, Republiken Por-
tugal, Konungariket Spanien, Konungariket
Sverige, Forbundsrepubliken Tyskland, Re-

publiken Osterrike, Europeiska Atomenergi-
gemenskapen och IAEA rérande tillamp-
ningen av artikel IIL.1 och III.4 i férdraget
om forhindrande av spridning av kédrnvapen
dr, for si vitt de hor till omradet for lagstift-
ningen, i kraft s som didrom har avtalats.

28
Denna lag trader i kraft vid en tidpunkt
som bestims genom forordning.

Lag
om indring av kiimenergilagen

I enlighet med riksdagens beslut, tillkommet pd det sétt som 69 § 1 mom. riksdagsord-
ningen foreskriver,

dndras i kdrnenergilagen av den 11 december 1987 (990/1987) 2 § 1 mom. 4 och 5 punk-
ten, 63 § 1 mom. 1, 5 och 6 punkten och 2 mom., 68 § 2 mom. 4 punkten, 73 § 2 mom. 4
punkten och 76 § 2 mom., av dessa lagrum 68 § 2 mom. 4 punkten sidan den lyder i lag
1271/1988, samt

fogas till 2 § 1 mom. en ny 6 punkt, till 8 § ett nytt 2 mom., varvid det nuvarande 2 mom.

blir 3 mom., och till 63 § 1 mom. en ny 7 punkt och en ny 8 punkt som foljer:

28
Lagens tillimpningsomrdde

Denna lag skall tillimpas

4) i de fall som ndmns i 3 mom. pa

a) innehav, tillverkning, overlatelse, utfor-
sel och inforsel av i momentet avsedda dm-
nen,

b) innehav, tillverkning, montering, 6ver-
latelse, utforsel och inforsel av i momentet
avsedda anordningar och aggregat, samt

c¢) innehav, overlitelse, utférsel och infér-
sel av i momentet avsett informationsmateri-
al pa kirnenergiomridet,

5) i de fall, om vilka bestims genom for-
ordning, pd ingdende och fullgérande av
sddant privatrittsligt avtal med frimmande
stat, utlinning eller utlindskt samfund som



RP 5/2000 rd 17

giller i 1—4 punkten nimnd verksamhet
utanfor Finlands grinser, om avtalet 4r av
betydelse med avseende pd spridningen av
kdrnvapen eller omfattas av forpliktelserna i
de internationella avtal pa kirnenergiomradet
som Finland har ingétt, samt

6) i de fall, om vilka bestims genom for-
ordning, pd sddan forsknings- och utveck-
lingsverksambhet relaterad till kdrnbrénslecy-
keln som inte innefattar kdrnimnen men
som ir av betydelse for spridningen av kérn-
vapen eller omfattas av forpliktelserna i de
internationella avtal pd kamenerglomradet
som Finland har ingétt, dock inte pi teore-
tisk eller grundlidggande forskning.

88§
Skyldighet att ansoka om tillstand

Tillstdnd behovs dock inte for forsknings-
och utvecklingsverksamhet enligt 2§ 1
mom. 6 punkten. I stillet fér ansdkan om
tillstdnd skall verksamhetsidkaren Arligen
limna in en anmilan till strdlsdkerhetscen-
tralen. Ndrmare bestimmelser om anmélan
utfirdas genom forordning.

63 §

Tillsynsbefogenheter. For den 6vervakning
som forutsetts i denna lag och med stod av
den utfirdade stadganden och bestimmelser
samt i de internationella avtal pa kirnener-
giomrédet som ar forpliktande for Finland
har stralsakerhetscentralen ritt att

1) inspektera och folja den verksamhet
som avses i 2 § 1 mom. 1—4 och 6 punkten
och att i detta syfte fa tilltrade till en plats
dir sddan verksamhet utovas samt att dir
utféra de mitningar som Gvervakningen for-
utsitter, att ta och erhdlla prov samt att in-
stallera de anordningar som oOvervakningen
forutsatter,

5) forplikta den som bedriver i 2 § 1
mom. nimnd verksambhet att avge rapporter i
enlighet med faststillda formulir, att 1imna
andra behovliga upplysningar och anmil-
ningar samt att skota materialbokforing och
driftsbokforing i enlighet med faststéllda
formulir, och att granska siddan bokforing,

6) utfirda sidana atgirdsforbud for fastig-

het som ir nddvindiga for tryggande av si-
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kerheten, d& det pa fastigheten finns ut-
rymmen som avses i 3 § 5 punkten under-
punkt b,

7 for overvakningen i syfte att forhindra
spridningen av kédrnvapen fa tilltride till
platser diar sddan verksamhet enligt 2 § 1
mom. utdvats dir kdrndmnen, malmer eller
anrikade malmer anviénts liksom att dar ut-
fora siddana mitningar som Overvakningen
forutsitter, att ta och erhilla prov samt att
installera de anordningar som Overvakningen
forutsitter, samt att

8) for overvakningen i syfte att férhindra
spridningen av kdrnvapen ta omgivningsprov
och anvinda utrustning for detektering och
métning av strilning sa att det kan sikerstil-
las att verksamhet enligt 2 § 1 mom. inte
utdvas utan tillstdnd och att de uppgifter
som limnats #dr riktiga. Denna ritt finns
dock inte pd en plats som ir skyddad av
hemfrid.

Vad som bestims i 1 mom. 1, 2, 5, 7 och
8 punkten giller dven, i den omfattning som
overvakningen enligt de for Finland forplik-
tande internationella avtalen pd kédrnener-
giomridet forutsitter, sddana av Finlands
regering godkidnda personer som i nirvaro
av en representant for strilsakerhetscentralen
utfor i avtalen nimnd vervakning.

68 §
Handrdickning och beslag

Behorig polismyndighet har befogenhet att
pa begiran av handels- och industriministeri-
et eller strilsikerhetscentralen foreta hus-
rannsakan eller kroppsvisitation for att
eftersoka

4) dmnen, anordningar, aggregat eller in-
formatlonsmaterlal pa karnenergiomridet
som nagon innehaft, tillverkat, monterat,
overlatit, infort till landet eller forsokt utfora
frén landet

om detta har skett i strid med denna lag,

samt befogenhet att forordna att karnanlagg-
ning eller transportmedel vari de finns och
ovan ndmnda malmer, anrikade malmer, kar-
nimnen, kdrnavfall, dmnen, anordningar,
aggregat eller informationsmaterial skall tas
i beslag. Beslaget giller till dess ett med
stdd av 73 § vackt drende om forverkande
av det som tagits i beslag har blivit slutligt
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avgjort eller domstolen eller polismyndig-
heten pd framstillning av den myndighet
som begért handrickning forordnar nagot
annat.

73 §
Forverkandepdfiljd

Med anledning av brott som avses i 72 § 1
mom. kan

4) amne, anordning, aggregat och informa-
tionsmaterial pa karnenerglomradet som in-
nehafts, tillverkats, monterats, 6verlatits eller
forts till eller fran landet eller vardet dérav,

om denna lag eller med st6d dirav utfr-
dade stadganden eller bestimmelser har
overtritts, helt eller delvis démas forbrutna
till staten.

Helsingfors den 18 februari 2000

76 §

Anmailningsskyldighet for den som befriats
frdn tillstandsplikt samt anvéndning av
kdrnenergi utan tillstind

Vad som i denna lag bestims om till-
stindshavarens skyldigheter och en myndig-
hets 6vervaknings- och tvingsmedel med
avseende pd tillstdndshavaren tillimpas dven
pd den som forfar i strid med foérbudet i 8 §
1 mom. eller den som bedriver forsknings-
och utvecklingsverksamhet enligt 2 § 1
mom. 6 punkten.

Denna lag trdder i kraft den

Atgarder som verkstilligheten av lagen
forutsitter fir vidtas innan lagen trider i
kraft.

Republikens President

MARTTI AHTISAARI

Statsminister Paavo Lipponen
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Bilaga

Lag

om #dndring av kiimenergilagen

I enlighet med riksdagens beslut, tillkommet pd det sitt som 69 § 1 mom. riksdagsord-

ningen foreskriver,

dndras 1 kérnenergilagen av den 11 december 1987 (990/1987) 2 § 1 mom. 4 och 5 punk-
ten, 63 § 1 mom. 1, 5 och 6 punkten och 2 mom., 68 § 2 mom. 4 punkten, 73 § 2 mom. 4
punkten och 76 § 2 mom., av dessa lagrum 68 § 2 mom. 4 punkten sidan den lyder i lag

1271/1988, samt

fogas till 2 § 1 mom. en ny 6 punkt, till 8 § ett nytt 2 mom., varvid det nuvarande 2 mom.
blir 3 mom., och till 63 § 1 mom. en ny 7 punkt och en ny 8 punkt som foljer:

Gdllande lydelse
28
Lagens tillimpningsomrdde

Denna lag skall tillimpas

4) pa innehav och overlatelse samt utforsel
och inférsel av nedan i 3 mom. ndmnda 4m-
nen, anordningar och aggregat samt informa-
tionsmaterial pa karnenergiomradet, i de fall
som avses i momentet; samt

5) i de fall, om vilka stadgas genom for-
ordning, pd ingdende och fullgérande av
sidant privatriittsligt avtal med frimmande
stat, utlinning eller utlindskt samfund som
giller i 1—4 punkten ndmnd verksambhet
utanfor Finlands grinser, om avtalet &r av
betydelse med avseende pa spridningen av
kidrnvapen eller omfattas av forpliktelserna i
de internationella avtal pa kédrnenergiomridet
som Finland har ingitt.

Foreslagen lydelse
28

Lagens tillimpningsomrdde

Denna lag skall tillimpas

4) i de fall som ndmns i 3 mom. pd

a) innehav, tillverkning, overldtelse, utfér-
sel och inforsel av i momentet avsedda dam-
nen,

b) innehav, tillverkning, montering, over-
latelse, utfirsel och inforsel av i momentet
avsedda anordningar och aggregat, samt

c) innehav, dverldtelse, utforsel och infér-
sel av i momentet avsett informationsmateri-
al pd kidrnenergiomrddet,

5) i de fall, om vilka bestams genom for-
ordning, pd ingdende och fullgorande av
sddant privatrittsligt avtal med frimmande
stat, utlanning eller utlindskt samfund som
giller i 1-—4 punkten nimnd verksamhet
utanfor Finlands grinser, om avtalet dr av
betydelse med avseende pd spridningen av
kédrnvapen eller omfattas av forpliktelserna i
de internationella avtal p4 kdrnenergiomradet
som Finland har ingdtt, sam:

6) i de fall, om vilka bestims genom for-
ordning, pd sddan forsknings- och utveck-
lingsverksamhet relaterad till kdrnbrinslecy-
keln som inte innefattar kdrnimnen men
som dr av betydelse fér spridningen av kdrn-
vapen eller omfattas av forpliktelserna i de
internationella avtal pd kdrnenergiomrddet
som Finland har ingatt, dock inte pd teore-
tisk eller grundlidggande forskning.
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Gadllande lydelse

63 §
Tillsynsbefogenheter

For den 6vervakning som forutsetts i den-
na lag och med stod av den utfirdade stad-
ganden och bestimmelser samt i de interna-
tionella avtal pd kirnenergiomridet som ar
forpliktande for Finland har strdlsikerhet-
scentralen rétt att

1) inspektera och folja den verksamhet
som avses i 2 § 1 mom. 1—4 punkten och
att i detta syfte fa tilltrade till en plats dér
sddan verksamhet utovas samt att dir utfora
de mitningar som §vervakningen forutsitter,
att ta och erhdlla prov samt att installera de
anordningar som Overvakningen forutsitter,

5) forplikta den som bedriver 1 2 § 1
mom. namnd verksamhet att avge rapporter i
enlighet med faststillda formulidr, att 1imna
andra behovliga upplysningar och anmail-
ningar samt att ombesorja materialbokforing
och driftsbokforing i enlighet med faststéillda
formuldr, och att granska sidan bokforing;
samt att

6) utfirda sddana atgiardsforbud for fastig-
het som éar n6dvéindi°ga for tryggande av si-
kerheten, dd det pa fastigheten finns ut-
rymmen som avses i 3 § 5 punkten under-
punkt b.

Foreslagen lydelse

88§
Skyldighet att anséka om tillstand

Anvindning av kérnenergi ir forbjuden
utan sidant tillstdnd som anses i denna lag.

Tillstand behdvs dock inte for forsknings-
och utvecklingsverksamhet enligt 2 § 1
mom. 6 punkten. I stillet for ansékan om
tillstand skall verksamhetsidkaren drligen
ldmna in en anmdlan till stralsikerhetscen-
tralen. Ndrmare bestimmelser om anmdilan
utfdrdas genom forordning.

Handels- och industriministeriet skall pd
anhéllan ge ett bindande forhandsbesked om
huruvida tillstdnd skall sokas for planerad
verksambhet.

63 §
Tillsynsbefogenheter

For den 6vervakning som férutsetts i den-
na lag och med stéd av den utfirdade stad-
ganden och bestimmelser samt i de interna-
tionella avtal pa kérnenergiomriadet som &r
forpliktande for Finland har strdlsidkerhet-
scentralen ritt att

1) inspektera och félja den verksamhet
som avses i 2 § 1 mom. 1—4 och 6 punkten
och att i detta syfte fa tilltride till en plats
ddr sddan verksamhet utévas samt att dir
utfora de mitningar som 6vervakningen for-
utsitter, att ta och erhdlla prov samt att in-
stallera de anordningar som o&vervakningen
forutsitter,

5) forplikta den som bedriver i 2 § 1
mom. nimnd verksamhet att avge rapporter i
enlighet med faststillda formulér, att ldmna
andra behovliga upplysningar och anmil-
ningar samt att skdta materialbokféring och
driftsbokféring i enlighet med faststillda
formulér, och att granska sddan bokforing,

6) utfarda sddana atgirdsforbud for fastig-
het som &dr nodvindiga for tryggande av si-
kerheten, dd det pad fastigheten finns ut-
rymmen som avses i 3 § 5 punkten under-
punkt b,
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Gdllande lydelse

Vad som bestims i 1 mom. 1, 2 och 5
punkten giller dven, i den omfattnlng som
overvakningen enhgt de for Finland forplik-
tande internationella avtalen pdé kéirnener-
giomridet forutsitter, sidana av Finlands
regering godkdnda personer som i nirvaro
av en representant for strdlsdkerhetscentralen
utfér i avtalen nimnd Svervakning.

68 §
Handrickning och beslag

Behorig polismyndighet har befogenhet att
pé begiran av handels- och industriministeri-
et eller strilsidkerhetscentralen foéreta hus-
rannsakan eller kroppsvisitation for att
eftersoka

4) dmnen, anordningar, aggregat eller in-
formatlonsmaterlal pd kamenerglomradet
som ndgon innehaft, overlatit, infort till lan-
det eller forsokt utfora fran landet

Foreslagen lydelse

7) for overvakningen i syfte att forhindra
spridningen av kdrnvapen fd tilltrade till
platser ddr sddan verksamhet enligt 2 § 1
mom. utdvats dar kdrmdmnen, malmer eller
anrikade malmer anvdints liksom att dér ut-
fora sddana mdtningar som d&vervakningen
forutsatter, att ta och erhdlla prov samt att
installera de anordningar som dvervakningen
forutsdtter, samt att

8) for dvervakningen i syfte att forhindra
spridningen av kdrnvapen utféra mdtningar
och ta omgivningsprov sd att det kan sdker-
stdllas att verksamhet enligt 2 § 1 mom. inte
utdvas utan tillstind och art de uppgifter
som lamnats dr riktiga. Denna rdtt finns
dock inte pd en plats som dr skyddad av
hemfrid.

Vad som bestims i 1 mom. 1, 2, 5, 7 och
8 punkten giller dven, i den omfattning som
overvakningen enligt de for Finland forplik-
tande internationella avtalen pi kérnener-
giomrddet forutsitter, sidana av Finlands
regering godkéinda personer som i nidrvaro
av en representant for strilsakerhetscentralen
utfér i avtalen ndmnd Overvakning.

Behorig polismyndighet har befogenhet att
pé begiran av handels- och industriministeri-
et eller strilsikerhetscentralen foreta hus-
rannsakan eller kroppsvisitation for att
eftersdka

4) dmnen, anordningar, aggregat eller in-
formatlonsmaterlal pa kirnenergiomridet
som nagon innehaft, tillverkat, monterat,
overlatit, infort till landet eller forsokt utfora
frin landet

om detta har skett i strid med denna lag,
samt befogenhet att forordna att kdrnanldgg-
ning eller transportmedel vari den finns och
ovan nimnda malmer, anrikade malmer, kér-
nimnen, kirnavfall, dmnen, anordningar,
aggregat eller informationsmaterial skall tas
i beslag. Beslaget giller till dess ett med
stod av 73 § vickt drende om forverkande
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Gillande lydelse
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Foreslagen lydelse

av det som tagits i beslag har blivit slutligt
avgjort eller domstolen eller polismyndighe-
ten pa framstéllning av den myndighet som
begart handrickning forordnar ndgot annat.

73 8§
Forverkandepdfoljd

Med anledning av brott som avses i 72 § 1
mom. kan

4) amne, anordning, aggregat och informa-
tionsmaterial pd kdrnenergiomridet som in-
nehafts, overldtits eller forts till eller frdn
landet, eller virdet ddrav, om denna lag eller
med stod didrav utfirdade stadganden eller
bestimmelser har dvertritts, helt eller delvis
domas forbrutna till staten.

Med anledning av brott som avses i 72 § 1
mom. kan

4) damne, anordning, aggregat och informa-
tionsmaterial pd kidrnenergiomrddet som in-
nehafts, rillverkats, monterats, 6verlitits eller
forts till eller frin landet, eller virdet darav,
om denna lag eller med stod dirav utfirdade
stadganden eller bestimmelser har 6vertritts,
helt eller delvis domas forbrutna till staten.

76 §

A nmdilningsskyldighet for den som befriats
fran tillstandsplikt samt anvindning av
kdrnenergi utan tillstind

Vad som i denna lag stadgas om tillstands-
havarens skyldigheter och en myndighets Svervakni
och tvingsmedel avseende pé tillstdndsha-
varen tillimpas dven pd den som forfar i
strid med forbudet i 8 § 1 mom.

Vad som i denna lag bestdms om till-
standshavarens skyldigheter och en myndig-
hets overvaknings- och tvingsmedel med
avseende pé tillstdindshavaren tillimpas dven
pa den som forfar i strid med férbudet i 8 §
1 mom. eller den som bedriver forsknings-
och utvecklingsverksamhet enligt 2 § 1
mom. 6 punkten.

Denna lag trider i kraft den .

Atgdrder som verkstilligheten av lagen
forutsdtter far vidtas innan lagen trider i
kraft.
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Tillaggsprotokoll

till avtalet mellan Konungariket Belgien,
Konungariket Danmark, Republiken
Finland, Republiken Grekland, Irland,
Republiken Italien, Storhertigdomet
Luxemburg, Konungariket Nederléinderna,
Republiken Portugal, Konungariket Spanien,
Konungariket Sverige, Forbundsrepubliken
Tyskland, Republiken Osterrike, Europeiska
Atomenergigemenskapen och IJAEA rorande
tillimpningen av artikel III.1 och IIL.4 i
fordraget om forhindrande av spridning av
kimvapen

INGRESS

Konungariket Belgien, Konungariket Dan-
mark, Republiken Finland, Republiken Gre-
kland, Irland, Republiken Italien, Storhertig-
domet Luxemburg, Konungariket Nederlin-
derna, Republiken Portugal, Konungariket
Spanien, Konungariket Sverige, Forbunds-
republiken Tyskland, Republiken Osterrike
(nedan kallade staterna) och Europeiska
atomenergigemenskapen (nedan kallad Eura-
tom) ir parter i ett avtal (nedan kallat avtalet
om kontroll av kirnimne) mellan staterna,
Euratom och Internationella atomenergiorga-
net (nedan kallat TAEA) rérande tillimp-
ningen av artikel III.1 och III.4 i Fordraget
om forhindrande av spridning av kérnvapen,
vilket avtal tridde i kraft den 21 februari
1977.

Parterna erkinner virldssamfundets énskan
att ytterligare stirka dtgdrderna for att for-
hindra spridningen av kidrnvapen genom att
gora IAEA:s system for kontroll av kirndm-
ne effektivare och mer dndamdlsenliga.

Parterna erinrar om att IAEA vid genom-
forandet av kontroll av kidrndmne maste be-
akta foljande krav: Den ekonomiska och
tekniska utvecklingen i Euratoms medlems-
stater och det internationella samarbetet ro-

Additional Protocol

to the Agreement between the Republic of
Austria, the Kingdom of Belgium, the
Kingdom of Denmark, the Republic of
Finland, the Federal Republic of Germany,
the Hellenic Republic, Ireland, the Italian
Republic, the Grand Duchy of Luxembourg,
the Kingdom of the Netherlands, the
Portuguese Republic, the Kingdom of
Spain, the Kingdom of Sweden, the
European Atomic Energy Community and
the Intemational Atomic Energy Agency in
implementation of Article III (1) and (4) of
the Treaty on the Non-proliferation of
Nuclear weapons

PREAMBLE

WHEREAS the Republic of Austria, the
Kingdom of Belgium, the Kingdom of Den-
mark, the Republic of Finland, the Federal
Republic of Germany, the Hellenic Re-
public, Ireland, the Italian Republic, the
Grand Duchy of Luxembourg, the Kingdom
of the Netherlands, the Portuguese Republic,
the Kingdom of Spain, the Kingdom of
Sweden (hereinafter referred to as ’the Sta-
tes’) and the European Atomic Energy Com-
munity (hereinafter referred to as 'the Com-
munity’) are parties to an Agreement betwe-
en the States, the Community and the Inter-
national Atomic Energy Agency (hereinafter
referred to as the ’the Agency’) in imple-
mentation of Article III (1) and (4) of the
Treaty on the Non-proliferation of Nuclear
Weapons (hereinafter referred to as the ’Sa-
feguards Agreement’), which entered into
force on 21 February 1997,

AWARE of the desire of the international
community to further enhance nuclear non-
proliferation by strengthening the effective-
ness and improving the efficiency of the
Agency’s safeguards system;

RECALLING that the Agency must take
into account in the implementation of safe-
guards the need to: avoid hampering the
economic and technological development in
the Community or international cooperation
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rande karnteknikens fredliga anvdndning fér
inte himmas; gillande bestimmelser i friga
om hilsa, sikerhet och fysiskt skydd och
ovriga sikerhetsbestimmelser mdste foljas;
de enskildas rattigheter maiste respekteras;
alla forsiktighetsitgirder maste vidtas for att
skydda kommersiella, tekniska och indu-
striella hemligheter och annan konfidentiell
information som kommer till IAEA:s kinne-
dom.

De atgarder som beskrivs i detta protokoll
skall vidtas si frekvent och med sddan kraft
att de Overensstimmer med mdlet att gora
TIAEA:s kontroll av kdrnimne effektivare
och mer dndamdlsenliga.

Euratom, staterna och IAEA har sdlunda
enats om foljande:

SAMBAND MELLAN PROTOKOLLET
OCH AVTALET OM KONTROLL AV
KARNAMNE

Artikel 1

Bestdmmelserna i avtalet om kontroll av
kdrnamne skall tillimpas pa foreliggande
protokoll i den utstrickning de &r av bety-
delse for och férenliga med bestimmelserna
i protokollet. Om bestimmelserna i avtalet
om kontroll av kdrndmne inte stimmer dver-
ens med dem i protokollet, skall bestimmel-
serna i protokollet gilla.

INFORMATIONSSKYLDIGHET
Artikel 2

a) Varje stat skall tillstdlla IAEA en dekla-
ration innehdllande de uppgifter som riknas
upp i punkterna i, ii, iv, ix, och x nedan.
Euratom skall tillstilla IAEA en deklaration
innehdllande de uppgifter som riknas upp i
punkterna v, vi och vii nedan. Var och en av
staterna samt Euratom skall tillstilla IAEA
en deklaration innehillande de uppgifter som
raknas upp i punkterna iii och viii nedan.

i) En allmin redogorelse, med uppgifter
om var sddan forsknings- och utvecklings-
verksamhet relaterad till karnbriinslecykeln
bedrivs och som inte innefattar kdrnimne,
och som finansieras eller stir under tillsyn
av den berérda staten, eller som bedrivs med

in the field of peaceful nuclear activities; to
respect health, safety, physical protection
and other security provisions in force and
the rights of individuals; and to take every
precaution to protect commercial, technolo-
gical and industrial secrets as well as other
confidential information coming to its know-
ledge;

WHEREAS the frequency and intensity of
activities described in this Protocol shall be
kept to the minimum consistent with the
objective of strengthening the effectiveness
and improving the efficiency of Agency sa-
feguards;

NOW THEREFORE the Community, the
1States and the Agency have agreed as fol-
OWS:

RELATIONSHIP BETWEEN THE
PROTOCOL AND THE SAFEGUARDS
AGREEMENT

Article 1

The provisions of the Safeguards Agree-
ment shall apply to this Protocol to the ex-
tent that they are relevant to and compatible
with the provisions of this Protocol. In case
of conflict between the provisions of the
Safeguards Agreement and those of this Pro-
tocol, the provisions of this Protocol shall

apply.
PROVISION OF INFORMATION
Article 2

(a) Each State shall provide the Agency
with a declaration containing the information
identified in sub-paragraphs (i), (ii), (iv),
(ix) and (x). The Community shall provide
the Agency with a declaration containing the
information identified in sub-paragraphs (v),
(vi) and (vii). Each State and the Communi-
ty shall provide the Agency with a declara-
tion containing the information identified in
sub-paragraphs (iii) and (viii).

(i) A general description of and informa-
tion specifying the location of nuclear fuel
cycle-related research and development ac-
tivities not involving nuclear material carried
out anywhere that are funded, specifically
authorised or controlled by, or carried out



RP 5/2000 rd 25

sarskilt tillstdnd av eller for den berorda sta-
tens rikning.

ii) De uppgifter som TIAEA med sikte pa
att uppna bittre effektivitet och dndamdlsen-
lighet fortecknat och fitt godkinda av den
berorda staten och som ror driftsverksamhet
av betydelse for kontroll av kidrnimne vid
anlidggningar och pi platser utanfor anligg-
ningar dédr kirnimne anvéinds regelmissigt.

ii1) En allmin beskrivning av varje bygg-
nad pd respektive omride, inbegripet bygg-
nadens anviandningsomride och mnehall, om
det senare inte omedelbart framgir av be-
skrivningen. Till beskrivningen skall fogas
en karta 6ver omradet.

iv) En beskrivning av verksamhetens stor-
lek for varje plats med sidan verksamhet
som anges 1 bilaga I till detta protokoll.

v) Exakta uppgifter om geografiskt lage,
operativ status och berdknad arlig produk-
tionskapacitet for urangruvor och anriknings-
anliggningar for uran och torium i varje
stat, samt den aktuella samlade arsproduktio-
nen vid sddana gruvor och anrikningsanligg-
ningar. Euratom skall pd TAEA:s begiran
limna uppgift om aktuell drsproduktion for
en enskild gruva eller anrikningsanldggning.
For limnandet av dessa uppgifter kravs ing-
en utforlig bokféring av kdrndmne.

vi) Uppgifter om kérnrimaterial som inte
uppndtt den sammansittning och renhet som
kravs for brinsletillverkning eller isotopan-
rikning, enligt foljande:

a) Mingder, kemisk sammanséttning, an-
vindningsomrdde eller avsett anviéndnings-
omride, sdvil nukledrt som icke-nukleirt,
for sidant material, for respektive plats i
staterna ddr materialet foreligger i mangder
over 10 ton uran och/eller 20 ton torium,
och fér ovriga platser, med 6ver 1 ton pd
varje plats, i form av totalmingden for sta-
terna som helhet i det fall dd denna total-
mingd Overskrider 10 ton uran eller 20 ton
torium. For lamnandet av dessa uppgifter
krivs ingen utforlig bokforing av kdrndmne.

b) Mingder, kemisk sammansittning och
bestimmelseort for varje exportleverans frin
staterna till en stat utanfér Euratom av si-
dant material for vilket anvindningsomradet
angetts som icke-nukleédrt och vid méngder
som overskrider foljande:

1. 10 ton uran per leverans, eller en arlig
totalmingd av 10 ton i de fall det ar fraga
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on behalf of, the State concerned.

(ii) Information identified by the Agency
on the basis of expected gains in effective-
ness or efficiency, and agreed to by the Sta-
te concerned, on operational activities of
safeguards relevance at facilities and loca-
tions outside facilities where nuclear materi-
al is customarily used.

(iii) A general description of each building
on each site, including its use and, if not
apparent from that description, its contents.
The description shall include a map of the
site.

(iv) A description of the scale of opera-
tions for each location engaged in the activi-
ties specified in Annex I to this Protocol.

(v) Information specifying the location,
operational status and the estimated annual
production capacity of uranium mines and
concentration plants and thorium concentra-
tion plants in each State, and the current
annual production of such mines and con-
centration plants. The Community shall pro-
vide, upon request by the Agency, the cur-
rent annual production of an individual mine
or concentration plant. The provision of this
information does not require detailed nuclear
material accountancy.

(vi) Information regarding source material
which has not reached the composition and
purity suitable for fuel fabrication or for be-
Ing isotopically enriched, as follows:

(a) The quantities, the chemical composi-
tion, the use or intended use of such materi-
al, whether in nuclear or non-nuclear use,
for each location in the States at which the
material is present in quantities exceeding
ten metric tons of uranium and/or twenty
metric tons of thorium, and for other loca-
tions with quantities of more than one met-
ric ton, the aggregate for the States as a
whole if the aggregate exceeds ten metric
tons of uranium or twenty metric tons of
thorium. The provision of this information
does not require detailed nuclear material
accountancy;

(b) The quantities, the chemical composi-
tion and the destination of each export from
the States to a State outside the Community,
of such material for specifically non-nuclear
purposes in quantities exceeding:

(1) ten metric tons of uranium, or for suc-
cessive exports of uranium to the same state,
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om en serie uranleveranser till samma stat
med mindre 4dn 10 ton i varje leverans.

2. 20 ton torium per leverans, eller en ar-
lig totalméngd av 20 ton i de fall det ar fra-
ga om en serie toriumleveranser till samma
stat med mindre &n 20 ton i varje leverans.

¢) Mingder, kemisk sammansittning, aktu-
ell férvaringsplats samt anvandmngsomrade
eller avsett anvandmngsomrade for varje
importleverans till staterna frin ndgon stat
utanfor Euratom av sddant material for vil-
ket anvandningsomridet angetts som icke-
nukledrt och vid mingder som Overskrider
foljande:

1. 10 ton uran per leverans, eller en arhg
totalmédngd av 10 ton i de fall det ar friga
om en serie uranleveranser med mindre dn
10 ton i varje leverans.

2. 20 ton torium per leverans, eller en ar-
lig totalméngd av 20 ton i de fall det ar fra-
ga om en serie toriumleveranser med mindre
an 20 ton i varje leverans.

Det foreligger sdlunda ingen informations-
skyldighet for material avsett f6r icke-nukle-
ar anviandning nir det vil foreligger i sin
icke-nukleidra slutanvindningsform.

vii) a) Uppgifter om méingder, anvind-
mngsomraden och forvarlngsplatser for kar-
némne som ir undantagna frin kontroll av
kdrndmne enligt artikel 37 i avtalet om kon-
troll av kdrndmne.

b) Uppgifter om méngder (dven i form av
uppskattningar) och anvandmngsomraden for
varje enskild forvaringsplats i friga om kiér-
nimne som ir undantaget frin kontroll av
kidrndmne enligt artikel 36 b i avtalet om
kontroll av kdrnimne men som &nnu inte
foreligger i icke-nukledr slutanvindnings-
form, 1 de fall mdngderna &verskrider dem
som anges i artikel 37 i avtalet om kontroll
av kdrnimne. For lamnandet av dessa upp-
gifter krivs ingen utforlig bokforing av kar-
namne.

viii) Uppgifter om var man forvarar eller
vidarebehandlar mellan- eller hogaktivt plu-
toniumhaltigt avfall, hoganrikat uran eller
uran-233 dar kontroll av kdrndmne har upp-
hort i enlighet med artikel 11 i avtalet om
kontroll av kirnidmne. Begreppet "vidarebe-
arbetning" i denna punkt innefattar inte om-
packning av avfallet eller ytterligare bearbet-
n1ng dér separation av grundidmnen inte in-
gér for lagring eller slutforvaring.

ix) Foljande uppgifter om sirskild utrust-
ning och icke-nukleédrt material som forteck-

each of less than ten metric tons, but excee-
ding a total of ten metric tons for the year;

(2) twenty metric tons of thorium, or for
successive exports of thorium to the same
State, each of less than twenty metric tons,
but exceeding a total twenty metric tons for
the year;

(c) the quantities, chemical composition,
current location and use or intended use of
each import into the Sates from outside the
Community of such material for specifically
non-nuclear purposes in quantities excee-
ding:

(1) ten metric tons of uranium, or for suc-
cessive imports of uranium each of less than
ten metric tons, but exceeding a total of ten
metric tons for the year;

(2) twenty metric tons of thorium, or for
successive imports of thorium each of less
than twenty metric tons, but exceeding a
total of twenty metric tons for the year;

it being understood that there is no requi-
rement to provide information on such mate-
rial intended for a non-nuclear use once it is
in its non-nuclear end-use form;

(vii) (a) Information regarding the quantiti-
es, uses and locations of nuclear material
exempted from safeguards pursuant to Ar-
ticle 37 of the Safeguards Agreement;

(b) information regarding the quantities
(which may be in the form of estimates) and
uses at each location, of nuclear material
exempted from safeguards pursuant to Ar-
ticle 36(b) of the Safeguards Agreement but
not yet in a non-nuclear end-use form, in
quantities exceeding those set out in Article
37 of the Safeguards Agreement. The pro-
vision of this information does not require
detailed nuclear material accountancy.

(viii) Information regarding the location or
further processing of intermediate or high-
level waste containing plutonium, high en-
riched uranium or uranium-233 on which
safeguards have been terminated pursuant to
Article 11 of the Safeguards Agreement. For
the purpose of this paragraph, *’further pro-
cessing’’ does not include repackaging of
the waste or its further conditioning not in-
volving the separation of elements, for stora-
ge or disposal.

(ix) The following information regarding
specified equipment and non-nuclear materi-
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nas i bilaga II:

a) For varje exportleverans frin Euratom
av utrustning och material av ovannimnt
slag: beteckning, mingd, avsedd anvind-
ningsplats i mottagarstaten samt faktiskt el-
ler planerat exportdatum.

b) P4 sirskild begiran av IAEA, ett be-
kriiftande frdn mottagarstaten av de uppgifter
som limnats till TAEA av en stat utanfor
Euratom och som ror exporten av material
och utrustning av ovannamnt slag till motta-
garstaten.

x) Oversiktsplaner f6r den kommande tio-
drsperioden rorande utveckling av kdrnbrins-
lecykeln (daribland planerad forsknings- och
utvecklingsverksamhet relaterad till kérn-
brinslecykeln) sedan de blivit godkinda av
de behoriga myndigheterna i den berdrda
staten.

b) Varje stat skall gora varje rimlig an-
stringning for att forse IAEA med foljande
information:

i) En allmin redogorelse med exakta upp-
gifter om var sddan forsknings- och utveck-
lingsverksamhet som &r relaterad till kérn-
brianslecykeln bedrivs i den berdrda staten,
och som inte innefattar kdrnimne och som
ar speciellt inriktad pd anrikning, upparbet-
ning av kimbrinsle eller bearbetning av mellan-

eller hogaktivt plutoniumhaltigt avfall, hog-

anrikat uran eller uran-233, men som inte
finansieras eller stir under tillsyn av den
berdrda staten eller bedrivs med sérskilt till-
stind av den berorda staten eller for dess
rikning. Begreppet bearbetning av mellan-
eller hogaktivt plutoniumbhaltigt avfall i den-
na punkt innefattar inte ompackning av av-
fallet eller bearbetning dér separation av
grundidmnen inte ingdr for lagring eller slut-
forvaring.

ii) En allmin beskrivning av verksam-
heten, samt uppgift om den person eller det
organ som bedriver den verksamhet, pa plat-
ser utanfor ett omride vilka angetts av IAE-
A, som enligt IAEA skulle kunna vara funk-
tionsmissigt forknippad med verksamheten
inom detta omrdde. Denna information skall
lamnas niar TAEA s& sirskilt begér. Den
skall limnas i samrdd med IAEA och utan
drojsmal.

c) P4 begiran av IAEA skall, i den mén
det dr av betydelse for kontroll av kdrnim-
ne, en stat eller Euratom, eller i tillimpliga
fall bada, ldmna kompletteringar eller klar-
ligganden rorande uppgifter som limnats i
enlighet med denna artikel.

al listed in Annex IL

(a) for each export out of the Community
of such equipment and material: the identity,
quantity, location of intended use in the re-
ceiving state and date or, as appropriate, ex-
pected date, of export;

(b) on specific request by the Agency,
confirmation by the importing state of infor-
mation provided to the Agency by a state
outside of the Community concerning the
export of such equipment and material to the
importing State.

(x) General plans for the succeeding ten-
year period relevant to the development of
the nuclear fuel cycle (including planned
nuclear fuel cycle-related research and deve-
lopment activities) when approved by the
appropriate authorities in the State.

(b) Each State shall make every reasonable
effort to provide the Agency with the follo-
wing information:

(i) A general description of and informa-
tion specifying the location of nuclear fuel
cycle-related research and development ac-
tivities not involving nuclear material which
are specifically related to enrichment, repro-
cessing of nuclear fuel or the processing of
intermediate or high-level waste containing
plutonium, high enriched uranium or ura-
nium-233 that are carried out anywhere in
the State concerned but which are not fun-
ded, specifically authorised or controlled by,
or carried out on behalf of, that State. For
the purpose of this paragraph ’processing’’
of intermediate or high-level waste does not
include repackaging of the waste or its con-
ditioning not involving the separation of
elements, for storage or disposal.

(ii) A general description of activities and
the identity of the person or entity carrying
out such activities, at locations identified by
the Agency outside a site which the Agency
considers might be functionally related to
the activities of that site. The provision of
this information is subject to a specific requ-
est by the Agency. It shall be provided in
consultation with the Agency and in a time-
ly fashion.

(c) Upon request by the Agency, a State or
the Community, or both, as appropriate,
shall provide amplifications or clarifications
of any information provided under this Ar-
ticle, in so far as relevant for the purpose of
safeguards.
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Artikel 3

a) Varje stat eller Euratom, eller i tillim-
pliga fall bida, skall tillstilla IAEA de upp-
gifter som riknas upp i artikel 2 a i, 2 a 1ii
v,2avia,?2avii, 2axoch2biinom 180
dagar efter det att detta protokoll har tritt i
kraft.

b) Varje stat eller Euratom, eller i tilldim-
pliga fall bida, skall drligen senast den 15
maj tillstiilla IAEA information om hur de
uppgifter som avses i punkt a ovan har for-
dndrats under det nirmast foregdende kalen-
derdret. Om inga férdndringar har intraffat i
tidigare lamnade uppgifter, skall varje stat
eller Euratom, eller i tillimpliga fall bada,
ange detta.

c) Euratom skall 4rligen senst den 15 maj
tillstilla IAEA de upgifter som riknas upp i
artikel 2 a vi b ¢ och som omfattar ndrmast
foregdende kalenderdr.

d) Varje stat skall varje kvartal tillstilla
IAEA de uppgifter som riknas upp i artikel
2 a ix a. Uppgifterna skall lamnas inom 60
dagar efter utgangen av respektive kvartal.

e) Euratom och varje stat skall tillstilla
TAEA de uppgifter som riknas upp i artikel
2 a viii 180 dagar innan vidarebearbetning
sker, samt drligen senast den 15 maj uppgif-
ter om de byten av forvaringsplats som skett
under ndrmast foregdende kalenderdr.

f) Varje stat och IAEA skall triffa 6veren-
skommelse om pé vilka tidpunkter och hur
ofta de uppgifter som rdknas upp i artikel 2
a ii skall lamnas.

g) Varje stat skall tillstilla IAEA de upp-
gifter som réknas upp i artikel 2 a ix b inom
60 dagar efter det att IAEA begirt det.

KOMPLETTERANDE TILLTRADE
Artikel 4

Fo6ljande giller i samband med genomfo-
randet av kompletterande tilltridde 1 enlighet
med artikel 5 i protokollet:

a) IAEA far inte pd ett mekaniskt eller
systematiskt sitt forsoka verifiera de uppgif-
ter som avses i artikel 2; dock skall IJAEA
dga tilltriade till foljande platser:

1) Varje plats som avses i artikel 5 a i it

Article 3

(a) Each State or the Community, or both,
as appropriate, shall provide to the Agency
the information identified in Article 2(a)(i),
(iii), (iv), (v), (vi)(a), (vii), and (x) and Ar-
ticle 2(b)(i) within 180 days of the entry
into force of this Protocol.

(b) Each State or the Community, or both,
as appropriate, shall provide to the Agency,
by 15 May of each year, updates of the in-
formation referred to in paragraph (a) for the
period covering the previous calendar year.
If there has been no change to the informa-
tion previously provided, each State or the
Community, or both, as appropriate, shall so
indicate.

(c) The Community shall provide to the
Agency, by 15 May of each year, the infor-
mation identified in Article 2(a)(vi)(b) and
(c) for the period covering the previous ca-
lendar year.

(d) Each State shall provide to the Agency
on a quarterly basis the information identifi-
ed in Article 2(a)(ix)(a). This information
shall be provided within sixty days of the
end of each quarter.

(e) The Community and each State shall
provide to the Agency the information iden-
tified in Article 2(a)(viii) 180 days before
further processing is carried out and, by 15
May of each year, information on changes
in location for the period covering the pre-
vious calendar year.

(f) Each State and the Agency shall agree
on the timing and frequency of the provision
of the information identified in Article 2(a)-
(ii).

(g) Each State shall provide to the Agency
the information in Article 2(a)(ix)(b) within
sixty days of the Agency’s request.

COMPLEMENTARY ACCESS
Article 4

The following shall apply in connection
with the implementation of complementary
access under Article 5 of this Protocol:

(a) The Agency shall not mechanistically
or systematically seek to verify the informa-
tion referred to in Article 2; however, the
Agency shall have access to:

(i) Any location referred to in Article 5(a)-
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for vilka IAEA beddmer tilltrdide som nod-
vindigt for att forvissa sig om att det inte
finns odeklarerat kirnimne och odeklarerad
verksambhet.

ii) Varje plats som avses i artikel 5 b ¢ for
att reda ut frigor om riktigheten och full-
stindigheten hos de uppgifter som limnats i
enlighet med artikel 2 eller for att reda ut
bristande 6verensstimmelse i sddana uppgif-
ter.

iii) Varje plats som avses i artikel 5 a iii i
den utstrickning det 4r nddvindigt for IAEA
att i kontroll av kdrndmnesyfte styrka Eura-
toms, eller i tillimpliga fall en stats, deklara-
tion om att en anlaggning eller plats utanfér
en anldggning, dir kdrnimne anvints regel-
mdissigt, dr nedlagt.

b) i) Med undantag av vad som foreskrivs
i punkt ii nedan skall JAEA minst 24 tim-
mar i forvidg gbra en anmadlan till den be-
rorda staten om tilltride, eller vid tilltride
enligt artikel 5 a eller 5 ¢ dd kdrndmne ir
inbegripet, till den berdrda staten och Eura-
tom.

ii) For tilltrade till platser pa ett omride
som besoks i samband med verifiering av
anliggningsbeskrivningar eller i samband
med speciella inspektioner eller rutininspek-
tioner pd det aktuella omridet, skall fristen
for férhandsanmilan, om IAEA sd begir,
vara minst tvd timmar; i undantagsfall far
den dock vara kortare.

c¢) Forhandsanmalan skall vara skriftlig
och innehdlla de narmare skilen for tilltrade
och de étgirder som kommer att vidtas un-
der densamma.

d) Om det uppstdr fragor eller framkom-
mer bristande Overensstimmelse skall JAEA
bereda den berorda staten, och i tillimpliga
fall Euratom, tillfille att klargora frigorna
och den bristande dverensstimmelsen och att
bidra till att reda ut dem. Sidant tillfille
skall limnas foére en begiran om tilltride,
sdvida inte JAEA anser att en férsening av
tilltradet skulle kunna vara till nackdel for
det syfte for vilket tilltridet begirs. Under
alla omsténdigheter far IAEA inte dra ndgra
slutsatser om frigan eller den bristande
Overensstimmelsen forrdn den berdrda sta-
ten, och i tillimpliga fall Euratom, har be-
retts sddant tillfille.

e) Sdvida den berorda staten inte gatt med
pé annat far tilltrddet ske bara under ordina-
rie arbetstid.

f) Den berorda staten, eller bide den be-

(i) or (ii) on a selective basis in order to
assure the absence of undeclared nuclear
material and activities;

(ii) Any location referred to in Article 5(b)
or (c) to resolve a question relating to the
correctness and completeness of the infor-
mation provided pursuant to Article 2 or to
resolve an inconsistency relating to that in-
formation,

(iii) Any location referred to in Article
5(a)(iii) to the extent necessary for the
Agency to confirm, for safeguards purposes,
the Community’s, or, as appropriate, a Sta-
te’s declaration of the decommissioned sta-
tus of a facility or location outside facilities
wh?ire nuclear material was customarily
used.

(b) (i) Except as provided in paragraph
(ii), the Agency shall give the State concer-
ned, or for access under Article 5(a) or un-
der Article 5(c) where nuclear material is
involved, the State concerned and the Com-
munity, advance notice of access of at least
24 hours;

(ii) For access to any place on a site that
is sought in conjunction with design infor-
mation verification visits or ad hoc or routi-
ne inspections on that site, the period of ad-
vance notice shall, if the Agency so requ-
ests, be at least two hours but, in exceptio-
nal circumstances, it may be less than two
hours.

(c) Advance notice shall be in writing and
shall specify the reasons for access and the
activities to be carried out during such ac-
cess.

(d) In the case of a question or inconsis-
tency, the Agency shall provide the State
concerned and, as appropriate, the Commu-
nity with an opportunity to clarify and facili-
tate the resolution of the question or incon-
sistency. Such an opportunity will be pro-
vided before a request for access, unless the
Agency considers that delay in access would
prejudice the purpose for which the access is
sought. In any event, the Agency shall not
draw any conclusions about the question or
inconsistency until the State concerned and,
as appropriate, the Community have been
provided with such an opportunity.

(e) Unless otherwise agreed to by the State
concerned, access shall only take place du-
ring regular working hours.

(f) The State concerned, or for access un-
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rorda staten och Euratom vid tilltrdde enligt
artikel 5 a eller 5 ¢ d4 kdrndmne &r inbegri-
pet, har ritt att under ftilltradet 1ata IAEA:s
inspektorer atfoljas av foretridare for den
berorda staten, och i tillimpliga fall av in-
spektorer frdn Euratom, sdvida inte IAEA:s
inspektorer ddrigenom forsenas eller pa an-
nat sétt hindras 1 sin tjéinsteutévning.

Artikel 5

Var och en av staterna skall ge IAEA
tilitrade till f6ljande platser:

a) i) Alla platser inom ett omride.

ii) Alla platser som avses i artikel 2 a v
viit.

iii) Varje nedlagd anldggning eller varje
nedlagd plats utanfor en anlaggning dér kar-
nidmne regelmissigt anvints.

b) Alla platser som angetts av den berérda
staten i enlighet med artikel 2 ai,2aiv,2a
ix b eller 2 b, utdver dem som avses i punkt
a i ovan. Om den berorda staten ir ur stind
att limna sddant tilltrade, skall den gora var-
je rimig anstringning for att pd andra sitt
tillmotesgd TAEA:s krav utan dr6jsmal.

c) Alla platser som angetts av IAEA, ut-
o6ver dem som avses i punkterna a och b
ovan, i syfte att utféra platsspecifik omgiv-
ningsprovtagning. Om den berérda staten ar
ur stdnd att 1amna sddant tilltriade, skall den
gora varje rimlig anstringning for att tillmo-
tesgd IAEA:s krav genom tilltrade till narlig-
gande platser eller pd andra sitt utan drojs-
mal.

Artikel 6

Vid tillimpningen av artikel 5 fir IAEA
vidta féljande atgirder:

a) I samband med tilltride enligt artikel 5
aieller 5 a iii: okuldrbesiktning; insamling
av omgivningsprov; anvindning av utrust-
ning for detektering och mitning av strdl-
ning; anbringande av sigill eller annan iden-
tifikationsmarkning och anordningar specifi-
cerat i tilliggsregler som pévisar intring el-
ler annan manipulation; samt andra tekniskt
beprovade objektiva dtgirder, vars anvand-
ning har godkints av IAEA:s styrelse och
efter samrad mellan IAEA, Euratom och den
berorda staten.

der Article 5(a) or under Article 5(c) where
nuclear material is involved, the State con-
cerned and the Community, shall have the
right to have agency inspectors accompanied
during their access by its representatives
and, as appropriate, by Community inspec-
tors provided that Agency inspectors shall
not thereby be delayed or otherwise impeded
in the exercise of their functions.

Article 5

Each State shall provide the Agency with
access to:

(a) (i) Any place on a site;

(ii) any location identified under Article
2(a)(v) — (viid);

(iii) any decommissioned facility or de-
commissioned location outside facilities
where nuclear material was customarily
used.

(b) Any location identified by the State
concerned under Article 2(a)(i), Article 2(a)-
(iv), Article 2(a)(ix)(b) or Article 2(b), other
than those referred to in paragraph (a)(i)
above, provided that if the State concerned
is unable to provide such access, that State
shall make every reasonable effort to satisfy
A]glency requirements, without delay, through
other means.

(c) Any location specified by the Agency,
other than locations referred to in paragraphs
(a) and (b) above, to carry out location-spe-
cific environmental sampling, provided that
if the State concerned is unable to provide
such access, that State shall make every rea-
sonable effort to satisfy Agency require-
ments, without delay, at adjacent locations
or through other means.

Article 6

When implementing Article 5, the Agency
may carry out the following activities:

(a) For access in accordance with Article
5(a)(i) or (iii): visual observation; collection
of environmental samples; utilisation of radi-
ation detection and measurement devices;
application of seals and other identifying
and tamper indicating devices specified in
Subsidiary Arrangements; and other objec-
tive measures which have been demonstrated
to be technically feasible and the use of
which has been agreed by the Board of Go-
vernors (hereinafter referred to as ’’the
Board’’) and following consultations betwe-
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b) I samband med tilltrdde enligt artikel S
a ii: okuldrbesiktning, rikning av poster av
kdrndmne, oforstorande métning och prov-
tagning, anviandning av utrustning for detek-
tering och métning av strdlning, genomgang
av dokument med uppgifter om materialets
mingder, ursprung och disposition, insam-
ling av omgivningsprovmaterial, samt andra
tekniskt beprévade objektiva atgirder, vars
anvindning har godkints av JAEA:s styrelse
och efter samrdd mellan JAEA, Euratom och
den berorda staten.

c¢) I samband med tilltride enligt artikel 5
b: okulirbesiktning, insamling av omgiv-
ningsprov, anvindning av utrustning for de-
tektering och mitning av strilning, genom-
ging av produktions- och leveransdokument
av betydelse for kontroll av kirndmne, samt
andra tekniskt beprévade objektiva atgirder,
vars anvindning har godkints av IAEA:s
styrelse och efter samrad mellan IAEA och
den berorda staten.

d) I samband med tilltrdde enligt artikel 5
c: mnsamling av omgivningsprov samt, i de
fall resultaten inte gor att frigan eller den
bristande Overensstimmelsen kan redas ut
for den plats som IAEA angett i enlighet
med artikel 5 ¢, anvindande pa den aktuella
platsen av okulirbesiktning, utrustning for
detektering och mitning av strdlning samt
efter overenskommelse med den berdrda
staten, och da kirnimne ir inbegripet, efter
overenskommelse mellan Euratom och IA-
EA andra objektiva dtgirder.

Artikel 7

a) Pi begiran av en stat skall IAEA och
den berorda staten ombesorja reglerat tilltré-
de inom ramen for detta protokoll i syfte att
forhindra att kénsliga uppgifter om icke-
spridning kommer ut till obehoriga, att upp-
fylla krav pa sikerhet eller fysiskt skydd och
att skydda information som for innehavaren
ir kommersiellt eller pd annat sitt kinslig.
Sadana atgarder far inte hindra IAEA fran
att vidta dtgirder som krivs for att fa fram
trovirdiga garantier for att det inte finns
odeklarerat kirndmne och odeklarerat verk-
samhet pd den aktuella platsen, vari ingdr att
reda ut frigor om riktigheten och fullstin-
digheten hos uppgifter som avses i artikel 2

en the Agency, the Community and the Sta-
te concerned.

(b) For access in accordance with Article
5(a)(ii): visual observation; item counting of
nuclear material; non-destructive measure-
ments and sampling; utilisation of radiation
detection and measurement devices; exami-
nation of records relevant to the quantities,
origin and disposition of the material; col-
lection of environmental samples; and other
objective measures which have been demon-
strated to be technically feasible and the use
of which has been agreed by the Board and
following consultations between the Agency,
the Community and the State concerned.

(c) For access in accordance with Article
5(b): visual observation; collection of envi-
ronmental samples; utilisation of radiation
detection and measurement devices; exami-
nation of safeguards relevant production and
shipping records; and other objective measu-
res which have been demonstrated to be
technically feasible and the use of which has
been agreed by the Board and following
consultations between the Agency and the
State concerned.

(d) For access in accordance with Article
5(c), collection of environmental samples
and, in the event the results do not resolve
the question or inconsistency at the location
specified by the Agency pursuant to Article
5(c), utilisation at that location of visual ob-
servation, radiation detection and measure-
ment devices, and, as agreed by the State
concerned and, where nuclear material is
involved, the Community, and the Agency,
other objective measures.

Article 7

(a) Upon request by a State, the Agency
and that State shall make arrangements for
managed access under this Protocol in order
to prevent the dissemination of proliferation
sensitive information, to meet safety or phy-
sical protection requirements, or to protect
proprietary or commercially sensitive infor-
mation. Such arrangements shall not preclu-
de the Agency from conducting activities
necessary to provide credible assurance of
the absence of undeclared nuclear materials
and activities at the location in question,
including the resolution of a question rela-
ting to the correctness and completeness of
the information referred to in Article 2 or of
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och reda ut bristande Overensstimmelse i
friga om sddana uppgifter.

b) En stat far nar den lamnar de uppgifter
som avses i artikel 2 underritta IAEA om de
stdllen, inom ett omride eller en plats, dér
reglerat tilltrdde kan vara tillimpligt.

c) I avvaktan pd att eventuella nodvindiga
tillaggsregler skall trida i kraft fir en stat
anvinda sig av reglerat tilltride 1 Overens-
stimmelse med bestimmelserna i punkt a
ovan.

Artikel 8

Ingenting i detta protokoll skall hindra en
stat frén att ge IAEA tilltriade till platser ut-
over dem som avses i artiklarna 5 och 9 el-
ler frdn att begira att IAEA skall genomfora
kontroller pa en viss plats. IAEA skall gora
varje rimlig anstringning for att utan drojs-
mal tillmotesgd en sddan begaran.

Artikel 9

Var och en av staterna skall ge IAEA
tilltrdde till platser som IAEA anger for att
genomféra omfattande omgivningsprovtag-
ning, men om en stat dr ur stind att limna
sddant tilltride skall den goéra varje rimlig
anstriangning for att tillmotesgd IAEA:s krav
pa alternativa platser. Innan IAEA begir
sddant tilltrdde skall anvindningen av omfat-
tande omgivningsprovtagning och forfaran-
dena for denna ha godkints av styrelsen,
och samrdd skall ha dgt rum mellan IAEA
och den berérda staten.

Artikel 10

a) IAEA skall underritta den berérda sta-
ten, och i tilldimpliga fall Euratom, om

i) de dtgirder som vidtas inom ramen for
detta protokoll, inbegripet sidana som ror
frigor eller bristande Overensstimmelser
som den berorda staten, och i tilldimpliga fall
Euratom, uppmirksammats pd av TAEA,
inom 60 dagar efter det att IAEA vidtagit
dtgirderna,

i) resultaten av Atgirder som ror fragor
eller bristande Overensstimmelser som den
berorda staten, och i tillimpliga fall Eura-
tom, uppmirksammats pd av TAEA, snarast

an inconsistency relating to that information.

(b) A State may, when providing the in-
formation referred to in Article 2, inform the
Agency of the places at a site or location at
which managed access may be applicable.

(c) Pending the entry into force of any
necessary Subsidiary Arrangements, a State
may have recourse to managed access con-
sistent with the provisions of paragraph (a)
above.

Article 8

Nothing in this Protocol shall preclude a
State from offering the Agency access to
locations in addition to those referred to in
Articles 5 and 9 or from requesting the
Agency to conduct verification activities at a
particular location. The Agency shall, wit-
hout delay, make every reasonable effort to
act on such a request.

Article 9

Each State shall provide the Agency with
access to locations specified by the Agency
to carry out wide- area environmental samp-
ling, provided that if a State is unable to
provide such access that State shall make
every reasonable effort to satisfy Agency
requirements at alternative locations. The
Agency shall not seek such access until the
use of wide-area environmental sampling
and the procedural arrangements therefor
have been approved by the Board and follo-
wing consultations between the Agency and
the State concerned.

Article 10

(a) The Agency shall inform the State con-
c?rned and, as appropriate, the Community
of: -

(i) The activities carried out under this
Protocol, including those in respect of any
questions or inconsistencies the Agency had
brought to the attention of the State concer-
ned and, as appropriate, the Community wit-
hin sixty days of the activities being carried
out by the Agency.

(i1) The results of activities in respect of
any questions or inconsistencies the Agency
had brought to the attention of the State
concerned and, as appropriate, the Commu-
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mojligt men under alla omsténdigheter inom
30 dagar efter det att resultaten har fast-
stillts av IAEA,

b) IAEA skall underritta den berdrda sta-
ten och Euratom om de slutsatser om IAEA
kommit fram till som ett resultat av de &t-
girder som vidtagits inom ramen for detta
protokoll. Slutsatserna skall meddelas arli-
gen.

UTNAMNING AV IAEA- INSPEKTORER

Artikel 11

a) i) Generaldirektoren skall géra en an-
mélan till Euratom och staterna varje gang
styrelsen godkidnner en IAEA-tjinsteman
som inspektér for kontroll av kidrnamne. Si-
vida Euratom inte, inom tre ménader efter
mottagandet av anmilan om styrelsens god-
kinnande, underrittar generaldirektéren om
att den motsitter sig valet av tjinsteman
som inspektor for staterna, skall den inspek-
téor som pd detta sitt anmdlts till Euratom
och staterna anses vara utndmnd for staterna.

ii) Generaldirektoren, som handlar pd be-
giran av Euratom eller pd eget initiativ,
skall omedelbart underritta Euratom och
staterna om han iterkallat utndmningen av
en tjinsteman till inspektor for staterna.

b) En anmilan som avses i punkt a ovan
skall anses ha mottagits av Euratom och sta-
terna sju dagar efter det att IAEA avsint
anmilan med rekommenderat brev till Eura-
tom och staterna.

VISUM
Artikel 12

Var och en av staterna skall, inom en ma-
nad efter mottagandet av en begéran om det-
ta, forse den utnimnde inspektéren, som
anges i begiran, med visum for upprepade
in- och utresor och/eller transitresor, dir sa
krivs, for att inspektoren skall kunna resa
till och stanna pa den berorda statens territo-
rium i syfte att fullgora sina uppgifter. Alla
visum som krdvs skall vara giltiga under
minst ett &r och skall forldngas, nar s kravs,
s4 att de giller sd linge inspektdrens utndm-
ning till inspektdr for staterna varar.

209014Q

nity as soon as possible but in any case wit-
hin thirty days of the results being establis-
hed by the Agency.

(b) The Agency shall inform the State
concerned and the Community of the con-
clusions it has drawn from its activities un-
der this Protocol. The conclusions shall be
provided annually.

DESIGNATION OF AGENCY
INSPECTORS

Article 11

(a) (i) The Director-General shall notify
the Community and the States of the
Board’s approval of any Agency official as
a safeguards inspector. Unless the Commu-
nity advises the Director-General of the re-
jection of such an official as an inspector for
the States within three months of receipt of
notification of the Board’s approval, the in-
spector so notified to the Community and
the States shall be considered designated to
the States.

(ii) The Director-General, acting in respon-
se to a request by the Community or on his
own initiative, shall immediately inform the
Community and the States of the withdrawal
of the designation of any official as an in-
spector for the States.

(b) A notification referred to in paragraph
(a) shall be deemed to be received by the
Community and the States seven days after
the date of the transmission by registered
post of the notification by the Agency to the
Community and the States.

VISAS
Article 12

Each State shall, within one month of the
receipt of a request therefor, provide the
designated inspector specified in the request
with appropriate multiple entry/exit and/or
transit visas, where required, to enable the
inspector to enter and remain on the territory
of the State concerned for the purpose of
carrying out his/her functions. Any visas
required shall be valid for at least one year
and shall be renewed, as required, to cover
the duration of the inspector’s designation to
the States.
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TILLAGGSREGLER
Artikel 13

a) Nar en stat, eller i tillimpliga fall Eura-
tom eller IAEA, tillkdnnager att det dr néd-
vindigt att ange i tillaggsregler hur de for-
faringssitt som faststills i detta protokoll
skall tillampas, skall den berorda staten, el-
ler den berdrda staten och Euratom, och IA-
EA avtala om sddana tillaggsregler inom 90
dagar efter ikrafttridandet av detta protokoll,
eller, dd@ behovet av sddana tillaggsregler
tillkdnnages efter ikrafttridandet av detta
protokoll, inom 90 dagar efter den dag da
ett sddant tillkdnnagivande gjorts.

b) I avvaktan pé att eventuella nodvindiga
tillaggsregler skall tridda 1 kraft, skall IAEA
ha ratt att tillimpa de bestimmelser som
faststills i detta protokoll.

KOMMUNIKATIONSSYSTEM
Artikel 14

a) Var och en av staterna skall tilldta och
skydda fri kommunikation i tjinstedrenden
mellan IAEA-inspektorer i den berérda sta-
ten och IAEA:s huvudkontor och/eller re-
gionkontor, vari ingdr bemannad och obe-
mannad Gverforing av data som registreras
av IAEA:s inneslutningsanordning och/eller
overvaknings- eller maitutrustning. IAEA
skall, i samrdd med den berdrda staten, ha
ritt att utnyttja internationellt etablerade sys-
tem for direktkommunikation, inbegripet
satellitsystem och andra former av tele-
kommunikation som inte &r i bruk i den be-
rorda staten. P4 begiran av en av staterna
eller TAEA skall tilliggsreglerna innehélla
nérmare uppgifter om tillimpningen av den-
na punkt i den berorda staten i fraga om den
bemannade eller obemannade Overféringen
av data som registreras av IAEA:s inneslut-
ningsanordning och/eller 6vervaknings-eller
mitutrustning.

b) Vid kommunikation och 6verforing av
information enligt punkt a ovan skall veder-
borlig hédnsyn tas till behovet av att skydda
information som for innehavaren dr kom-
mersiellt eller pa annat sétt kinslig samt an-
laggningsbeskrivningar som av den berdrda
staten betraktas som sirskilt kinsliga.

SUBSIDIARY ARRANGEMENTS
Article 13

(a) Where a State or the Community, as
appropriate, or the Agency indicate that it is
necessary to specify in Subsidiary Arrange-
ments how measures laid down in this Pro-
tocol are to be applied, that State, or that
State and the Community and the Agency
shall agree on such Subsidiary Arrangements
within ninety days of the entry into force of
this Protocol or, where the indication of the
need for such Subsidiary Arrangements is
made after the entry into force of this Pro-
tocol, within ninety days of the date of such
indication.

(b) Pending the entry into force of any
necessary Subsidiary Arrangements, the
Agency shall be entitled to apply the measu-
res laid down in this Protocol.

COMMUNICATIONS SYSTEMS
Article 14

(a) Each State shall permit and protect free
communications by the Agency for official
purposes between Agency inspectors in that
State and Agency Headquarters and/or Re-
gional Offices, including attended and unat-
tended transmission of information generated
by Agency containment and/or surveillance
or measurement devices. The Agency shall
have, in consultation with the State concer-
ned, the right to make use of internationally
established systems of direct communica-
tions, including satellite systems and other
forms of telecommunication, not in use in
that State. At the request of a State, or the
Agency, details of the implementation of
this paragraph in that State with respect to
the attended or unattended transmission of
information generated by Agency contain-
ment and/or surveillance or measurement
devices shall be specified in the Subsidiary
Arrangements.

(b) Communication and transmission of
information as provided for in paragraph (a)
above shall take due account of the need to
protect proprietary or commercially sensitive
information or design information which the
State concerned regards as being of particu-
lar sensitivity.
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SKYDD AV KONFIDENTIELL
INFORMATION

Artikel 15

a) IAEA skall uppritthalla ett rigordst sys-
tem for att sikerstilla effektivt skydd mot
avslojande av kommersiella, tekniska och
industriella hemligheter och annan konfiden-
tiell information som kommer till dess kén-
nedom, diribland sidan information som
kommer till JAEA:s kidnnedom i samband
med tillimpningen av detta protokoll.

b) Det system som avses i punkt a ovan
skall bland annat innefatta bestimmelser
omfattande

i) allminna principer och dirmed férbund-
na datgirder for hantering av konfidentiell
information,

i) villkor avseende skydd av konfidentiell
information i samband med anstillning av
personal,

iii) foérfaranden som skall tillampas vid
brott eller pdstidda brott mot tystnads-
plikten. )

c¢) Det system som avses i punkt a ovan
skall godkinnas och med jimna mellanrum
ses over av JAEA:s styrelse.

BILAGOR
Artikel 16

a) Bilagorna till detta protokoll skall utgo-
ra en integrerad del av detsamma. Utom nér
det giller dndring av bilagorna I och II, av-
ses med "protokoll" i detta dokument pro-
tokollet tillsammans med sina bilagor.

b) Listan 6ver dtgirder som dr fortecknade
i bilaga I, samt listan Over utrustning och
material 1 bilaga II, fir dndras av TAEA:s
styrelse pd inradan frin en Oppen arbets-
grupp som bestdr av experter och som é&r
inrattad av IAEA:s styrelse. Varje sddan
dndring skall trdda i kraft fyra ménader efter
det att den godkéints av styrelsen.

c¢) I bilaga III till protokollet anges hur
bestimmelser i detta protokoll skall tillim-
pas av Euratom och staterna.

PROTECTION OF CONFIDENTIAL
INFORMATION

Article 15

(a) The Agency shall maintain a stringent
regime to ensure effective protection against
disclosure of commercial, technological and
industrial secrets and other confidential in-
formation coming to its knowledge, inclu-
ding such information coming to the Agen-
cy’s knowledge in the implementation of
this Protocol.

(b) The regime referred to in paragraph (a)
above shall include, among others, provi-
sions relating to:

(1) General principles and associated mea-
sures for the handling of confidential infor-
mation;

(ii) Conditions of staff employment rela-
ting to the protection of confidential infor-
mation;

(iii) Procedures in cases of breaches or
alleged breaches of confidentiality.

(c) The regime referred to in paragraph (a)
above shall be approved and periodically
reviewed by the Board.

ANNEXES
Article 16

(a) The Annexes to this Protocol shall be
an integral part thereof. Except for the pur-
poses of amendment of Annexes I and II,
the term *’Protocol’’ as used in this instru-
ment means this Protocol and the Annexes
together.

(b) The list of activities specified in An-
nex I, and the list of equipment and material
specified in Annex II, may be amended by
the Board upon the advice of an open-ended
working group of experts established by the
Board. Any such amendment shall take ef-
fect four months after its adoption by the
Board.

(c) Annex III to this Protocol specifies
how measures in this Protocol shall be im-
plemented by the Community and the States.
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IKRAFTTRADANDE
Artikel 17

a) Protokollet trider i kraft den dag IAEA
far en skriftlig anmilan frdn Euratom och
staterna om att deras respektive krav rérande
ikrafttridande ar uppfyllda.

b) Staterna och Euratom fir, nir som helst
innan protokollet triader i kraft, tillkinnage
sin avsikt att tillampa det provisoriskt.

¢) Generaldirektoren skall omedelbart un-
derritta IAEA:s samtliga medlemsstater om
varje tillkdnnagivande om provisorisk till-
lampning och om ikrafttrddande av detta
protokoll.

DEFINITIONER
Artikel 18

I detta protokoll avses med

a) forsknings- och utvecklingsverksamhet
relaterad till kirnbrinslecykeln: den verk-
samhet som srskilt ror en process eller sys-
temutveckling i friga om nagot av foljande:

— omvandling av kdrnimne,

— anrikning av kdrndmne,

— framstillning av kirnbrinsle,

— reaktorer,

— kritiska anldggningar,

— upparbetning av kirnbrinsle,

— behandling (forutom ompackning eller
bearbetning som inte omfattar separation av
grunddmnen, for lagring eller slutférvaring)
av mellanaktivt eller hogaktivt avfall inne-
hillande plutonium, hdganrikat uran eller
uran-233.

men inte verksamhet som ror teoretisk el-
ler grundlaggande forskning eller forskning
och utveckling rorande industriell tillimp-
ning av radioisotoper, tillimpningar inom
medicin, hydrologi eller lantbruk, hilso- och
miljoeffekter samt forbattrat underhall.

b) omrade: den yta som anges av Euratom
och en stat i anldggningsbeskrivningen for
anldggning, inbegripet stingd anliggning,
och 1 uppgifterna om plats utanfor anliagg-
ningen dir kdrnimne regelbundet anvinds,
inbegripet stingd plats utanfor anldggningen
diar kdrndmne regelbundet anvindes (detta

ENTRY INTO FORCE
Article 17

(a) This Protocol shall enter into force on
the day on which the Agency receives from
the Community and the States written notifi-
cation that their respective requirements for
entry into force have been met.

(b) The States and the Community may, at
any date before this Protocol enters into for-
ce, declare that they will apply this Protocol
provisionally.

(c) The Director-General shall promptly
inform all Member States of the Agency of
any declaration of provisional application of,
and of the entry into force of, this Protocol.

DEFINITIONS
Article 18

For the purpose of this Protocol:

(a) 'nuclear fuel cycle-related research and
development activities’ means those activiti-
es which are specifically related to any pro-
cess or system development aspect of any of
the following:

— conversion of nuclear material;

— enrichment of nuclear material;

— nuclear fuel fabrication;

— reactors;

— critical facilities;

— reprocessing of nuclear fuel;

— processing (not including repackaging
or conditioning not involving the separation
of elements, for storage or disposal) of in-
termediate or high-level waste containing
plutonium, high enriched uranium or ura-
nium-233,

but do not include activities related to the-
oretical or basic scientific research or to re-
search and development on industrial radioi-
sotope applications, medical, hydrological
and agricultural applications, health and en-
vironmental effects and improved mainte-
nance.

(b) ’Site’ means that area delimited by the
Community and a State in the relevant de-
sign information for a facility, including a
closed-down facility, and in the relevant in-
formation on a location outside facilities
where nuclear material is customarily used,
including a closed-down location outside
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avser endast platser med hogaktiva celler
eller dir verksamhet relaterad till omvand-
ling, anrikning, brinsleframstillning eller
upparbetning genomforts). Omridet skall
ocksd omfatta alla installationer som lokali-
serats till anliggningen eller platsen for att
tillhandahdlla eller utnyttja vésentliga tjins-
ter, inbegripet hogaktiva celler for bearbet-
ning av bestrdlat material som inte inneh4l-
ler kidrnimne, installationer for bearbetning,
lagring och omhindertagande av avfall samt
byggnader som kan knytas till sdrskilda for-
emal angivna av den berérda staten enligt
artikel 2 a iv ovan.

¢) nedlagd anliggning eller nedlagd plats
utanfor anliggningen: en installation eller
plats dir kvarvarande strukturer och den ut-
rustning som kréivs for dess anviindning av-
ldgsnats eller gjorts obrukbar, si att den inte
lingre anvinds for att lagra och inte lingre
kan anvindas for att handha, bearbeta eller
anvinda kirnimne.

d) stingd anliggning eller stingd plats
utanfor anldggningen: en installation eller
plats dir verksamheten upphort och kdrnim-
ne avligsnats, men som inte lagts ned.

e) hoganrikat uran: uran som innehéller 20
procent eller mer av isotopen uran-235.

f) platsspecifik omgivningsprovtagning:
insamling av omgivningsprover (t. ex. luft,
vatten, vegetation, jord, strykprover) pd och
i omedelbar anslutning till en plats som IA-
EA anger for att det skall kunna dra slutsat-
ser om franvaron av odeklarerat kirnimne
eller kirnverksamhet pd den angivna platsen.

g) omfattande omgivningsprovtagning:
insamling av omgivningsprover (t. ex. luft,
vatten, vegetation, jord, strykprover) pd en
serie platser som IAEA anger for att det
skall kunna dra slutsatser om frinvaron av
odeklarerat kirnimne eller kdrnverksamhet
inom ett omfattande omréade.

h) kidrndmne: varje kirnrdmaterial eller
speciellt klyvbart material enligt definitionen
i artikel XX i stadgarna. Termen kirnrdma-
terial skall inte tolkas sd, att den tillimpas
pa malm eller gingart. Alla styrelsens avgor-
anden i enlighet med artikel XX i IAEA:s
stadgar efter det att detta protokoll tritt i
kraft som ut6kar forteckningen 6ver material
som ir att anse som kirnrdmaterial eller spe-

facilities where nuclear material was custo-
marily used (this is limited to locations with
hot cells or where activities related to con-
version, enrichment, fuel fabrication or rep-
rocessing were carried out). ’Site’ shall also
include all installations, colocated with the
facility or location, for the provision or use
of essential services, including: hot cells for
processing irradiated materials not contai-
ning nuclear material; installations for the
treatment, storage and disposal of waste; and
buildings associated with specified activities
identified by the State concerned under Ar-
ticle 2(a)(iv) above.

(c) ’Decommissioned facility’ or ’decom-
missioned location outside facilities’ means
an installation or location at which residual
structures and equipment essential for its use
have been removed or rendered inoperable
so that it is not used to store and can no
longer be used to handle, process or utilize
nuclear material.

(d) "Closed-down facility’ or ’closed-down
location outside facilities’ means an installa-
tion or location where operations have been
stopped and the nuclear material removed
but which has not been decommissioned.

(e) 'High enriched uranium’ means ura-
nium containing 20 percent or more of the
isotope uranium-235,

(f) 'Location-specific environmental samp-
ling’ means the collection of environmental
samples (e.g., air, water, vegetation, soil,
smears) at, and in the immediate vicinity of,
a location specified by the Agency for the
purpose of assisting the Agency to draw
conclusions about the absence of undeclared
nuclear material or nuclear activities at the
specified location.

(g) 'Wide-area environmental sampling’
means the collection of environmental sam-
ples (e. g., air, water, vegetation, soil, sme-
ars) at a set of locations specified by the
Agency for the purpose of assisting the
Agency to draw conclusions about the ab-
sence of undeclared nuclear material or
nuclear activities over a wide area.

(h) ’Nuclear material’ means any source or
any special fissionable material as defined in
Article XX of the Statute. The term source
material shall not be interpreted as applying
to ore or ore residue. Any determination by
the Board under Article XX of the Statute of
the Agency after the entry into force of this
Protocol which adds to the materials consi-
dered to be source material or special fissio-
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ciellt klyvbart material skall paverka detta
protokoll endast efter det att det godkints av
Euratom och staterna.

i) anldggning: antingen

i) en reaktor, en kritisk anldggning, en om-
vandlingsanlidggning, en tillverkningsanlagg-
ning, en anliggning for isotopseparation el-
ler en sirskild anldggning for lagring, eller

ii) varje anldggning dir kdrnimne regel-
bundet anvinds i mingder om mer in ett
effektivt kilogram.

J) plats utanfor anliggning: varje installa-
tion eller plats som inte dr en anldggning
och dir kdrnidmne regelbundet anvinds i
mingder om ett effektivt kilogram eller min-
dre.

Utfirdat i Wien i tvd exemplar den 22
september 1998 pa danska, engelska, finska,
franska, grekiska, 1tahenska nederlédndska,
portugisiska, spanska, svenska och tyska
spriken, varvid varje sprikversion skall dga
lika giltighet, utom ifall de skulle skilja sig
it dd de texter som ingdtts pd IAEA:s styrel-
ses officiella sprak skall ha foretriide.

BILAGA I

Forteckning Over verksamhet som avses i
artikel 2 a iv i protokollet

i) Tillverkning av centrifugrotorror eller
montering av gascentrifuger.

Med centrifugrotorrdr menas cylindrar
med tunna viggar enligt beskrivningen i
punkt 5.1.1 b i bilaga IL

Med gascentrifuger menas centrifuger en-
ligt inledningen till sektion 5.1 i bilaga II.

ii) Tillverkning av diffusionsmembran.

Med diffusionsmembran menas tunna, po-
rosa filter enligt beskrivningen i punkt 5.3.1
a i bilaga II.

iii) Tillverkning eller montering av. laser-
baserade system.

Med laserbaserade system menas system
som innehdller den utrustning som anges i
sektion 5.7 1 bilaga II

iv) Tillverkning eller montering av elektro-
magnetiska isotopseparatorer.

Med elektromagnetiska isotopseparatorer
menas den utrustning som anges i punkt
5.9.1. i bilaga II, och som innehdller jonkél-
lor enligt beskrivningen i 5.9.1 a i bilaga II.

v) Tillverkning eller montering av kolon-

nable material shall have effect under this
Protocol only on acceptance by the Commu-
nity and the States.

(1) 'Facility’ means:

(i) A reactor, a critical facility, a conver-
sion plant, a fabrication plant, a reprocessing
plant, an isotope separation plant or a sepa-
rate storage installation; or

(ii) Any location where nuclear material in
amounts greater than one effective kilogram
is customarily used.

() 'Location outside facilities’ means any
installation or location, which is not a facili-
ty, where nuclear material is customarily
used in amounts of one effective kilogram
or less.

Done at Vienna in duplicate, on the twen-
ty second day of September 1998 in the Da-
nish, Dutch, English, Finnish, French, Ger-
man, Greek, Italian, Portuguese, Spanish and
Swedish languages, the texts of which are
equally authentic except that, in case of di-
vergence, those texts concluded in the offici-
al languages of the IAEA Board of Gover-
nors shall prevail.

ANNEX I

List of activities referred to in Article
2(a)(iv) of the Protocol

(i) The manufacture of centrifuge rotor
tubes or the assembly of gas centrifuges.

Centrifuge rotor tubes means thin-walled
cylinders as described in entry 5.1.1(b) of
Annex I

Gas centrifuges means centrifuges as desc-
ribed in the Introductory Note to point 5.1
of Annex II.

(ii) The manufacture of diffusion barriers.

Diffusion barriers means thin, porous fil-
ters as described in point 5.3.1(a) of Annex
1.

(iit) The manufacture or assembly of laser-
based systems.

Laser-based systems means systems incor-
porating those items as described in point
5.7 of Annex II.

(iv) The manufacture or assembly of elec-
tromagnetic isotope separators.

Electromagnetic isotope separators means
those items referred to in point 5.9.1 of An-
nex II containing ion sources as described in
5.9.1(a) of Annex II.

(v) The manufacture or assembly of co-
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ner eller utrustning for extraktion.

Med kolonner eller utrustning for extrak-
tion menas utrustning enligt beskrivningarna
i punkterna 5.6.1, 5.6.2, 5.6.3, 5.6.5, 5.6.6,
5.6.7 och 5.6.8 1 bilaga II.

vi) Tillverkning av munstycken for aero-
dynamisk separation eller vortexrdr.

Med munstycken for aerodynamisk separa-
tion eller vortexrér menas munstycken och
ror enligt beskrivningarna i punkterna 5.5.1
respektive 5.5.2 i bilaga II.

vii) Tillverkning eller montering av system
for alstring av uranplasma.

Med system for alstring av uranplasma
menas system enligt beskrivningen i punkt
5.8.3 i bilaga II.

viii) Tillverkning av zirkoniumrdr.

Med zirkoniumror menas ror enligt be-
skrivningen i punkt 1.6 i bilaga II.

ix) Framstillning eller anrikning av tungt
vatten eller deuterium.

Med tungt vatten eller deuterium menas
deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och
varje annan deuteriumforening dar férhallan-
det deuterium till viteatomer Overskrider
1:5 000.

x) Tillverkning av grafit med kérnteknisk
kvalitet.

Med grafit med kédrnteknisk kvalitet menas
grafit med en renhet hogre 4n 5 ppm bore-
kvivalent och en densitet hogre 4n
1,50g/cm3.

xi) Tillverkning av behallare for bestrilat
brinsle.

Med behdllare for bestralat brinsle menas
ett kirl for transport och/eller lagring av be-
strilat brinsle som ger kemiskt, termiskt och
radiologiskt skydd och som leder bort son-
derfallsvirme under hantering, transport och
lagring.

xii) Tillverkning av reaktorstyrstavar.

Med reaktorstyrstavar menas stavar enligt
beskrivningen i punkt 1.4 i bilaga II.

xiii) Tillverkning av kriticitetssidkra tankar
och behallare.

Med kriticitetssakra tankar och behallare
menas utrustning enligt beskrivningen i
punkterna 3.2 och 3.4 i bilaga II.

xiv) Tillverkning av maskiner for att hug-
ga upp bestrilade briinsleelement.

Med maskiner for att hugga upp bestrdlade
brinsleelement menas utrustning enligt be-
skrivningen i punkt 3.1 i bilaga II.

xv) Tillverkning av hogaktiva celler.

Med hogaktiva celler menas en cell eller

lumns or extraction equipment.

Columns or extraction equipment means
those items as described in entry 5.6.1,
5.6.2, 5.6.3, 5.6.5, 5.6.6, 5.6.7 and 5.6.8 of
Annex II.

(vi) The manufacture of aerodynamic se-
paration nozzles or vortex tubes.

Aerodynamic separation nozzles or vortex
tubes means separation nozzles and vortex
tubes as described respectively in points
5.5.1 and 5.5.2 of Annex IL.

(vii) The manufacture or assembly of ura-
nium plasma generation systems.

Uranium plasma generation systems means
systems for the generation of uranium plas-
ma as described in entry 5.8.3 of Annex IL

(viii) The manufacture of zirconium tubes.

Zirconium tubes means tubes as described
in entry 1.6 of Annex II.

(ix) The manufacture or upgrading of hea-
vy water or deuterium.

Heavy water or deuterium means deute-
rium, heavy water (deuterium oxide) and
any other deuterium compound in which the
ratio of deuterium to hydrogen atoms exce-
eds 1:5 000.

(x) The manufacture of nuclear grade
graphite.

Nuclear grade graphite means graphite
having a purity level better than S parts per
million boron equivalent and with a density
greater than 1.50 g/cm3.

(xi) The manufacture of flasks for irradia-
ted fuel.

A flask or irradiated fuel means a vessel
for the transportation and/or storage of irra-
diated fuel which provides chemical, thermal
and radiological protection, and dissipated
decay heat during handling, transportation
and storage.

(xii) The manufacture of reactor control
rods.

Reactor control rods means rods as descri-
bed in point 1.4 of Annex IL

(xiil) The manufacture of criticality safe
tanks and vessels.

Criticality safe tanks and vessels means
those items as entries in points 3.2 and 3.4
of Annex II.

(xiv) The manufacture of irradiated fuel
element chopping machines.

Irradiated fuel element chopping machines
means equipment as entry in point 3.1 of
Annex II.

(xv) The construction of hot cells.

Hot cells means a cell or interconnected
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ett antal med varandra férbundna celler med
en total volym om minst 6 m* och skirm-
ning som motsvarar minst 0,5 m betong med
en densitet om minst 3,2 g/cm’, utrustad for
fjarrhantering.

BILAGA 11

Forteckning Over sirskild utrustning och
icke-kdrntekniskt material for rapportering
av import och export i enlighet med artikel
2 aix

1. REAKTORER MED TILLBEHOR

1.1 Fullstiindig kimreaktor

Kirnreaktorer som kan underhdlla och sty-
ra en sjilvunderhdllande kedjereaktion av
kdrnklyvning, med undantag for nollenergi-
reaktorer, vilka definieras som reaktorer med
en nominell plutoniumproduktion om hégst
100 gram per 4r.

Forklaring

En kirnreaktor omfattar normalt delar inuti
reaktorkirlet eller direkt monterade pa detta,
utrustning for kontroll av effekten i hirden,
samt komponenter som normalt innehdller
eller kommer i kontakt med eller styr det
primira kylmedlet i reaktorhirden.

Definitionen &r inte avsedd att utesluta
reaktorer som rimligen kan tidnkas dndras till
att producera avsevirt mer dn 100 gram plu-
tonium per ar. Reaktorer som konstruerats
for kontinuerlig drift vid viss hogre effekt
anses inte som nollenergireaktorer, oavsett
hur mycket plutonium de kan producera.

1.2 Reaktortryckkin

Metalltryckkirl, som kompletta enheter
eller som storre verkstadstillverkade delar
till dem, som #r speciellt konstruerade eller
iordningstillda for att innesluta hidrden hos
en kidrnreaktor enligt definitionen i punkt
1.1, och som kan motstd primirkylmedlets
drifttryck.

cells totalling at least 6 m3 in volume with
shielding equal to or greater than the equiva-
lent of 0.5 m of concrete, with a density of
3.2 g/cm3 or greater, outfitted with equip-
ment for remote operations.

ANNEX I

List of specified equipment and non-nucle-
ar material for the reporting of exports and
imports according to Article 2(a)(ix)

1. REACTORS AND EQUIPMENT
THEREFOR

1.1 Complete nuclear reactors

Nuclear reactors capable of operation so as
to maintain a controlled self-sustaining fis-
sion chain reaction, excluding zero energy
reactors, the latter being defined as reactors
with a designed maximum rate of production
of plutonium not exceeding 100 grams per
year.

Explanatory note

A ’’nuclear reactor’’ basically includes the
items within or attached directly to the reac-
tor vessel, the equipment which controls the
level of power in the core, and the compo-
nents which normally contain or come in
direct contact with or control the primary
coolant of the reactor core.

It is not intended to exclude reactors
which could reasonably be capable of modi-
fication to produce significantly more than
100 grams of plutonium per year. Reactors
designed for sustained operation at signifi-
cant power levels, regardless of their capaci-
ty for plutonium production, are not consi-
dered as ’zero energy reactors’.

1.2 Reactor pressure vessels

Metal vessels, as complete units or as ma-
jor shop-fabricated parts therefor, which are
especially designed or prepared to contain
the core of a nuclear reactor as defined in
paragraph 1.1 and are capable of withstan-
ding the operating pressure of the primary
coolant.
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Forklaring

Ett topplock till ett reaktortryckkirl omfat-
tas av punkt 1.2, eftersom det dr en stdrre
verkstadstillverkad del till ett reaktortryck-
karl.

Innanmitet i en reaktor (t. ex. stddben och
hirdgaller och andra delar inuti tryckkirlet,
styrror for kontrollstavar, véirmeskidrmar,
mellanviggar, styrplétar for hirden, diffusor-
platar etc.) levereras normalt av reaktorleve-
rantéren. I vissa fall ingdr vissa inre stéd-
komponenter i tillverkningen av tryckkérlet.
Dessa foremal dr sd viktiga for att gora re-
aktordriften siker och tillforlitlig (och sdle-
des ocksd for reaktorleverantdrens garantier
och ansvar) att det inte kan anses vara prax-
is att leverera dem i ndgot annat samman-
hang é&n som ett led i det grundliggande le-
veransavtalet for sjilva reaktorn. Aven om
separat leverans av dessa unika, speciellt
konstruerade och iordningstillda, nodvéndi-
ga, stora och dyra féremal inte nodvindigt-
vis mdste anses som utanfér omrddet, be-
doms dock ett sidant leveranssitt som osan-
nolikt.

1.3 Maskiner for laddning och borttagande
av reaktorbriinsle

Utrustning fér handhavande som sarskilt
konstruerats eller iordningstéllts for att ladda
eller ta bort brinsle i en kidrnreaktor, enligt
definitionen i punkt 1.1 ovan, med mojlighet
till laddning eller tekniskt avancerade system
for positionsbestdimning eller inrdttning for
att mojliggéra komplexa urlastningar av
brinsle, exempelvis dd direkt sikt eller till-
géng till brinslet inte finns.

1.4 Styrstavar for reaktor

Stavar som speciellt konstruerats eller i-
ordningstillts for att reglera reaktionshastig-
heten 1 en kérnreaktor enligt definitionen i
punkt 1.1 ovan.
Forklaring

Detta innefattar f6rutom den neutronabsor-

berande delen tillhérande delar for stod eller
upphingning, om dessa levereras separat.

209014Q

Explanatory note

A top plate for a reactor pressure vessel is
covered by item 1.2 as a major shop-fabrica-
ted part of a pressure vessel.

Reactor internals (e.g. support columns
and plates for the core and other vessel in-
ternals, control rod guide tubes, thermal shi-
elds, baffles, core grid plates, diffuser plates,
etc.) are normally supplied by the reactor
supplier. In some cases, certain internal sup-
port components are included in the fabrica-
tion of the pressure vessel. These items are
sufficiently critical to the safety and reliabi-
lity of the operation of the reactor (and, the-
refore, to the guarantees and liability of the
reactor supplier), so that their supply, out-
side the basic supply arrangement for the
reactor itself, would not be common prac-
tice. Therefore, although the separate supply
of these unique, especially designed and pre-
pared, critical, large and expensive items
would not necessarily be considered as fal-
ling outside the area of concern, such a mo-
de of supply is considered unlikely.

1.3 Reactor fuel charging and discharging
machines

Manipulative equipment especially desig-
ned or prepared for inserting or removing
fuel in a nuclear reactor as defined in parag-
raph 1.1 capable of on-load operation or
employing technically sophisticated posi-
tioning or alignment features to allow com-
plex off-load fuelling operations such as tho-
se in which direct viewing of or access to
the fuel is not normally available.

1.4 Reactor control rods

Rods especially designed or prepared for
the control of the reaction rate in a nuclear
reactor as defined in paragraph 1.1.

Explanatory note

This item includes, in addition to the neu-
tron absorbing part, the support or suspen-
sion structures therefor is supplied separate-

ly.
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1.5 Tryckror for reaktor

Ror som ir speciellt konstruerade eller
iordningstillda for att innehdlla brinsleele-
ment och primédrkylmedel i en reaktor enligt
definitionen i punkt 1.1 ovan, vid ett drift-
tryck om 5,1 MPa eller mer.

1.6 Zirkoniumror

Zirkoniummetall och legeringar 1 form av
ror eller sammansittningar av ror, i kvantite-
ter 6ver 500 kg under en tolvmanaderspe-
riod, speciellt konstruerade eller iordning-
stillda for anvindning i en kirnreaktor en-
ligt definitionen i punkt 1.1 ovan, och i vil-
ka massforhdllandet mellan hafnium och
zirkonium &r mindre dn 1:500.

1.7 Primiirkylpumpar

Kylpumpar specielit konstruerade eller
iordningstallda for att pumpa runt primérkyl-
medel 1 en kirnreaktor enligt definitionen i
punkt 1.1 ovan.

Forklaring

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
pumpar omfattar avancerade forseglade eller
flerfaldigt forseglade system for att forhindra
lickage av primirkylmedel, inkapslade pum-
par och pumpar med tréghetssystem. Defini-
tionen omfattar pumpar som certifierats en-
ligt NC-1 eller motsvarande standarder.

2. ICKE-KARNTEKNISKT MATERIAL
FOR REAKTORER

2.1 Deuterium och tungt vatten

Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid)
och alla andra deuteriumféreningar i vilka
forhdllandet mellan deuterium- och véteato-
mer overstiger 1:5 000, for anvindning i en
kérnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1
ovan, i kvantiteter om mer 4n 200 kg deute-
riumatomer for ett enskilt mottagarland un-
der en tolvmanadersperiod.

2.2 Grafit med kiimteknisk kvalitet
Grafit med en renhet som &4r hogre dn 5

ppm borekvivalent och har en densitet hogre
an 1,50 g/cm’ for anvindning i en kirnreak-

1.5 Reactor pressure tubes

Tubes which are especially designed or
prepared to contain fuel elements and the
primary coolant in a reactor as defined in
paragraph 1.1 at an operating pressure in
excess of 5,1 MPa (740 psi).

1.6 Zirconium tubes

Zirconium metal and alloys in the form of
tubes or assemblies of tubes, and in quantiti-
es exceeding 500 kg in any period of 12
months, especially designed or prepared for
use in a reactor as defined in paragraph 1.1,
and in which the relation of hafnium to zir-
conium is less than 1:500 parts by weight.

1.7 Primary coolant pumps

Pumps especially designed or prepared for
circulating the primary coolant for nuclear
reactors as defined in paragraph 1.1.

Explanatory note

Especially designed or prepared pumps
may include elaborate sealed or multisealed
systems to prevent leakage of primary coo-
lant, canned-driven pumps, and pumps with
inertial mass systems. This definition en-
compasses pumps certified to NC-1 or equi-
valent standards.

2. NON-NUCLEAR MATERIALS FOR
REACTORS

2.1 Deuterium and heavy water

Deuterium, heavy water (deuterium oxide)
and any other deuterium compound in which
the ratio of deuterium to hydrogen atoms
exceeds 1:5000 for use in a nuclear reactor
as defined in paragraph 1.1 in quantities ex-
ceeding 200 kg of deuterium atoms for any
one recipient country in any period of 12
months.

2.2 Nuclear grade graphite
Graphite having a purity level better than

5 parts per million boron equwalent and
with a density greater than 1.50 g/cm® for
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tor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan, i
kvantiteter overstigande 3 x 10* kg (30 ton)
for ett enskilt mottagarland under en tolvma-
nadersperiod.

Anmirkning

For rapporteringsindamal skall regeringen
avgora huruvida export av grafit som upp-
fyller ovanstdende specifikationer 4r avsedd
for anviandning i en kérnreaktor.

3. ANLAGGNINGAR FOR UPP-
ARBEINING AV BESTRALADE
BRANSLEELEMENT, OCH
UTRUSTNING SARSKILT
KONSTRUERAD ELLER
IORDNINGSTALLD HARFOR

Inledning

Vid upparbetning av bestrilat kdrnbrinsle
separeras plutonium och uran fran starkt ra-
dioaktiva klyvningsprodukter och Ovriga
transurana grunddmmen. Separationen kan
ske genom olika tekniska processer. P4 sena-
re 4r har dock Purex blivit den vanligaste
processen. I Purex upploser man bestrdlat
briinsle i salpetersyra, varpd uran, plutonium
och klyvningsprodukter separeras genom att
losningsmedlet extraheras med hjilp av en
blandning av tributylfosfat i ett organiskt
16sningsmedel.

Purexanlidggningar liknar varandra till pro-
cessfunktionerna, bland annat foljande: upp-
huggning av bestrilade brénsleelement, upp-
16sning av brinsle, extraktion ur 18sningen
och lagring av processvitskor. Dir kan ock-
sd finnas utrustning for termisk spjilkning
av urannitrat, omvandling av plutoniumnitrat
till oxid eller metall, och omvandling av
restvitska innehdllande klyvningsprodukter
till en form som limpar sig for 1angtidsfor-
varing eller omhéndertagande. Exakt typ och
sammansittning for utrustning som klarar av
dessa funktioner kan dock skilja sig it mel-
lan olika Purexanldggningar av olika anled-
ningar, bland annat typ och méngd bestrélat
brinsle som skall upparbetas, hur det ater-
vunna materialet 4r tinkt att anvindas samt
vilken sikerhets- och underhélisfilosofi som
styrt anlidggningens konstruktion.

En anldggning for upparbetning av bestr-
lade brinseelement omfattar utrustning och

use in a nuclear reactor as defined in parag-
raph 1.1 in quantities exceeding 3 x 10* kg
(30 tonnes) for any one recipient country in
any period of 12 months.

Note

For the purpose of reporting, the govern-
ment will determine whether or not the ex-
ports of graphite meeting the above specifi-
cations are for nuclear reactor use.

3.  PLANTS FOR THE REPROESSING
OF IRRADIATED FUEL
ELEMENTS, AND EQUIPMENT
ESPECIALLY DESIGNED OR
PREPARED THEREFOR

Introductory note

Reprocessing irradiated nuclear fuel sepa-
rates plutonium and uranium from intensely
radioactive fission products and other trans-
uranic elements. Different technical proces-
ses can accomplish this separation. Howe-
ver, over the years Purex has become the
most commonly used and accepted process.
Purex involves the dissolution of irradiated
nuclear fuel in nitric acid, followed by sepa-
ration of the uranium, plutonium, and fission
products by solvent extraction using a mix-
ture of tributyl phosphate in an organic dilu-
ent. '

Purex facilities have process functions si-
milar to each other, including: irradiated fuel
element chopping, fuel dissolution, solvent
extraction, and process liquor storage. There
may also be equipment for thermal denitra-
tion of uranium nitrate, conversion of pluto-
nium nitrate to oxide or metal, and treatment
of fission product waste liquor to a form
suitable for long term storage or disposal.
However, the specific type and configuration
of the equipment performing these functions
may differ between Purex facilities for seve-
ral reasons, including the type and quantity
of irradiated nuclear fuel to be reprocessed
and the intended disposition of the recovered
materials, and the safety and maintenance
philosophy incorporated into the design of
the facility.

A “’plant for the reprocessing of irradiated
fuel elements’’ includes the equipment and
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komponenter som normalt kommer i direkt
kontakt med och direkt styr det bestrilade
brinslet och de huvudsakliga processtrom-
marna med kdrndmne och klyvningsproduk-
ter.

Dessa processer, inbegripet fullstindiga
system for omvandling av plutonium och
framstdllning av metalliskt plutonium, ut-
mirks av dtgirder for att undvika kriticitet
(t. ex. den geometriska utformningen), be-
strdlning (t. ex. genom skdrmning) och toxi-
citet (t. ex. genom inneslutning).

Utrustning som anses omfattas av frasen
"och utrustning sirskilt konstruerad eller
iordningstilld harfor” dr bland annat foljan-
de:

3.1 Maskiner for att hugga upp bestrilat
briinsle

Inledning

Denna utrustning sldr hdl pa brinslets in-
kapsling s att det bestrilade kirndmnet
blottldggs for upplosning. Sérskilt konstrue-
rade metallskdr ar vanligast férekommande,
dven om avancerad utrustning, sdsom lasrar,
kan anviandas.

Fjarrstyrd utrustning som konstruerats eller
iordningstillts speciellt for anvéndning i en
upparbetningsanlidggning enligt definitionen
ovan, vars syfte ar att skira, hugga eller
khppa bestrilade element, kmppen eller sta-
var med kdrnbrinsle.

3.2 Upplosningskir
Inledning

Det upphuggna brinslet gér normalt vidare
till ett upplosningskarl. I dessa kriticitetssak-
ra behdllare upploses det bestrilade kdrnam-
net i salpetersyra och de kvarvarande skalen
avldgsnas fran processflodet.

Kriticitetssikra behillare (t. ex. med liten
diameter, ringformade eller skivformade)
som konstruerats eller iordningstillts speci-
ellt fér anvindning i en upparbetningsan-
laggning enligt definitionen ovan, avsedda
for upplosning av bestralat kirnbrinsle, som
ir bestindiga mot het, starkt korrosiv vitska
och som kan laddas och underhillas med
fjiarrstyrning.

components which normally come in direct
contact with and directly control the irradia-
ted fuel and the major nuclear material and
fission product processing streams.

These processes, including the complete
systems for plutonium conversion and pluto-
nium metal production, may be identified by
the measures taken to avoid criticality (e.g.
by geometry), radiation exposure (e.g. by
shielding), and toxicity hazards (e.g. by con-
tainment).

Items of equipment that are considered to
fall within the meaning of the phrase ’’and
equipment especially designed or prepared”’
for the reprocessing of irradiated fuel ele-
ments include:

3.1 TIiradiated fuel element chopping
machines

Introductory note

This equipment breaches the cladding of
the fuel to expose the irradiated nuclear ma-
terial to dissolution. Especially designed me-
tal cutting shears are the most commonly
employed, although advanced equipment,
such as lasers, may be used.

Remotely operated equipment especially
designed or prepared for use in a reproces-
sing plant as identified above and intended
to cut, chop or shear irradiated nuclear fuel
assemblies, bundles or rods.

3.2 Dissolvers
Introductory note

Dissolvers normally receive the chopped-
up spent fuel. In these critically safe vessels,
the irradiated nuclear material 1s dissolved in
nitric acid and the remaining hulls removed
from the process stream.

Critically safe tanks (e.g. small diameter,
annular or slab tanks) especially designed or
prepared for use in a reprocessing plant as
1dentified above, intended for dissolution of
irradiated nuclear fuel and which are capable
of withstanding hot, highly corrosive liquid,
and which can be remotely loaded and
maintained.
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3.3 Losningsmedelsextraktion och
utrustning hérfor

Inledning

I 16sningsmedelsextraktorer blandas 16s-
ningen med bestrdlat brinsle frin upplos-
ningskirlen med den organiska 16sning som
anvinds for att separera uran, plutonium och
klyvningsprodukter. Utrustning fér 16s-
ningsmedelsextraktion ir vanligtvis konstru-
erad for att uppfylla strikta driftsparametrar,
sdsom 1ang driftstid utan underhall eller en-
kel ersittning, enkel drift och reglering, och
flexibilitet for variationer i processforutsétt-
ningarna.

Speciellt konstruerade eller iordningstéllda
l6sningsmedelsextraktorer, sdsom fyllkropps-
kolonner eller pulskolonner, blandare, utfall-
ningskirl eller centrifugalblandare for an-
vindning i en anlidggning for upparbetning
av bestralat brinsle. Losningsme-
delsextraktorer maste vara bestindiga mot
salpetersyra. Losningsmedelsextraktorer till-
verkas vanligen med mycket héga krav (in-
begripet sirskild teknik for svetsning, in-
spektion, kvalitetssikring och kvalitetskon-
troll) i rostfritt stdl med 1ag kolhalt, titan,
zirkonium eller andra material av hog kvali-
tet.

3.4 Kemiska behdllare eller lagringstankar
Inledning

Tre huvudsakliga vitskefloden harrér fran
extraktionen med l6sningsmedel. Behéllare
och lagringstankar anvénds i vidarebearbet-
ningen av alla tre flodena pa foljande sitt:

a) Den rena urannitratlésningen koncentre-
ras genom avdunstning och vidarebefordras
till en denitreringsprocess dir den omvand-
las till uranoxid. Denna oxid ateranvinds i

kdrnbrinslecykeln.
b) Den starkt radioaktiva 16sningen med
klyvningsprodukter koncentreras normalt

genom indunstning och lagras som vitske-
koncentrat. Detta koncentrat kan senare in-
dunstas och omvandlas till en form som
lampar sig for lagring eller omhéndertagan-
de.

¢) Den rena plutoniumnitratlésningen kon-
centreras och lagras i véntan pa ytterligare
processteg. Nirmare bestimt ar behdllare
och lagringstankar for plutoniumldsningar
konstruerade sd att kriticitetsproblem pa

3.3 Solvent extractors and solvent
extraction equipment

Introductory note

Solvent extractors both receive the solu-
tion of irradiated fuel from the dissolvers
and the organic solution which separates the
uranium, plutonium, and fission products.
Solvent extraction equipment is normally
designed to meet strict operating parameters,
such as long operating lifetimes with no
maintenance requirements or adaptability to
easy replacement, simplicity of operation
and control, and flexibility for variations in
process conditions.

Especially designed or prepared solvent
extractors such as packed or pulse columns,
mixer settlers or centrifugal contactors for
use in a plant for the reprocessing of irradia-
ted fuel. Solvent extractors must be resistant
to the corrosive effect of nitric acid. Solvent
extractors are normally fabricated to extre-
mely high standards (including special wel-
ding and inspection and quality assurance
and quality control techniques) out of low
carbon stainless steels, titanium, zirconium,
or other high quality materials.

3.4 Chemical holding or storage vessels
Introductory note

Three main process liquor streams result
from the solvent extraction step. Holding or
storage vessels are used in the further pro-
cessing of all three streams, as follows:

(a) The pure uranium nitrate solution is
concentrated by evaporation and passed to a
denitration process where it is converted to
uranium oxide. This oxide is reused in the
nuclear fuel cycle.

(b) The intensely radioactive fission pro-
ducts solution is normally concentrated by
evaporation and stored as a liquor concentra-
te. This concentrate may be subsequently
evaporated and converted to a form suitable
for storage or disposal.

(c) The pure plutonium nitrate solution is
concentrated and stored pending its transfer
to further process steps. In particular, hol-
ding or storage vessels for plutonium solu-
tions are designed to avoid criticality pro-
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grund av fordndringar i detta processflodes
koncentration och form kan undvikas.

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
behéllare eller lagringstankar for anvindning
i en anlédggning f0r upparbetning av bestrélat
briansle. Behallarna eller lagringstankarna
maste vara korrosionsbestindiga mot salpe-
tersyra. Behdllarna eller lagringstankarna
tillverkas vanligen i material som rostfritt
stdl med ldg kolhalt, titan, zirkonium eller
andra material av hog kvalitet. Behillare
eller lagringstankar kan konstrueras for fjirr-
styrd drift och underhéll, och ha foljande
egenskaper for att kontrollera kriticitet:

1) Viggarna eller den inre uppbyggnaden
har en borekvivalent pd minst 2 %.

2) Den maximala diameten dr 175 mm for
ett cylindriskt karl.

3) Den maximala vidden dr 75 mm for
antingen en skivformig eller ringformad be-
héllare.

3.5 System for omvandling av
plutoniumnitrat till plutoniumoxid

Inledning

I de flesta upparbetningsanlidggningar in-
nebdr slutsteget i processen omvandling av
plutoniumnitratlosningen till plutoniumdiox-
id. De huvudsakliga funktionerna i denna
process dr foljande: lagring och reglering av
tilifléde till processen, utfallning och separa-
tion av vitska och fast fas, kalcinering, han-
tering av produkten, ventilation, hantering av
avfall samt processtyrning.

Fullstindiga system speciellt konstruerade
eller iordningstillda fér omvandling av plu-
toniumnitrat till plutoniumoxid, i synnerhet
sddana som utformats for att undvika kritici-
tet och strilningseffekter och minimera ris-
ker med toxicitet.

3.6 System fér omvandling av plutonium-
oxid till metalliskt plutonium

Inledning

Denna process, som kan vara relaterad till
en upparbetningsanldggning, innebir fluore-
ring av plutoniumdioxid, normalt med starkt
korrosiv vitefluorid, for att producera pluto-
niumfluorid, vilken sedan reduceras med
metalliskt kalcium av hdg renhet, varvid
man far metalliskt plutonium och slagg av
kalciumfluorid. De huvudsakliga funktioner-

blems resulting from changes in concentra-
tion and form of this stream.

Especially designed or prepared holding or
storage vessels for use in a plant for the rep-
rocessing of irradiated fuel. The holding or
storage vessels must be resistant to the cor-
rosive effect of nitric acid. The holding or
storage vessels are normally fabricated of
materials such as low carbon stainless steels,
titanium or zirconium, or other high quallty
materials. Holding or storage vessels may be
designed for remote operation and mainte-
nance and may have the following features
for control of nuclear criticality:

(1) walls or internal structures with a bo-
ron equivalent of at least two %, or

(2) a maximum diameter of 175 mm (7 in)
for cylindrical vessels, or

(3) a maximum width of 75 mm (3 in) for
either a slab or annular vessel.

3.5 Plutonium nitrate to oxide conversion
system

Introductory note

In most reprocessing facilities, this final
process involves the conversion of the pluto-
nium nitrate solution to plutonium dioxide.
The main functions involved in this process
are: process feed storage and adjustment,
precipitation and solid/liquor separation, cal-
cination, product handling, ventilation, waste
management, and process control.

Complete systems especially designed or
prepared for the conversion of plutonium
nitrate to plutonium oxide, in particular
adapted so as to avoid criticality and radia-
tion effects and to minimise toxicity ha-
zards.

3.6 Plutonium oxide to metal production
system

Introductory note

This process, which could be related to a
reprocessing facility, involves the fluorina-
tion of plutonium dioxide, normally with
highly corrosive hydrogen fluoride, to pro-
duce plutonium fluoride which is subsequ-
ently reduced using high purity calcium me-
tal to produce metallic plutonium and a cal-
cium fluoride slag. The main functions in-
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na i denna process dr foljande: fluorering (t.
ex. med hjilp av utrustning tillverkad av
eller skyddad med #ddelmetall), metallreduk-
tion (t. ex. med hjilp av keramiska deglar),
avliagsnande av slagg, hantering av produk-
ten, ventilation, hantering av avfall samt
processtyrning.

Fullstindiga system speciellt konstruerade
eller iordningstallda f6r omvandling av plu-
toniumoxid till metalliskt plutonium, i syn-
nerhet sddana som utformats for att undvika
kriticitet och stralningseffekter och minimera
risker med toxicitet.

4. ANLAGGNINGAR FOR TILLVERK-
NING AV BRANSLEELEMENT

En anldggning for tillverkning av brinslee-
lement omfattar utrustning som

a) normalt kommer i direkt kontakt med
eller som direkt behandlar eller styr produk-
tionsfléden av kirndmmen, eller

b) forseglar kapslingen kring kdrnimnet.

5. SARSKILT KONSTRUERADE
ELLER IORDNINGSTALLDA
ANLAGGNINGAR FOR
SEPARATION AV ISOTOPER AV
URAN, FORUTOM
ANALYSINSTRUMENT

Utrustning som anses omfattas av frasen
"sirskilt konstruerade eller iordningstillda
anlidggningar for separation av isotoper av
uran, forutom analysinstrument” inbegriper
foljande:

5.1 Gascentrifuger samt utrustning och
komponenter som ir speciellt
konstruerade eller iordningstiiilda for
anvindning i gascentrifuger

Inledning

En gascentrifug bestar normalt av en eller
flera tunnviggiga cylindrar mellan 75 mm
och 400 mm i diameter, monterade inuti en
vakuumkammare, som roteras med hog tan-
gentiell hastighet (ca 300 m/s eller mer)
kring en vertikal axel. For att uppnd hog
hastighet mdaste materialen i de roterande
komponenterna ha hog specifik héllfasthet,

volved in this process are: fluorination (e.g.
involving equipment fabricated or lined with
a precious ‘metal), metal reduction (e.g. em-
ploying ceramic crucibles), slag recovery,
product handling, ventilation, waste manage-
ment and process control.

Complete systems especially designed or
prepared for the production of plutonium
metal, in particular adapted so as to avoid
criticality and radiation effects and to mini-
mise toxicity hazards.

4. PLANTS FOR THE FABRICATION
OF FUEL ELEMENTS

A 7plant for the fabrication of fuel ele-
ments’’ includes the equipment:

(a) Which normally comes in direct con-
tact with, or directly processes, or controls,
the production flow of nuclear material, or

(b) Which seals the nuclear material wit-
hin the cladding.

5.  PLANTS FOR THE SEPARATION
OF ISOTOPES OF URANIUM AND
EQUIPMENT, OTHER THAN
ANALYTICAL INSTRUMENTS,
ESPECIALLY DESIGNED OR
PREPARED THEREFOR

Items of equipment that are considered to
fall within the meaning of the phrase
“’equipment, other than analytical instru-
ments, especially designed or prepared’’ for
the separation of isotopes of uranium inclu-
de:

5.1 Gas centrifuges and assemblies and
components especially designed or
prepared for use in gas centrifuges

Introductory note

The gas centrifuge normally consists of a
thin-walled cylinder(s) of between 75 mm (3
in) and 400 mm (16 in) diameter contained
in a vacuum environment and spun at high
peripheral speed of the order of 300 m/s or
more with its central axis vertical. In order
to achieve high speed the materials of con-
struction for the rotating components have to
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och den roterande delen och dess individuel-
la komponenter méste tillverkas med mycket
sndva toleranser si att obalansen minimeras.
Till skillnad fridn andra centrifuger utmarks
gascentrifugen for anrikning av uran av att
den inuti rotorkammaren har en eller flera
roterande skivformiga mellanviaggar (bafflar)
och en stationir roranordning for till- och
frinflode av UF -gasen med dtminstone tre
separata kanaler, varav tvd dr anslutna till
uttagsrér som stricker sig frdn rotoraxeln
mot rotorkammarens periferi. I vakuumkam-
maren sitter ocksd ett antal nodvéindiga kom-
ponenter som inte roterar vilka varken ir
svértillverkade eller tillverkade i unika mate-
rial, dven om de ar sirskilt konstruerade. En
centrifuganldggning kriaver dock ett stort
antal av dessa komponenter, varfor kvantite-
ter kan ge en viktig vigledning om slutan-
véindning.

5.1.1 Roterande komponenter

a) Fullstindiga rotoranordningar

Tunnviggiga cylindrar, eller ett antal med
varandra forbundna tunnviggiga cylindrar,
tillverkade i ett eller flera av de material
med hog specifik hdllfasthet som anges i
forklaringen till denna sektion nedan. Om de
ir forbundna, dr cylindrarna férbundna med
hjialp av flexibla bilgar eller ringar enligt
beskrivningen i punkt 5.1.1 ¢ nedan. Om
den dr i slutmonterat skick &r rotorn utrustad
med en eller flera inre mellanviggar och
topp- eller bottenplattor, enligt beskrivning-
en 1 punkt 5.1.1 d e nedan. Den fullstindiga
anordningen kan dock levereras i delvis
monterat skick.

b) Rotorror

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda
tunnvéggiga cylindrar med en godstjocklek
om 12 mm eller mindre, en diameter om 75
mm till 400 mm, tillverkad i ett eller flera
av de material med hog specifik hillfasthet
som anges i forklaringen nedan.

c) Ringar eller bilgar

Komponenter som speciellt konstruerats
eller iordningstillts for att lokalt forstirka
eller forbinda ett antal rotorrér. Bélgen dr en
kort cylinder med en godstjocklek som &r 3
mm eller mindre och en diameter mellan 75
mm och 400 mm, har en inklidning och &r
tillverkad i ett av de material med hog spe-

be of a high strength to density ratio and the
rotor assembly, and hence its individual
components, have to be manufactured to
very close tolerances in order to minimise
the imbalance. In contrast to other centrifu-
ges, the gas centrifuge for uranium enrich-
ment is characterised by having within the
rotor chamber a rotating disc-shaped baf-
fle(s) and a stationary tube arrangement for
feeding and extracting to UF, gas and featu-
ring at least 3 separate channels, of which 2
are connected to scoops extending from the
rotor axis towards the periphery of the rotor
chamber. Also contained within the vacuum
environment are a number of critical items
which do not rotate and which although they
are especially designed are not difficult to
fabricate nor are they fabricated out of uni-
que materials. A centrifuge facility however
requires a large number of these compo-
nents, so that quantities can provide an 1m-
portant indication of end use.
5.1.1 Rotating components

(a) Complete rotor assemblies:

Thin-walled cylinders, or a number of in-
terconnected thin-walled cylinders, manufac-
tured from one or more of the high strength
to density ratio materials described in the
explanatory note to this Section. If intercon-
nected, the cylinders are joined together by
flexible bellows or rings as described in
Section 5.1.1.(c) following. The rotor is fit-
ted with an internal baffle(s) and end caps,
as described in Section 5.1.1.(d) and (e) fol-
lowing, if in final form. However the com-
plete assembly may be delivered only partly
assembled.

(b) Rotor tubes:

Especially designed or prepared thin-wal-
led cylinders with thickness of 12 mm (0,5
in) or less, a diameter of between 75 mm (3
in) and 400 mm (16 in), and manufactured
from one or more of the high strength to
density ratio materials described in the ex-
planatory note to this section.

(c) Rings or bellows:

Components especially designed or prepa-
red to give localised support to the rotor
tube or to join together a number of rotor
tubes. The bellows is a short cylinder of
wall thickness 3 mm (0,12 in) or less, a dia-
meter of between 75 mm (3 in) and 400 m
(16 in), having a convolute, and manufac-
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cifik hillfasthet som beskrivs i foérklaringen
nedan.

d) Mellanvéggar (bafflar)

Skivformade komponenter mellan 75 mm
och 400 mm i diameter, speciellt konstruera-
de eller iordningstillda for att monteras inuti
centrifugens rotorror, for att isolera franfls-
deskammaren frin huvudseparationskamma-
ren, och i vissa fall underlitta cirkulationen
av UFgas inuti rotorrorets huvudsepara-
tionskammare, tillverkad i ett av de material
med hog specifik héllfasthet som beskrivs i
forklaringen nedan.

e) Topp- och bottenplattor

Skivformade komponenter mellan 75 mm
och 400 mm i diameter, speciellt konstruera-
de eller iordningstillda for att passa in i ro-
torrorets dndar, och dirigenom innesluta UF;
inuti rotorroret, och i vissa fall som en inte-
grerad bestdndsdel forstirka, hélla fast eller
mnesluta en komponent i det Gvre lagret
(topplatta) eller bira de roterande delarna av
motorn och det ligre lagret (bottenplatta),
tillverkad i ett av de material med hog spe-
cifik héllfasthet som beskrivs i foérklaringen
nedan.

Forklaring

De material som anvidnds fér roterande
centrifugkomponenter dr

a) marildrat stdl som kan ges en brott-
grins pd 2,05 x 10° N/m? eller mer,

b) aluminiumlegeringar som kan ges en
brottgrins pi 0,46 x 10° N/m? eller mer, el-
ler

¢) fibrer eller fiberliknande material med
en specifik elasticitetsmodul om 12,3 x 10°
m eller mer och en specifik brottgrins om
0,3 x 106 m eller mer. (Specifik elasticitets-
modul #r elasticitetsmodulen i N/m? delad
med den specifika tyngden i N/m’; specifik
brottgrins ir brottgrinsen i N/m’® delad med
den specifika tyngden i N/m’.)

5.1.2 Statiska komponenter

a) Magnetiskt upphiingda lager:

Speciellt konstruerade eller 1ordningstillda
lageranordningar bestdende av en ringformig
magnet som ar upphingd i ett lagerhus in-
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tured from one of the high strength to densi-
ty ratio materials described in the explanato-
ry note to this section.

(d) Baffles:

Disc-shaped components of between 75
mm (3 in) and 400 m (16 in) diameter espe-
cially designed or prepared to be mounted
inside the centrifuge rotor tube, in order to
isolate the take-off chamber from the main
separation chamber and, in some cases, to
assist the UFg gas circulation within the
main separation chamber of the rotor tube,
and manufactured from one of the high
strength to density ratio materials described
in the explanatory note to this Section.

(e) Top caps/Bottom caps:

Disc-shaped components of between 75
mm (3 in) and 400 (16 in) diameter especi-
ally designed or prepared to fit to the ends
of the rotor tube, and so contain the UF
within the rotor tube, and in some cases to
support, retain or contain as an integrated
part an element of the upper bearing (top
cap) or to carry the rotating elements of the
motor and lower bearing (bottom cap), and
manufactured from one of the high strength
to density ratio materials described in the
explanatory note to this section.

Explanatory note

The materials used for centrifuge rotating
components are:

(a) Maraging steel capable of an ultimate
tensile strength of 2,05 x 10° N/m? (300 000
psi) or more,

(b) Aluminium alloys capable of an ulti-
mate tensile strength of 0,46 x 10° N/m’
(67 000 psi) or more,

(c) Filamentary materials suitable for use
in composite structures and having a specific
modulus of 12,3 x 10° m or greater and a
specific ultimate tensile strength of 0,3 x 10°
m or greater (’Specific Modulus’ is the
Young’s Modulus in N/m? divided by the
specific weight in N/m? ’Specific Ultimate
Tensile Strength’ is the ultimate tensile
strength in N/m? divided by the specific
weight in N/m’.

5.1.2 Static components

(a) Magnetic suspension bearings:

Especially designed or prepared bearing
assemblies consisting of an annular magnet
suspended within a housing containing a
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nehéllande ett dimpande medium. Lagerhu-
set tillverkas i ett mot UF, bestindigt mate-
rial (se forklaringen till punkt 5.2). Magne-
ten dr parad med en pol eller en sekundir
magnet som ir fast pd den topplatta som
beskrivs i punkt 5.1.1 e. Magneten kan vara
ringformad med ett férhdllande mellan ytter-
och innerdiameter om 1,6:1 eller mindre.
- Magneten kan vara i en form med ursprung-
lig permeabilitet om 0,15 H/m eller mer,
eller en remanens om 98 S % eller mer, eller
en energiprodukt om 80 kJ/m’ eller mer.
Forutom de vanliga materialegenskaperna ar
det ett krav att de magnetiska axlarna avvi-
ker frin de geometriska axlarna inom myck-
et sniva toleranser (ligre in 0,1 mm) eller
att sidrskilda krav galler for magnetens ho-
mogenitet.

b) Lager/dampare:

Sérskilt konstruerade eller iordningstillda
lager som bestar av en lagertapp/lagerskala-
nordning monterad pd en dampare. Lager-
tappen dr normalt en hirdad stdlsting med
ett havklot i den ena dnden och en fog med
den bottenplatta som beskrivs i punkt 5.1.1 e
i den andra dnden. Stingen kan dock vara
upphingd i ett hydrodynamiskt lager. Lager-
skalen ir kulformad med en halvsfirisk ur-
skdlning i en av ytorna. Dessa komponenter
levereras ofta separat frin damparen.

¢) Molekylarpumpar:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda
molekylarpumpar som bestdr av cylindrar
som har invindigt maskinbearbetade eller
utpressade spiralformade spdr och invindigt
maskinbearbetade borrningar. Typiska di-
mensioner dr foljande: 75 mm till 400 mm
innerdiameter, 10 mm eller mer i godstjock-
lek, och langden lika med eller storre dn
diametern. Sparen har normalt rektangulirt
tvirsnitt och 4r 2 mm djupa eller mer.

d) Motorstatorer:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda
ringformade statorer for elektriska flerfasiga
vixelstromshysteres- (eller vixelstromsreluk-
tans-) motorer for synkron drift i vakuum i
frekvensomfinget 600 till 2 000 Hz och med
en effekt om 50 till 1 000 VA. Statorerna
bestdr av flerfaslindning pd en laminerad
jarnkirna med lag effektforlust bestdende av
tunna lager, normalt 2,0 mm tjocka eller
mindre.

e) Centrifugbehdllare/tankar:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda
komponenter som innehdller gascentrifugens

damping medium. The housing will be ma-
nufactured from a UF-resistant material (see
explanatory note to Section 5.2). The mag-
net couples with a pole piece or a second
magnet fitted to the top cap described in
Section 5.1.1.(e). The magnet may be ring-
shaped with a relation between outer and
inner diameter smaller or equal to 1.6:1. The
magnet may be in a form having an initial
permeability of 0,15 H/m (120 000 in CGS
units) or more, or a remanence of 98.5 % or
more, oI an energy product of greater than
80 kJ/m* (10" gauss- oersteds). In addition to
the usual material properties, it is a prere-
quisite that the deviation of the magnetic
axes from the geometrical axes is limited to
very small tolerances (lower than 0,1 mm or
0,004 in) or that homogeneity of the materi-
al of the magnet is specially called for.

(b) Bearings/dampers:

Especially designed or prepared bearings
comprising a pivot/cup assembly mounted
on a damper. The pivot is normally a harde-
ned steel shaft with a hemisphere at one end
with a means of attachment to the bottom
cap described in section 5.1.1.(e) at the
other. The shaft may however have a hydro-
dynamic bearing attached. The cup is pellet-
shaped with a hemispherical indentation in
one surface. These components are often
supplied separately to the damper.

(c) Molecular pumps:

Especially designed or prepared cylinders
having internally machined or extruded heli-
cal grooves and internally machines bores.
Typical dimensions are as follows: 75 mm
(3 in) to 400 mm (16 in) internal diameter,
10 mm (0,4 in) or more wall thickness, with
the length equal to or greater than the dia-
meter. The grooves are typically rectangular
in cross-section and 2 mm (0,08 in) or more
in depth.

(d) Motor stators:

Especially designed or prepared ring-sha-
ped stators for high speed multiphase AC
hysteresis (or reluctance) motors for synch-
ronous operation within a vacuum in the
frequency range of 600—2 000 Hz and a
power range of 50—1 000 VA. The stators
consist of multiphase windings on a lamina-
ted low loss iron core comprised of thin lay-
ers typically 2,0 mm (0,08 in) thick or less.

(e) Centrifuge housing/recipients:
Components especially designed designed
or prepared to contain the rotor tube assem-
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rotorréranordning Behdllaren bestdr av en
stel cylinder med godstjockiek upp till 30
mm och med precisionsbearbetade idndar
med plats for lager och en eller flera flinsar
for montering. De maskinbearbetade d4ndarna
ar parallella med varandra och vinkelrita
mot cylinderns lingdaxel med en tolerans
om 0,05 grader eller mindre. Behallaren kan
ocksd ha bikakestruktur for att hysa flera
rotorrér. Behallarna ar tillverkade i eller
skyddade med material som gér dem bestéin-
diga mot UF,.

f) Uttagsror:

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda
rér med upp till 12 mm innerdiameter for att
tappa av UF, frin centrifugens rotorror en-
ligt pitdrorsprincipen (dvs. med en Oppning
som vetter mot det perifera gasflodet inuti
rotorréret, exempelvis anordnade genom att
inden pa ett radiellt monterat ror bdjs) och
som kan anslutas till det centrala systemet
for gasuttag. Roéren dr tillverkade i eller
skyddade med ett material som ar bestindigt
mot UF,.

5.2 Sarskilt konstruerade eller iordning-
stillda hjilpsystem samt hjilputrust-
ning och hjilpkomponenter for
ansiggningar for anrikning genom
gascentrifugering

Inledning

Hjdlpsystem, hjilputrustning och hjilp-
komponenter for en anliggning for anrik-
ning genom gascentrifugering ar de system
som krivs for att mata UF; till centrifuger-
na, forbinda de enskilda centrifugerna med
varandra i kaskader (eller steg) for att ge
successivt hogre anrikningsgrad och tappa
av slutprodukt och restfraktion av UF frdn
centrifugerna, jimte den utrustning som
krivs for att driva centrifugerna eller styra
anldggningen.

Normalt férdngas UF, frdn fast form med
uppvirmda autoklaver och distribueras i gas-
form till centrifugerna via kaskadgrenror.
Slutprodukt- och restfraktionsstrommarna
med UF, frin centrifugerna leds ocksd via
kaskadgrenror till koldfillor (med en drift-
stemperatur om ca 203 K [-70 °C]) dir de
kondenseras innan de overfors till limpliga
behdllare for transport eller lagring. Efter-
som en anrikningsanldggning bestdr av tu-
sentals centrifuger i kaskader, finns det
manga kilometer med kaskadgrenror, med

bly of a gas centrifuge. The housing consists
of a rigid cylinder of wall thickness up to 30
mm (1,2 in) with precision machined ends
to locate the bearings and with one or more
flanges for mounting. The machined ends
are parallel to each other and perpendicular
to the cylinder’s longitudinal axis to within
0.05 degrees or less. The housing may also
be a honeycomb type structure to accommo-
date several rotor tubes. The housings are
made of or protected by materials resistant
to corrosion by UF,.

(f) Scoops:

Especially designed or prepared tubes up
to 12 mm (0,5 in) internal diameter for the
extraction of UF, gas from within the rotor
tube by a pilot tube action (that is, with an
aperture facing into the circumferential gas
flow within the rotor tube, for example by
bending the end of a radially disposed tube)
and capable of being fixed to the central gas
extraction system. The tubes are made of or
protected by materials resistant to corrosion
by UF,.

5.2 Especially designed or prepared
auxiliary systems, equipment and
components for gas centrifuge
enrichment plants

Introductory note

The auxiliary systems, equipment and
components for a gas centrifuge enrichment
plant are the systems of plant needed to feed
UF; to the centrifuges, to link the individual
centrifuges to each other to form cascades
{(or stages) to allow for progressively higher
enrichments and to extract the "product’ and
’tails’ UF, from the centrifuges, together
with the equipment required to drive the
centrifuges or to control the plant.

Normally UF; is evaporated from the solid
using heated autoclaves and is distributed in
gaseous form to the centrifuges by way of
cascade header pipework. The ’product’ and
‘tails” UFg gaseous streams flowing from the
centrifuges are also passed by way of casca-
de header pipework to cold traps (operating
at about 203 K (—70 °C)) where they are
condensed prior to onward transfer into sui-
table containers for transportation or storage.
Because an enrichment plant consists of ma-
ny thousands of centrifuges arranged in ca-
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tusentals svetsfogar och avsevird upprepning
av utformningen. Utrustningen, komponen-
terna och rorsystemen tillverkas med mycket
hoga krav i frdga om vakuum och renlighet.

5.2.1 System for matning och avtappning

av slutprodukt och restfraktion

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda
processystem, inbegripet féljande:

— Matningsautoklaver, ugnar eller system
som anvands for att 6verfora UF; till centri-
fugkaskaderna med ett tryck pa upp till 100
kPa och ett flode pa 1 kg/h eller mer.

— Desublimeringsutrustning (eller kylfal-
lor) som anvinds for att bortfora UF, frén
kaskaderna vid ett tryck pd upp till 3 kPa.
Desublimatorerna kan kylas till 203 K (—70
°C) och virmas till 343 K (70 °C).

— Stationer for slutprodukt och restfrak-
tion som anvands for att overfora UF; till
behéllare.

Anliggningen, utrustningen och kompo-
nenterna dr helt tillverkade i eller klddda
med UF,-bestindiga material (se forklaring
nedan) och tillverkas med mycket hoga krav
i friga om vakuum och renlighet.

5.2.2 Grenrirssystem for maskineriet

Speciellt konstruerade eller iordningstilida
rorsystem eller grenrorssystem for att hante-
ra UF; inom centrifugkaskaderna. Rornitet
ar normalt ett s.k. trippelgrenrorssystem med
varje centrifug ansluten till varje grenror.
Dirfér vpprepas utformningen i avsevird
omfattning. Den ér helt tillverkd i UF-be-
stindiga material (se forklaring nedan) och
tillverkas med mycket hoga krav i friga om
vakuum och renlighet.

5.2.3 UF,-masspektrometrar/jonkillor

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
magnetspektrometrar eller kvadrupolmas-
spektrometrar for att under drift ta prover pa
matarfléde, slutprodukter eller restfraktioner
frdn UF,-gasflodet och som har alla nedan-
stiende egenskaper:

1) upplosning foér atommassenheter storre
in 320,

2) jonkilla tillverkad av eller skyddad med

scades there are many kilometres of cascade
header pipework, incorporating thousands of
welds with a substantial amount of repetition
of layout. The equipment, components and
piping systems are fabricated to very high
vacuum and cleanliness standards.

5.2.1 Feed systems/product and tails
withdrawal systems

Especially designed or prepared process
systems including:

— Feed autoclaves (or stations), used for
passing UF; to the centrifuge cascades at up
to 100 kPa (15 psi) and at a rate of 1 kg/h
or more,

— Desublimers (or cold traps) used to re-
move UF, from the cascades at up to 3 kPa
(0.5 psi) pressure. The desublimers are ca-
pable of being chilled to 203 K (—70 °C)
and heated to 343 K (70 °Q),

— ’Product’ and ’Tails’ stations used for
trapping UF; into containers.

This plant, equipment and pipework is
wholly made of or lined with UF resistant
materials (see explanatory note to this sec-
tion) and is fabricated to very high vacuum
and cleanliness standards.

5.2.2 Machine header piping systems

Especially designed or prepared piping
systems and header systems for handling
UF, within the centrifuge cascades. The pi-
ping network is normally of the ’triple’ hea-
der system with each centrifuge connected
to each of the headers. There is thus a sub-
stantial amount of repetition in its form. It is
wholly made of UFg-resistant materials (see
explanatory note to this section) and is fabri-
cated to very high vacuum and cleanliness
standards.

5.2.3 UF, mass spectrometers/ion sources

Especially designed or prepared magnetic
or quadrupole mass spectrometers capable of
taking ’on-line’ samples of feed, product or
tails, from UF; gas streams and having all of
the following characteristics:

1. Unit resolution for atomic mass unit
greater than 320,
2. Ion sources constructed of or lined with
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kromnickellegering (NiCr) monel- eller nick-
elpléterad,

3) jonisationskilla med elektronbombarde-
mang,

4) uppsamlingssystem lampligt for isotopa-
nalys.

5.2.4 Frekvensskiftare

Frekvensskiftare (dven kallade omriktare
eller inverterare), speciellt konstruerade eller
iordningstillda for att mata motorstatorer
enligt definitionen i punkt 5.1.2 d, eller de-
lar, komponenter eller delsystem till sddana
frekvensskiftare, som har alla foljande egen-
skaper:

1) flerfasig utspinning med frekvens i om-
fanget 600—2 000 Hz.

2) hog stabilitet (med frekvenskontroll bit-
tre dn 0,1 %).

3) 14g harmonisk distorsion (mindre &n
2 %).

4) verkningsgrad pd mer in 80 %.

Forklaring

Den utrustning som anges ovan kommer i
direkt kontakt med gasen i UFg-processen
eller direktstyr centrifugerna och ledningen
av gas mellan centrifuger och kaskader.

Material som dr UFg-bestindiga omfattar
rostfritt stdl, aluminium, aluminiumlegering-
ar, nickel och legeringar som innehaller
60 % nickel eller mer.

5.3 Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda uppsiittningar och komponenter
for anvéndning i anrikning genom
gasdiffusion

Inledning

I gasdiffusionsmetoden for uranisotopsepa-
ration dr den huvudsakliga tekniska uppsatt-
ningen ett sirskilt pordst gasdiffusionsmem-
bran, virmevixlare for att kyla gasen (gasen
virms upp genom kompressionsprocessen),
forseglingsventiler och kontrollventiler samt
rorledningar. Eftersom uranhexafluorid (UF,)
anvinds 1 gasdiffusionstekniken madste all
utrustning, alla rér och alla instrumentytor
(som kommer i kontakt med gasen) tillver-
kas av material som &r bestindiga mot UF,.
En gasdiffusionsanliggning kriver ett antal
av dessa uppsittningar, varfor kvantiteter

nichrome or monel or nickel plated;

3. Electron bombardment ionisation sour-
ces;

4. Having a collector system suitable for
isotopic analysis.

5.2.4 Frequency changers

Frequency changers (also known as con-
verters or invertors) especially designed or
prepared to supply motor stators as defined
under 5.1.2(d), or parts, components and
subassemblies of such frequency changers
having all of the following characteristics:

1. a multiphase output of 600 to 2 000 Hz;

2. high stability (with frequency control
better than 0.1 %);

3. low harmonic distortion (less than 2 %),
and

4. an efficiency of greater than 80 %.

Explanatory note

The items listed above either come into
direct contact with the UF, process gas or
directly control the centrifuges and the pas-
sage of the gas from centrifuge to centrifuge
and cascade to cascade.

Materials resistant to corrosion by UF
include stainless steel, aluminium, alumi-
nium alloys, nickel or alloys containing
60 % or more nickel.

5.3 Especially designed or prepared
assemblies and components for use in
gaseous diffusion enrichment

Introductory note

In the gaseous diffusion method of ura-
nium isotope separation, the main technolo-
gical assembly is a special porous gaseous
diffusion barrier, heat exchanger for cooling
the gas (which is heated by the process of
compression), seal valves and control valves,
and pipelines. Inasmuch as gaseous diffusion
technology uses uranium hexafluoride (UFy),
all equipment, pipeline and instrumentation
surfaces (that come in contact with the gas)
must be made of materials that remain stable
in contact with UF,. A gaseous diffusion
facility requires a number of these assembli-
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kan ge en viktig vigledning om slutanvind-
ningen.
5.3.1 Membran for gasdiffusion

a) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda tunna, porosa membran med en por-
storlek pd 100—1 000 A (dngstrom), en
tjocklek om 5 mm eller mindre, en diameter
om 25 mm eller mindre for rorformade
komponenter, som tillverkats av metalliska,
polymera eller keramiska material bestindi-
ga mot UF,, och

b) speciellt iordningstillda féreningar eller
pulver for tillverkning av sddana membran.
Sédana foreningar och pulver omfattar bland
annat nickel eller legeringar med 60 % nick-
el eller mer, aluminiumoxid, eller UF,-be-
stindiga helt fluorerade kolvitepolymerer
med en renhet pd 99,9 % eller mer, en parti-
kelstorlek pd mindre &n 10 im, och en hog
grad av uniformitet pa partikelstorleken, vil-
ka &r speciellt iordningstillda for tillverk-
ning av gasdiffusionsmembran.

5.3.2 Membranbehéllare

Specielt konstruerade eller iordningstéllda
hermetiskt tillslutna cylindriska behéllare
med en diameter pd minst 300 mm och en
lingd pd minst 900 mm, eller rektanguldra
behallare med liknande matt, med ett inlopp
och tva utlopp som alla tre 4r grovre dn 500
mm i diameter. Behdllaren skall innehdlla
gasdiffusionsmembranet, tillverkas i eller
fodras med UF,-bestindigt material och kon-
strueras for horisontell eller vertikal mon-
tering.

5.3.3 Kompressorer och blasmaskiner

Speciellt konstruerade eller iordningstéllda
axial-, centrifugal- eller deplacementkomp-
ressorer eller bldsmaskiner med en sugkapa-
citet for UF; om 1 m*min eller mer och
med ett utloppstryck upp till flera hundra
kPa. Utrustningen skall vara konstruerad for
langvarig drift 1 UF-miljo med eller utan en
elektrisk motor med limplig effekt. Detta
omfattar ocksd separata uppstillningar av
sddana kompressorer och blasmaskiner. Des-
sa kompressorer och bldsmaskiner har ett
tryckforhdllande mellan 2:1 och 6:1 och &r
tillverkade 1 eller klidda med UF,-bestindigt
material.

es, so that quantities can provide an impor-
tant indication of end use.
5.3.1 Gaseous diffusion barriers

(a) Especially designed or prepared thin,
porous filteys, with a pore size of
100—1 000 A (angstroms), a thickness of 5
mm (0,2 in) or less, and for tubular forms, a
diameter of 25 mm (1 in) or less, made of
metallic, polymer or ceramic materials resis-
tant to corrosion by UF;, and

(b) especially prepared compounds or
powders for the manufacture of such filters.
Such compounds and powders include nickel
or alloys containing 60 percent or more
nickel, aluminium oxide, or UFg-resistant
fully fluorinated hydrocarbon polymers ha-
ving a purity of 99.9 percent or more, a par-
ticle size less than 10 microns, and a high
degree of particle size uniformity, which are
especially prepared for the manufacture of
gaseous diffusion barriers.

5.3.2 Diffuser housings

Especially designed or prepared hermeti-
cally sealed cylindrical vessels greater than
300 mm (12 in) in diameter and greater than
900 mm (35 in) in length, or rectangular
vessels of comparable dimensions, which
have an inlet connection and two outlet con-
nections all of which are greater than 50
mm (2 in) in diameter, for containing the
gaseous diffusion barrier, made of or lined
with UF,-resistant materials and designed for
horizontal or vertical installation.

5.3.3 Compressors and gas blowers

Especially designed or prepared axial, cen-
trifugal, or positive displacement compres-
sors, or gas blowers with a suction volume
capacity of 1 m3/min. or more of UF and
with a discharge pressure of up to several
hundred kPa (100 psi), designed for long-
term operation in the UF, environment with
or without an electrical motor of appropriate
power, as well as separate assemblies of
such compressors and gas blowers. These
compressors and gas blowers have a pressu-
re ratio between 2:1 and 6:1 and are made
of, or lined with, materials resistant to UF,.
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5.3.4 Axeltatningar

Speciellt konstruerade eller iordningstéllda
vakuumtitningar, med anslutningar till in-
sugstitningen och utbldstitningen, avsedda
att tita axeln mellan kompressorns eller
bldsmaskinens rotor och drivmotorn si att
man fir en tillforlitlig titning mot lickage
av luft in i kompressorns eller bldsmaski-
nens innerkammare, vilken dr fylld med
UF,. Sddana tédtningar dr normalt konstrue-
rade sd att inldckningen av en buffertgas ar
mindre dn 1 000 cm”/min.

5.3.5 Virmeviixlare for kylning av UF;

Sarksilt konstruerade eller iordningstéillda
virmevixlare tillverkade av eller skyddade
med UF,-bestindiga material (med undantag
for rostritt stdl) eller koppar eller nigon
kombination av dessa metaller, avsedd for
en forindring av lickagetryck pd mindre dn
10 Pa/h vid en tryckskillnad pa 100 kPA.

5.4 Sirskilt konstruerade eller
iordningstiillda hjilpsystem, samt
hjilputrustning och hjilpkomponenter
for anrikning genom gasdiffusion

Inledning

Hjilpsystem, hjilpkomponenter och hjil-
putrustning for gasdiffusionsanliggningar ir
de system som krdvs for att mata UF; till
gasdiffusionsuppstillningen, férbinda de en-
skilda uppsittningarna med varandra i kas-
kader (eller steg) for successivt hogre anrik-
ningsgrad samt extrahera UF i form av slut-
produkt och restfraktion frin diffusionskas-
kaderna. Eftersom diffusionskaskaderna ér s
troga, far varje driftsstorning eller avsting-
ning allvarliga foljder. Déarfor ar strikt och
konstant vakuum i alla tekniska system, au-
tomatiskt skydd frin olyckor samt exakt au-
tomatisk styrning av gasflodet av stor vikt i
en gasdiffusionsanlaggning. P4 grund av
detta madste anliggningen utrustas med ett
stort antal sdrskilda system for métning,
styrning och reglering.

Normalt fordngas UF, fran cylindrar i au-
toklaver och leds sedan vidare i1 gasform till
inflodet i1 kaskadernas grenrdr. Gasstrom-
marna med slutprodukt respektive restfrak-

5.3.4 Rotary shaft seals

Especially designed or prepared vacuum
seals, with seal feed and seal exhaust con-
nections, for sealing the shaft connecting the
compressor or the gas blower rotor with the
driver motor so as to ensure a reliable seal
against in-leaking of air into the inner cham-
ber of the compressor or gas blower which
is filled with UF,. Such seals are normally
designed for a buffer gas in-leakage rate of
less than 1 000 cm®*/min (60 in*/min).

5.3.5 Heat exchangers for cooling UF,

Especially designed or prepared heat ex-
changers made of or lined with UF,-resistant
materials (except stainless steel) or with
copper or any combination of those metals,
and intended for a leakage pressure change
rate of less than 10 Pa (0.0015 psi) per hour
under a pressure difference of 100 kPa (15

psi).

5.4 [Especially designed or prepared
auxiliary systems, equipment and
components for use in gaseous
diffusion enrichment

Introductory note

The auxiliary systems, equipment and
components for gaseous diffusion enrich-
ment plants are the systems of plant needed
to feed UF, to the gaseous diffusion assem-
bly, to link the individual assemblies to each
other to form cascades (or stages) to allow
for progressively higher enrichments and to
extract the *product’ and ’tails’ UF from the
diffusion cascades. Because of the high in-
ertial properties of diffusion cascades, any
interruption in their operation, and especially
their shutdown, leads to serious consequen-
ces. Therefore, a strict and constant mainte-
nance of vacuum in all technological sys-
tems, automatic protection from accidents,
and precise automated regulation of the gas
flow is of importance in a gaseous diffusion
plant. All this leads to a need to equip the
plant with a large number of special measu-
ring, regulating and controlling systems.

Normally UF; is evaporated from cylinders
placed within autoclaves and is distributed
in gaseous form to the entry point by way of
cascade header pipework. The ’product’ and
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tion frén utloppen leds via kaskadgrenror till
kylfillor eller kompressionsstationer, dir
UF,-gasen kondenseras innan den Overfors
till behdllare som ar lampliga for transport
eller lagring. Eftersom en anldggning for
anrikning genom gasdiffusion bestdr av ett
stort antal gasdiffusionsuppstillningar i kas-
kader, finns det &tskilliga kilometer med
kaskadgrenror, med tusentals svetsfogar och
en hogt standardiserad konstruktion. Utrust-
ningen, komponenterna och roren tillverkas
med mycket hoga krav i friga om vakuum
och renlighet.

5.4.1 System for matning och extraktion

av slutprodukt och restfraktion

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
processystem som kan drivas under tryck
om upp till 300 kPa, innefattande foljande:

— matningsautoklaver (eller system) som
anvinds for att leda UF, till gasdiffusion-
skaskaderna,

— desublimeringsutrustning (eller kylfél-
lor) som anvinds for att bortféra UF, frin
diffusionskaskaderna,

— kondenseringsstationer didr UF,-gas
komprimeras och kyls till flytande form,

— stationer for slutprodukt och restfrak-
tion som anvinds for att overfora UF; till
behéllare.

5.4.2 Grenrorssystem

Rorsystem och grenrdr speciellt konstrue-
rade eller iordningstillda for att leda UF; i
gasdiffusionskaskaderna. Detta rornét dr van-
ligtvis ett s.k. dubbelt grenrérssystem dar
varje cell dr kopplad till varje grenror.

5.4.3 Vakuumsystem

a) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda uppsamlings- och forgreningsror for
vakuum som har en sugkapacitet pd S
m*/min

b) Speciellt konstruerade vakuumpumpar
for anvindning i UF-haltig atmosfir, tillver-
kade i eller skyddade med aluminium, nick-
el, eller legeringar med mer 4n 60 % nickel.
Desa pumpar kan vara med roterande kolv
eller arbeta med &vertryck eller vara depla-

‘tails’ UF; gaseous streams flowing from
exit points are passed by way of cascade
header pipework to either cold traps or to
compression stations where the UF, gas is
liquefied prior to onward transfer into sui-
table containers for transportation or storage.
Because a gaseous diffusion enrichment
plant consists of a large number of gaseous
diffusion assemblies arranged in cascades,
there are many kilometres of cascade header
pipework, incorporating thousands of welds
with substantial amounts of repetition of
layout. The equipment, components and pi-
ping systems are fabricated to very high va-
cuum and cleanliness standards.

5.4.1 Feed systems/product and tails
withdrawal systems

Especially designed or prepared process
systems, capable of operating at pressures of
300 kPa (45 psi) or less, including:

— Feed autoclaves (or systems), used for
passing UF; to the gaseous diffusion casca-
des,

— Desublimers (or cold traps) used to re-
move UF, from diffusion cascades,

— Liquefaction stations where UFg gas
from the cascade is compressed and cooled
to form liquid UF,

— ’Product’ or ‘’tails’ stations used for
transferring. UF; into containers.

5.4.2 Header piping systems

Especially designed or prepared piping
systems and header systems for handling
UF, within the gaseous diffusion cascades.
This piping network is normally of the
’double’’ header system with each cell con-
nected to each of the headers.

5.4.3 Vacuum systems

(a) Especially designed or prepared large
vacuum manifolds, vacaum headers and va-
cuum pumps having a suction capacity of 5
m*/min. (175 ft¥/min.) or more.

(b) Vacuum pumps especially designed for
service in UF,-bearing atmospheres made of,
or lined with, aluminium, nickel, or alloys
bearing more than 60 % nickel. These
pumps may be either rotary or positive, may
have displacement and fluorocarbon seals,
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cementpumpar med fluorokrabontitningar
och med sirskilda arbetsfluider.

5.4.4 Speciella avstingnings- och
regleringsventiler

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
manuella eller automatiska avstingnings-
och regleringsventiler tillverkade i UF,-be-
stindiga material med en diameter om
40—1 500 mm for installation i en gasdiffu-
sionsanliaggnings huvud- eller hjilpsystem.

5.4.5 UF,-masspektrometrar/jonkillor

Speciellt konstruerade eller iordningstéllda
magnetspektrometrar eller kvadrupolmas-
spektrometrar for att under drift ta prover pa
matarflode, slutprodukter eller restfraktioner
frd UF,-gasflodet och som har alla foljande
egenskaper:

1) Upplosning for atommassenheter storre
dn 320.

2) Jonkilla tillverkad av eller skyddad
med kromnickellegering eller monel eller
nickelpliterad.

3) Jonisationskélla med elektronbombarde-
mang.

4) Uppsamlingssystem ldmpligt for isoto-
panalys.

Forklaring

Delarna som anges ovan kommer i direkt
kontakt med gasen i UF,-processen eller
direktstyr flodet i kaskaderna. Alla ytor som
kommer i kontakt med processgasen ar till-
verkade av eller fodrade med UF,-bestindiga
material. 1 samband med sektionerna om
gasdiffusionsutrustning riknas som UF-be-
stindiga material bland annat rostfritt stl,
alumnium, aluminiumlegeringar, nickel eller
legeringar som innehdller 60 % nickel eller
mer samt UF-bestindiga helt fluorerade
kolvitepolymerer.

5.5 Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda system, utrustning och kom-
ponenter for aerodynamisk anrikning

Inledning
I den aerodynamiska anrikningsprocessen

komprimeras en blandning av UF-gas och
en latt gas (vite eller helium), varefter den

209014Q

and may have special working fluids pre-
sent.

5.4.4 Special shut-off and control valves

Especially designed or prepared manual or
automated shut-off and control bellows val-
ves made of UF,-resistant materials with a
diameter of 40 to 1 500 mm (1.5 to 59 in)
for installation in main and auxiliary sys-
tems of gaseous diffusion enrichment plants.

5.4.5 UF, mass spectrometers/ion sources

Especially designed or prepared magnetic
or quadrupole mass spectrometers capable of
taking on-line samples of feed, product or
tails, from UF, gas streams and having all of
the following characteristics:

1. Unit resolution for atomic mass unit
greater than 320;

2. Ion sources constructed of or lined with
nichrome or monel or nickel plated;

3. Electron bombardment ionisation sour-
ces;

4. Collector system suitable for isotopic
analysis.

Explanatory note

The items listed above either come into
direct contact with the UF, process gas or
directly control the flow within the cascade.
All surfaces which come into contact with
the process gas are wholly made of, or lined
with, UF-resistant materials. For the purpo-
ses of the sections relating to gaseous diffu-
sion items the materials resistant to corro-
sion by UF; include stainless steel, alumi-
nium, aluminium alloys, aluminium oxide,
nickel or alloys containing 60 % or more
nickel and UFgresistant fully fluorinated
hydrocarbon polymers.

5.5 [Especially designed or prepared sys-
tems, equipment and components for
use in aerodynamic enrichment plants

Introductory note
In aerodynamic enrichment processes, a

mixture of gaseous UF, and light gas (hy-
drogen of helium) is compressed and then
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leds genom separationselement dir isotopse-
paration genomfors genom att starka centri-
fugalkrafter alstras over en krokt vigg. Tva
processer av denna typ har kunnat utvecklas:
separation med separationsmunstycke (dysa)
respektive med vortexror. I bagge processer-
na dr de viktigaste komponenterna i separa-
tionssteget cylindriska behdllare som hyser
de sirskilda separationskomponenterna (dy-
sor eller vortexrdr) samt gaskompressorer
och viarmevixlare for att leda bort kompres-
sionsvdrmet. En anldggning for aerodyna-
misk anrikning krédver ett antal sidana steg,
varfor kvantitet kan ge en viktig antydan om
slutanvindning. Eftersom UF; anvinds i
aerodynamiska processer mdste all utrust-
ning, alla rér och alla instrumentytor (som
kommer i kontakt med gasen) tillverkas av
UF,-bestindiga material.

Forklaring

Delarna som anges ovan kommer i direkt
kontakt med gasen i UF,-processen eller di-
rektstyr flodet i kaskaderna. Alla ytor som
kommer i kontakt med processgasen ir till-
verkade av eller fodrade med UF,-bestindiga
material. 1 samband med sektionerna om
utrustning for aerodynamisk separation ri-
knas som UF-bestindiga material bland an-
nat rostfritt stal, aluminium, aluminiumlege-
ringar, nickel eller legeringar som innehéller
60 % nickel eller mer samt UF,-bestiindiga
helt fluorerade kolvitepolymerer.

5.5.1 Separationsmunstycken

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
separationsmunstycken (dysor) eller sam-
mansittningar diarav. Separationsmunstycke-
na bestdr av skarformiga, bojda kanaler
(UF,-bestiandiga) vars kurvradier &r mindre
an 1 mm och som i munstycket har en kni-
vegg som delar gasstrémmen genom mun-
stycket i tvd strommar.

5.5.2 Vortexror

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
vortexror eller ssmmansittningar ddrav. Vor-
texroren ér cylindriska eller koniska ror, till-
verkade i UF,-bestindiga material, med en
diameter mellan 0,5 cm och 4 cm och ett
forhdllande mellan lingd och diameter pa

passed through separating elements wherein
1sotopic separation is accomplished by the
generation of high centrifugal forces over a
curved-wall geometry. Two processes of this
type have been successfully developed: the
separation nozzle process and the vortex
tube process. For both processes the main
components of a separation stage include
cylindrical vessels housing the special sepa-
ration elements (nozzles or vortex tubes),
gas compressors and heat exchangers to re-
move the heat of compression. An aerodyna-
mic plant requires a number of these stages,
so that quantities can provide an important
indication of end use. Since aerodynamic
processes use UF; all equipment, pipeline
and instrumentation surfaces (that come in
contact with the gas) must be made of mate-
rials that remain stable in contact with UF,.

Explanatory note

The items listed in this section either come
into direct contact with the UF, process gas
or directly control the flow within the casca-
de. All surfaces which come into contact
with the process gas are wholly made of or
protected by UF-resistant materials. For the
purpose of the section relating to aerodyna-
mic enrichments items, the materials resis-
tant to corrosion by UF, include copper,
stainless steel, aluminium, aluminium alloys,
nickel or alloys containing 60 % or more
nickel and UF,-resistant fully fluorinated
hydrocarbon polymers.

5.5.1 Separation nozzles

Especially designed or prepared separation
nozzles and assemblies thereof. The separa-
tion nozzles consist of slit-shaped, curved
channels having a radius of curvature less
than 1 mm (typically 0.1 to 0.05 mm), resis-
tant to corrosion by UF, and having a knife-
edge within the nozzle that separates the gas
flowing through the nozzle into two frac-
tions.

5.5.2 Vortex tubes

Especially designed or prepared vortex
tubes and assemblies thereof. The vortex
tubes are cylindrical or tapered, made of or
protected by materials resistant to corrosion
by UF, having a diameter of between 0,5
cm and 4 cm, a length to diameter ratio of
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20:1 eller mindre och med ett eller flera tan-
gentiella inlopp. Roren kan férses med
dysliknande pdbyggnad i ena &dnden eller
bigge dndar.

Forklaring

Matningsgasen kommer in i vortexroret
tangentiellt vid ena dnden eller genom vir-
velkanaler eller vid flera tangentiella punkter
langs rorets periferi.

5.5.3 Kompressorer och blismaskiner

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
axial-, centrifugal- eller deplacementkomp-
ressorer eller bldsmaskiner tillverkade av
eller skyddade med UF-bestindiga material,
med en sugkapacitet om 2 m3/min eller mer
av en blandning mellan UF{ och bargas (vi-
te eller helium).

Forklaring

Dessa kompressorer eller bldsmaskiner har
vanligtvis ett tryckforhallande mellan 1,2:1
och 6:1.

5.5.4 Axeltitningar

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
axeltitningar, med anslutningar till matartét-
ningen och utbldstitningen, avsedda att tita
axeln mellan kompressorns eller bldsmaski-
nens rotor och drivmotorn sd att man fér en
tillforlitlig tdtning mot lickage av processgas
ut i omgivningen eller av luft eller titnings-
gas in 1 kompressorns eller blasmaskinens
innerkammare, vilken dr fylld med en bland-
ning av UF{ och birgas.

5.5.5 Virmevixlare for kylning av gas

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
virmevixlare tillverkade av eller skyddade
med UF,-bestindiga material.

5.5.6 Behdllare for separationselement

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
behdllare for separationselement, tillverkade
av eller skyddade med UF,-bestindiga ma-
terial och som rymmer vortexror eller sepa-
rationsdysor.

20:1 or less and with one or more tangential
inlets. The tubes may be equipped with
nozzle-type appendages at either or both
ends.

Explanatory note

The feed gas enters the vortex tube tan-
gentially at one end or through swirl vanes
or at numerous tangential positions along the
periphery of the tube.

5.5.3 Compressors and gas blowers

Especially designed or prepared axial, cen-
trifugal or positive displacement compres-
sors or gas blowers made of or protected by
materials resistant to corrosion by UF, and
with a suction volume capacity of 2 m*min.
or more of UF carrier gas (hydrogen or he-
lium) mixture.

Explanatory note

These compressors and gas blowers typi-
cally have a pressure ratio between 1.2:1
and 6:1.

5.5.4 Rotary shaft seals

Especially designed or prepared rotary
shaft seals, with seal feed and seal exhaust
connections, for sealing the shaft connecting
the compressor rotor or the gas blower rotor
with the driver motor so as to ensure a reli-
able seal against out-leakage of process gas
or in-leakage of air or seal gas into the inner
chamber of the compressor or gas blower
which is filled with a UF, carrier gas mix-
ture.

5.5.5 Heat exchangers for gas cooling

Especially designed or prepared heat ex-
changers made of or protected by materials
resistant to corrosion by UF,.

5.5.6 Separation element housings

Especially designed or prepared separation
element housings, made of or protected by
materials resistant to corrosion by UF,, for
1containing vortex tubes or separation nozz-
es.
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Forklaring

Dessa kan vara cylindriska behdllare med
en diameter stérre dn 300 mm och langd
storre dn 900 mm, eller rektanguldra behal-
lare med liknande matt, och kan konstrueras
for horisontell eller vertikal montering.

5.5.7 Matningssystem samt system for
extraktion av slutprodukt och
restfraktion

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
processystem eller utrustning for anriknings-
anldggningar tillverkade av eller skyddade
med UF,-bestindiga material, innefattande
foljande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system
som anvédnds for att leda UF, till anrik-
ningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning (eller kylfal-
lor) som anvinds for att bortféra UF, frin
anrikningsprocessen for vidare befordran
efter uppvarmning.

c) Kondensermgsstatloner dir UF,-gas av-
lagsnas frdn anrikningsprocessen genom att
kondenseras och kylas till flytande eller fast
form.

d) Stationer for slutprodukt och restfrak-
tion som anvinds for att overfora UF till
behéllare.

5.5.8 Grenrirssystem

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
grenrérssystem, tillverkade av eller skyddade
med UF,-bestindiga material, for att leda
UF; i de aerodynamiska kaskaderna. Detta
rornidt ar vanligtvis ett s.k. dubbelt grenrors-
system dir varje steg eller grupp av steg ir
kopplad till varje grenror.

5.5.9 Vakuumsystem och pumpar

a) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda vakuumsystem med en sugkapacitet
om 5 m%min eller mer, bestdende av vaku-
umgrenledningar, vakuumgrenror och vaku-
umpumpar, konstruerade for drift i UF-hal-
tig atmosfir.

b) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda vakuumpumpar f6r drift i UF-haltig
atmosfir, tillverkade av eller skyddade med
UF-bestindiga material. Dessa pumpar kan

Explanatory note

These housings may be cylindrical vessels
greater than 300 mm in diameter and greater
than 900 mm in length, or may be rectangu-
lar vessels of comparable dimensions, and
may be designed for horizontal or vertical
installation.

5.5.7 Feed systems/product and tails
withdrawal systems

Especially designed or prepared process
systems or equipment for enrichment plants
made of or protected by materials resistant
to corrosion by UF, including:

(a) Feed autoclaves, ovens, or systems
used for passing UF to the enrichment pro-
cess;

(b) Desublimers (or cold traps) used to re-
move UF, from the enrichment process for
subsequent transfer upon heating;

(c) solidification or liquefaction stations
used to remove UF, from the enrichment
process by compressing and converting UF;
to a 11qu1d or solid form;

(d) ’product’ or tails’ stations used for
transferring UF into containers.

5.5.8 Header piping systems

Especially designed or prepared header
piping systems, made of or protected by ma-
terials resistant to corrosion by UF, for
handling UF, within the aerodynamic casca-
des. This piping network is normally of the
’double’ header design with each stage or
group of stages connected to each of the
headers.

5.5.9 Vacuum systems and pumps

(a) Especially designed or prepared vacu-
um systems having a suction capacity of 5
m’/min or more, consisting of vacuum mani-
folds, vacaum headers and vacuum pumps,
and des1gned for service in UF-bearing at-
mospheres.

(b) Vacuum pumps especially designed or
prepared for service in UFg-bearing atmosp-
heres and made of or protected by materials
resistant to corrosion by UF,. These pumps
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anvinda fluorokrabontitningar och sérskilda
arbetsfluider.

5.5.10 Speciella avstingnings- och
regleringsventiler

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
manuella eller automatiska avstingnings-
och regleringsventiler tillverkade i UF4-be-
stindiga material med en diameter om
40—1 500 mm for installation i huvud- eller
hjilpsystem vid en anldggning for aerodyna-
misk anrikning.

5.5.11 UF -masspektrometrar/jonkillor

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
magnetspektrometrar eller kvadrupolmas-
spektrometrar for att under drift ta prover pd
matarflodet, slutprodukter eller restfraktioner
fran UF,-gasflodet och som har alla féljande
egenskaper:

1) Upplosning for atommassenheter stdrre
in 320.

2) Jonkilla tillverkad av eller skyddad
med kromnickellegering eller monel eller
nickelpliterad.

3) Jonisationskilla med elektronbombarde-
mang.

4) Uppsamlingssystem lampligt for isoto-
panalys.

5.5.12 System for separation av UF, och
bérgas

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda
system for att separera UF, fran bérgas (vite
eller helium).

Forklaring

Dessa system dr avsedda att minska UF-
halten i bargasen till 1 ppm eller mindre och
kan omfatta

a) Kryogeniska viarmevixlare och kryose-
paratorer som tal temperaturer om —120 °C
eller lagre, eller

b) Kryogeniska kylningsenheter som tdl
temperaturer om —120 °C eller ligre, eller

c) Separationsdysor eller vortexror for se-
paration av UF; frdn bérgas, eller

d) UF-koldfillor som tdl temperturer om
—20 °C eller ldgre.

may use fluorocarbon seals and special wor-
king fluids.

5.5.10 Special shut-off and control valves

Especially designed or prepared manual or
automated shut-off and control bellows val-
ves made of or protected by materials resis-
tant to corrosion by UF, with a diameter of
40 to 1 500 mm for installation in main and
auxiliary systems of aerodynamic enrich-
ment plants.

5.5.11 UF, mass spectrometers/ion sources

Especially designed or prepared magnetic
or quadrupole mass spectrometers capable of
taking ’on-line’ samples of feed, ’product’
or ’tails’, from UF, gas streams and having
all of the following characteristics:

1. Unit resolution for mass greater than
320;

2. Ion sources constructed of or lined with
nichrome or monel or nickel plated;

3. Electron bombardment ionisation sour-
ces;

4. Collector system suitable for isotopic
analysis.

5.5.12 UF/carrier gas separation systems

Especially designed or prepared systems
for separating UF from carrier gas (hydro-
gen or helium).

Explanatory note

These systems are designed to reduce the
UF, content in the carrier gas to 1 ppm or
less and many incorporate equipment such
as:

(a) Cryogenic heat exchangers and cryo-
separators capable of temperatures of
—120 °C or less, or

(b) Cryogenic refrigeration units capable
of temperatures of —120 °C or less, or

(c) Separation nozzle or vortex tube units
for the separation of UF, from carrier gas,
or

(d) UF; cold traps capable of temperatures
of —20 °C or less.
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5.6 Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda system, utrustning och
komponenter for anldggningar for
anrikning genom kemiskt utbyte eller
jonbyte

Inledning

Den lilla masskillnaden mellan olika urani-
sotoper medfor smé fordndringar i jimvikten
for vissa kemiska reaktioner, vilket kan an-
véndas for att separera isotoperna. Tva pro-
cesser har utvecklats med framgéang: kemiskt
utbyte vitska vitska samt jonbyte mellan
vitska och fast fas.

I processen med kemiskt utbyte liter man
tvd oblandbara vitskefaser (vattenfas och
organisk fas) komma i kontakt med varandra
motstroms for att dstadkomma samma kas-
kadeffekt som tusentals separationssteg. Vat-
tenfasen bestdr av uranklorid i saltsyrelds-
ning; den organiska fasen av en extraktant
med uranklorid i ett organiskt 19sningsme-
del. De kontaktdon som anvinds i separa-
tionskaskaden kan vara utbyteskolonner for
vitska vitska (sdsom pulskolonner med sil-
plattor) eller centrifugalkontaktorer for vit-
ska. Kemisk omvandling (oxidation och re-
duktion) krivs i bidgge andar av separation-
skaskaden sd att aterflodesvillkoren uppfylls
i bdda andarna. Ett stort konstruktions-
problem &r att undvika att processflodena
fororenas med vissa metalljoner. Man an-
vinder ddrfor rér och kolonner av plast, el-
ler plastskyddade (bland annat med fluoro-
karbonpolymerer) eller glasklidda ror och
kolonner.

I jonbytesprocessen sker anrikningen ge-
nom att uran adsorberas och desorberas pa
en sérskild, mycket snabbverkande jonbytar-
massa eller adsorbent. Uran upploses i salt-
syra och andra kemikalier tillsdtts, varefter
losningen leds genom cyhndrlska anrik-
ningskolonner som innehdller packade lager
med absorbent. I en kontinuerlig process
kravs ett Aterflodessystem for att losgora
uranet frdn adsorbenten tillbaka till 16s-
ningen, si att slutprodukt och restfraktion
kan samlas in. Detta gérs med hjilp av
limpliga reduktions- och oxidationsmedel,
vilka regenereras fullstindigt i separata ex-
terna kretslopp, och vilka kan regenereras
delvis inuti sjilva isotopseparationskolonner-
na. Eftersom het koncentrerad saltsyra an-
véands i processen, maste utrustningen skyd-
das med speciella syrabestindiga material.

5.6 Especially designed or prepared
systems, equipment and components
for use in chemical exchange or ion
exchange enrichment plants

Introductory note

The slight difference in mass between the
isotopes of uranium causes small changes in
chemical reaction equilibria that can be used
as a basis for separation of the isotopes.
Two processes have been successfully deve-
loped: liquid-liquid chemical exchange and
solid-liquid ion exchange.

In the liquid-liquid chemical exchange
process, immiscible liquid phases (aqueous
and organic) are countercurrently contacted
to give the cascading effect of thousands of
separation stages. The aqueous phase con-
sists of uranium chloride in hydrochloric
acid solution; the organic phase consists of
an extractant containing uranium chloride in
an organic solvent. The contactors employed
in the separation cascade can be liquid-li-
quid exchange columns (such as pulsed co-
lumns with sieve plates) or liquid centrifugal
contactors. Chemical conversions (oxidation
and reduction) are required at both ends of
the separation cascade in order to provide
for the reflux requirements at each end. A
major design concern is to avoid contamina-
tion of the process streams with certain me-
tal ions. Plastic, plastic-lined (including use
of fluorocarbon polymers) and/or glass-lined
columns and piping are therefore used.

In the solid-liquid ion-exchange process,
enrichment is accomplished by uranium ad-
sorption/desorption on a special, very fast-
acting, ion-exchange resin or adsorbent. A
solution of uranium in hydrochloric acid and
other chemical agents is passed through cy-
lindrical enrichment columns containing
packed beds of the adsorbent. For a conti-
nuous process, a reflux system is necessary
to release the uranium from the adsorbent
back into the liquid flow so that 'product’
and ’tails’ can be collected. This is accom-
plished with the use of suitable reduc-
tion/oxidation chemical agents that are fully
regenerated in separate external circuits and
that may be partially regenerated within the
isotopic separation columns themselves. The
presence of hot concentrated hydrochloric
acid solutions in the process requires that
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5.6.1 Utbyteskolonner vitska vitska

(kemiskt utbyte)

Motstroms utbyteskolonner (vitska vitska)
med mekanisk drivning (dvs. pulskolonner
med silplattor, kolonner med fram- och ater-
gdende plattor och kolonner med interna
turbinblandare), speciellt konstruerade eller
iordningstillda for urananrikning med den
kemiska utbytesprocessen. For bestindighet
mot koncentrerad saltsyrelosning dr dessa
kolonner och deras inre delar tillverkade av
eller skyddade med lampliga plastmaterial (t.
ex. fluorokarbonpolymerer) eller glas. Upp-
chélistiden i kolonnen skall vara kort (30
sekunder eller kortare).

5.6.2 Centrifugalkontaktorer vitska vitska
(kemiskt utbyte)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
vitske vitske-centrifugalkontaktorer for ura-
nanrikning med den kemiska utbytesproces-
sen. I kontaktorerna anvinds rotation for att
dispergera de organiska och vattenlosliga
flodena, och sedan centrifugalkraft for att
separera faserna. For att vara bestindiga mot
koncentrerad saltsyrelosning idr kontaktorer-
na tillverkade av eller skyddade med lampli-
ga plastmaterial (sisom fluorokarbonpolyme-
rer) eller skyddade med glas. Tiden dir varje
skede innehdlls i kolonnen &r utformad att
vara kort (30 sekunder eller mindre).

5.6.3 System och utrustning fér reduktion
av uran (kemiskt utbyte)

a) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda elektrokemiska reduktionsceller for
reduktion av uran frin ett valenstal till ett
annat for urananrikning genom den kemiska
utbytesprocessen. De delar av cellen som
kommer i kontakt med processlosningarna
méste vara bestandiga mot koncentrerad salt-
syreldsning.

Forklaring

a) Cellens katoddel maéste vara konstruerad
s, att den forhindrar dteroxidation av uran
till ett hogre oxidationstal. For att bevara
uran i katoddelen kan cellen vara forsedd

the equipment be made of or protected by
special corrosion-resistant materials.

5.6.1 Liquid-liquid exchange columns
(Chemical exchange)

Countercurrent liquid-liquid exchange co-
lumns having mechanical power input (i.e.,
pulsed columns with sieve plates, reciproca-
ting plate columns, and columns with inter-
nal turbine mixers), especially designed or
prepared for uranium enrichment using the
chemical exchange process. For corrosion
resistance to concentrated hydrochloric acid
solutions, these columns and their internals
are made of or protected by suitable plastic
materials (such as fluorocarbon polymers) or
glass. The stage residence time of the co-
lumns is designed to be short (30 seconds or
less).

5.6.2 Liquid-liquid centrifugal contactors
(Chemical exchange)

Liquid-liquid centrifugal contactors especi-
ally designed or prepared for uranium en-
richment using the chemical exchange pro-
cess. Such contactors use rotation to achieve
dispersion of the organic and aqueous stre-
ams and then centrifugal force to separate
the phases. For corrosion resistance to con-
centrated hydrochloric acid solutions, the
contactors are made of or are lined with sui-
table plastic materials (such as fluorocarbon
polymers) or are lined with glass. The stage
residence time of the centrifugal contactors
is designed to be short (30 seconds or less).

5.6.3 Uranium reduction systems and
equipment (Chemical exchange)

(a) Especially designed or prepared elec-
trochemical reduction cells to reduce ura-
nium from one valence state to another for
uranium enrichment using the chemical ex-
change process. The cell materials in contact
with process solutions must be corrosion
resistant to concentrated hydrochloric acid
solutions.

Explanatory note

(a) The cell cathodic compartment must be
designed to prevent reoxidation of uranium
to its higher valence state. To keep the ura-
nium in the cathodic compartment, the cell
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med ett ogenomtringligt diafragmamembran
som dr tillverkat i ett sdrskilt material som
lampar sig for utbyte av katjoner. Katoden
bestdr av en limplig ledare i fast form, ex-
empelvis grafit.

b) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda system vid kaskadens produktinde
for att tappa av U* ur det organiska flodet
samt justera syrakoncentrationen och mat-
ningen till de elektrokemiska reduktionscel-
lerna.

Férklaring

Dessa system bestir av extraktionsutrust-
ning for att strippa U* frn den organiska
fasen till vattenfasen, indunstningsutrustning
eller 6vrig utrustning for justering och regle-
ring av losningens pH-virde, samt pumpar
och andra anordningar for tillflédet till de
elektrokemiska reduktionscellerna. Ett vik-
tigt konstruktionsproblem ir att forebygga
att vattenflodet fororenas med vissa metal-
ljoner. Darfor anvinder man lampliga mate-
rial (sdsom glas, fluorokarbonpolymerer,
polyfenylsulfat, polyetersulfon och impreg-
nerad grafit) for att tillverka eller fodra de
delar som kommer i kontakt med process-
flodet.

5.6.4 Forberedande matarsystem (kemiskt
utbyte)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
system for att producera matarldsningar av
uranklorid med hog renhet for uranisotopse-
parationsanlidggningar som anvidnder den
kemiska utbytesprocessen.

Forklaring

Systemet bestdr av utrustning for upplos-
ning, vitskeextraktion och/eller jonbyte for
rening och elektrolytiska celler for att redu-
cera U* eller U* {ill U*. Systemen produ-
cerar urankloridlésningar som innehéller en-
dast ndgra fA ppm metalliska fororeningar
sdsom krom, jirn, vanadin, molybden och
andra katjoner med valenstal tva eller hogre.
Material som anvénds i de delar av systemet
som hanterar U** med hég renhet omfattar
glas, fluorokarbonpolymerer, polyfenylsulfat,
polyetersulfon och impregnerad grafit.

may have an impervious diaphragm mem-
brane constructed of special cation exchange
material. The cathode consists of a suitable
solid conductor such as graphite.

(b) Especially designed or prepared sys-
tems at the product end of the cascade for
taking the U* out of the organic stream,
adjusting the acid concentration and feeding
to the electrochemical reduction cells.

Explanatory note

These systems consist of solvent extraction
equipment for stripping the U* from the
organic stream into an aqueous solution,
evaporation and/or other equipment to ac-
complish solution pH adjustment and con-
trol, and pumps or other transfer devices for
feeding to the electrochemical reduction
cells. A major design concern is to avoid
contamination of the aqueous stream with
certain metal ions. Consequently, for those
parts in contact with the process stream, the
system is constructed of equipment made of
or protected by suitable materials (such as
glass, fluorocarbon polymers, polyphenyl
sulfate, polyether sulfone, and resin-impreg-
nated graphite).

5.6.4 Feed preparation systems (Chemical
exchange)

Especially designed or prepared systems
for producing high-purity uranium chloride
feed solutions for chemical exchange ura-
nium isotope separation plants.

Explanatory note

These systems consist of dissolution, sol-
vent extraction and/or ion exchange equip-
ment for purification and electrolytic cells
for reducing the uranium U® or U* to U*.
These systems produce uranium chloride
solutions having only a few parts per million
of metallic impurities such as chromium,
iron, vanadium, molybdenum and other bi-
valent or higher multi-valent cations. Materi-
als of construction for portions of the sys-
tems processing high-purity U* include
glass, fluorocarbon polymers, polyphenyl
sulfate or polyether sulfone plastic-lined and
resin-impregnated graphite.
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5.6.5 Uranoxidationssystem

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
system for oxidation av U*" till U* for dter-
gang till kaskaden for uranisotopseparation i
anrikningsprocessen genom kemiskt utbyte.

Forklaring

Dessa system kan omfatta foljande utrust-

ning:
a) Utrustning for att 1ata klor och syre
komma i kontakt med vattenfasen frin iso-
topseparationsutrustningen och for att dérur
extrahera det U* som till den organiska fa-
sen leds tillbaka frdn kaskadens produktin-
de.

b) Utrustning for separation av vatten fran
saltsyra sa att vattnet och den koncentrerade
saltsyran kan dterforas till processen pa
lamplig plats.

5.6.6 Snabbreagerande jonbytarmassor/
adsorbenter (jonbyte)

Snabbreagerande jonbytarmassor eller ad-
sorbenter som speciellt konstruerats eller
iordningstillts for urananrikning genom jon-
bytesprocessen, inbegripet pordsa makroreti-
kulidra massor och/eller tunnskiktsstrukturer
dir de aktiva kemiska utbytesgrupperna ar
begransade till ytbeldggningen pa en icke
aktiv pords birarkropp, och andra lampliga
kompositstrukturer, inbegripet partiklar och
fibrer. Dessa massor/adsorbenter har en dia-
meter om 0,2 mm eller mindre och madste
vara kemiskt bestindiga mot koncentrerad
saltsyrelosning och fysiskt bestdndiga mot
att brytas ned i jonbytarkolonnerna. Massor-
na/adsorbenterna &r speciellt konstruerade
for att ha en mycket snabb kinetik for byte
av uranisotoper (halveringstid for utbyte pa
mindre dn 10 sekunder) och tdl drift vid
temperaturer om 100 °C—200 °C.

5.6.7 Jonbytarkolonner (jonbyte)

Cylindriska kolonner mer 4n 1 000 mm i
diameter for att innesluta och hélla packade
lager av jonbytarmassa/adsorbent, speciellt

209014Q

5.6.5 Uranium oxidation systems
(Chemical exchange)

Especially designed or 4_‘prepared systems
for oxidation of U* to U* for return to the
uranium isotope separation cascade in the
chemical exchange enrichment process.

Explanatory note

These systems may incorporate equipment
such as:

(a) equipment for contacting chlorine and
oxygen with the aqueous effluent from the
isotope separation equipment and extracting
the resultant U* into the stripped organic
stream returning from the product end of the
cascade,

(b) equipment that separates water from
hydrochloric acid so that the water and the
concentrated hydrochloric acid may be rein-
troduced to the process at the proper loca-
tions.

5.6.6 Fast-reacting ion exchange resins/
adsorbents (Ion exchange)

Fast-reacting ion-exchange resins or adsor-
bents especially designed or prepared for
uranium enrichment using the ion exchange
process, including porous macroreticular
resins, and/or pellicular structures in which
the active chemical exchange groups are
limited to a coating on the surface of an in-
active porous support structure, and other
composite structures in any suitable form
including particles or fibres. These ion ex-
change resins/adsorbents have diameters of
0.2 mm or less and must be chemically re-
sistant to concentrated hydrochloric acid so-
lutions as well as physically strong enough
so as not to degrade in the exchange co-
lumns. The resins/adsorbents are especially
designed to achieve very fast uranium isoto-
pe exchange Kkinetics (exchange rate half-
time of less than 10 seconds) and are ca-
pable of operating at a temperature in the
range of 100 °C to 200 °C.

5.6.7 Ion exchange columns (Ion
exchange)

Cylindrical columns greater than 1 000
mm in diameter for containing and suppor-
ting packed beds of ion exchange resin/ad-
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konstruerade eller iordningstillda fér uranan-
rikning med jonbytarprocessen. Kolonnerna
ar tillverkade av eller skyddade med sidana
material (till exempel titan eller fluorokar-
bonplast) som #ir bestindiga mot koncentre-
rad saltsyrelosning och tal drift vid tempera-
turer om 100 °C—200 °C och tryck éver 0,7
MPa.

5.6.8 Aterstromningssystem for jonbyte

a) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda kemiska eller elektrokemiska reduk-
tionssystem fér regenerering av den/de ke-
miska reducerande agens(er) som anvinds i
urananrikningskaskader med jonbyte.

b) Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda kemiska eller elektrokemiska oxida-
tionssystem for regenerering av den/de ke-
miska oxiderande agens(er) som anvinds i
urananrikningskaskader med jonbyte.

Forklaring

I anrikningsprocessen kan man exempelvis
anvinda trevirt titan (Ti’*) som reducerande
katjon, och i detta fall regenererar reduk-
tionssystemet Ti** genom att reducera Ti**. 1
processen kan man exempelvis anvinda tre-
virt jirn (Fe*) som oxidationsmedel, och i i
detta fall regenererar ox1dat10nssystemet Fe**
genom att oxidera Fe™,

5.7 Speciellt konstruerade eller iordning-
stiillda system, utrustning och
komponenter fér anviindning i
laserbaserade anrikningsanliggningar

Inledning

For ndrvarande kan anrikningssystem med
laser indelas i tvd kategorier: sddana dar
processmediet dr atomir urananga och sida-
na dér processmediet 4r en dnga av en uran-
forening. Sddana processer kallas vanligen i
forsta kategorin AVLIS eller SILVA (atomic
vapor laser isotope separation) och i andra
kategorin - MLIS/MOLIS (molecular laser
isotope separation) eller CRISLA (chemical
reaction by isotope selective laser activa-
tion). System, utrustning och komponenter
for laseranrikningsanliaggningar omfattar:

sorbent, especially designed or prepared for
uranium enrichment using the ion exchange
process. These columns are made of or pro-
tected by materials (such as titanium or fluo-
rocarbon plastics) resistant to corrosion by
concentrated hydrochloric acid solutions and
are capable of operating at a temperature in
the range of 100 °C to 200 °C and pressures
above 0.7 MPa (102 psia).

5.6.8 Ion exchange reflux systems (Ion
exchange)

(a) Especially designed or prepared chemi-
cal or electrochemical reduction systems for
regeneration of the chemical reducing
agent(s) used in ion exchange uranium en-
richment cascades.

(b) Especially designed or prepared chemi-
cal or electrochemical oxidation systems for
regeneration of the chemical oxidising
agent(s) used in ion exchange uranium en-
richment cascades.

Explanatory note

The ion exchange enrichment process may
use, for example, trivalent titanium (Ti *) as
a reducmg cation in which case the reduc-
tion system would regenerate Ti** by redu-
cing Ti*. The process may use, for example,
trivalent iron (Fe**) as an oxidant in which
case the oxidation system would regenerate
Fe* by oxidising Fe**

5.7 Expecially designed or prepared
systems, equipment and components
for use in laser-based enrichment
plants

Introductory note

Present systems for enrichment processes
using lasers fall into two categories: those in
which the process medium is atomic ura-
nium vapour and those in which the process
medium is the vapour of a uranium com-
pound. Common nomenclature for such pro-
cesses include: first category, atomic vapour
laser isotope separation (AVLIS or SILVA);
second category, molecular laser isotope
separation (MLIS or MOLIS) and chemical
reaction by isotope selective laser activation
(CRISLA). The systems, equipment and
components for laser enrichment plants em-
brace:
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a) anordningar for matning av féringat
metalliskt uran (for selektiv fotojonisation)
eller anordningar for matning av en fordngad
uranforening (for fotodissociation eller ke-
misk aktivering),

b) anordningar for att samla upp anrikat
och utarmat metalliskt uran som slutprodukt
och restfraktion i den forsta kategorin, och
anordningar for att samla upp dissocierade
eller reagerade foreningar som produkt och
opaverkat material som restfraktion i den
andra kategorin,

c¢) processlasersystem for att selektivt ex-
citera uran-235, samt

d) utrustning for att férbereda matningen
och omvandla slutprodukten. Eftersom ura-
natomernas och uranforeningarnas spektros-
kopi ir s komplex, kan flera olika tillging-
liga lasertekniker behova anvindas.

Forklaring

Miénga av de foremdl som fortecknas i
denna sektion kommer i direkt kontakt med
fordngat eller flytande metalliskt uran eller
med processgas i form av UF, eller en
blandning av UF, och andra gaser. Alla ytor
som kommer i kontakt med uran eller UF;
ir tillverkade av eller skyddade med korro-
sionsbestindiga material. I samband med
sektionen om laserbaserad anrikningsutrust-
ning riknas som material som til uran eller
uranforeningar i flytande form eller gasform
bland annat yttriumoxidbelagd grafit och
tantal, och som UF,-bestindiga material
bland annat koppar, rostfritt stdl, aluminium,
aluminiumlegeringar, nickel eller legeringar
innehdllande 60 % nickel eller mer, samt
UF,-bestindiga helt fluorerade kolvitepoly-
merer.

5.7.1 Uranférangningssystem (A VLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
uranférangningssystem som innehéller elek-
tronstrilekanoner med hog effekt, som arbe-
tar 1 band eller skannande och kan leverera
mer effekt dn 2,5 kW/cm till strilmélet.
5.7.2 System for hantering av flytande
metalliskt uran (AVLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstéllda
system for att hantera smalt uran eller smél-

(a) devices to feed uranium-metal vapour
(for selective photo-ionisation) or devices to
feed the vapour of a uranium compound (for
photo-dissociation or chemical activation);

(b) devices to collect enriched and deple-
ted uranium metal as "product’ and ’tails’ in
the first category, and devices to collect dis-
sociated or reacted compounds as ’product’
and unaffected material as ’tails’ in the se-
cond category;

(c) process laser systems to selectively
excite the uranium-235 species, and

(d) feed preparation and product conver-
sion equipment. The complexity of the spec-
troscopy of uranium atoms and compounds
may require incorporation of any of a num-
ber of available laser technologies.

Explanatory note

Many of the items listed in this section
come into direct contact with uranium metal
vapour or liquid or with process gas consis-
ting of UF, or a mixture of UF, and other
gases. All surfaces that come into contact
with the uranium or UF, are wholly made of
or protected by corrosion-resistant materials.
For the purposes of the section relating to
laser-based enrichment items, the materials
resistant to corrosion by the vapour or liquid
of uranium metal or uranium alloys include
yttria-coated graphite and tantalum; and the
materials resistant to corrosion by UF in-
clude copper, stainless steel, aluminium, alu-
minium alloys, nickel or alloys containing
60 % or more nickel and UFq-resistant fully
fluorinated hydrocarbon polymers.

5.7.1 Uranium vaporisation systems

(AVLIS)

Especially designed or prepared uranium
vaporization systems which contain high-
power strip or scanning electron beam guns
with a delivered power on the target of more
than 2,5 kW/cm.

5.7.2 Liquid uranium metal handling
systems (AVLIS)

Especially designed or prepared liquid me-
tal handling systems for molten uranium or
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ta uranlegeringar, bestdende av deglar och
kylutrustning till dessa.

Forklaring

Deglarna och andra delar av detta system
som kommer i kontakt med smilt uran eller
smiilta uranlegeringar ir tillverkade av eller
skyddade med material som é&r bestindiga
mot korrosion och virme. Lampliga material
ar bland annat tantal, yttriumoxidbelagd gra-
fit, grafit belagd med andra sillsynta jord-
metalloxider eller blandningar av dem.

5.7.3 Anordningar for att uppsamla
slutprodukt och restfraktion
(AVLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstéllda
anordningar for att uppsamia slutprodukt och
restfraktion av metalliskt uran i flytande el-
ler fast form.

Forklaring

Komponenter for dessa anordningar r till-
verkade av eller skyddade med material som
ar bestindiga mot hetta och korrosion fran
flytande eller fast metalliskt uran (sdsom
yttriumoxidbelagd grafit eller tantal) och kan
omfatta ror, ventiler, fogstycken, avlopp,
matarledningar, virmevixlare och uppsam-
larpldtar for magnetiska, elektrostatiska eller
andra separationsmetoder.

5.7.4 Behaillare for separatormoduler
(AVLIS)

Speciellt konstruerade eller 1ordn1ngstallda
cyhndrlska eller rektanguldra behdllare som
innehdller killa till forangat metalliskt uran,
elektronstrdlekanon och uppsamlingsanord-
ning for slutprodukt och restfraktion.

Forklaring

Dessa behdllare har ett antal 6ppningar for
matning av el och vatten, fonster for laser-
strdlar, vakuumpumpsanslutnmgar och kon-
trollpaneler for instrument. De kan Gppnas
och stingas sd att de inre komponenterna
kan bytas ut.

uranium alloys, consisting of crucibles and
cooling equipment for the crucibles.

Explanatory note

The crucibles and other parts of this sys-
tem that come into contact with molten ura-
nium and uranium alloys are made of or
protected by materials of suitable corrosion
and heat resistance. Suitable materials inclu-
de tantalum, yttria-coated graphite, graphite
coated with other rare earth oxides or mix-
tures thereof.

5.7.3 Uranium metal ’product’ and ’tails’
collector assemblies (AVLIS)

Especially designed or prepared ’product’
and ’tails’ collector assemblies for uranium
metal in liquid or solid form.

Explanatory note

Components for these assemblies are made
of or protected by materials resistant to the
heat and corrosion of uranium metal vapour
or liquid (such as yttria-coated graphite or
tantalum) and may include pipes, valves,
fittings, ’gutters’, feed-throughs, heat ex-
changers and collector plates for magnetic,
electrostatic or other separation methods.

5.7.4 Separator module housings (AVLIS)

Especially designed or prepared cylindrical
or rectangular vessels for containing the ura-
nium metal vapour source, the electron be-
am gun, and the ’product’ and ’tails’ collec-
tors.

Explanatory note

These housings have multiplicity of ports
for electrical and water feed-throughs, laser
beam windows, vacuum pump connections
and instrumentation diagnostics and monito-
ring. They have provisions for opening and
closure to allow refurbishment of internal
components.
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5.7.5 Expansionsmunstycken for
déverjudshastighet (MLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
expansionsmunstycken for 6verljudshastighet
som ir avsedda att kyla blandningen av UF;
och birgasen till 150 K eller ldgre och till-
verkade av ett material som dr bestindigt
mot UF,.

5.7.6 Uppsamlare for uranpentafluorid
(MLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
uppsamlare for fast uranpentafluorid (UF;),
som bestdr av filter, uppsamlare av anslags-
eller cyklontyp, eller kombinationer av dessa
typer, och ar bestindiga mot UF;/UFs-mil-
jon.

5.7.7 UF-birgaskompressorer (MLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
kompressorer for blandningar av UF/biérgas,
avsedda for 1dng drift i en UF-haltig miljo.
De komponenter som kommer H kontakt med
processgasen 4r tillverkade av eller skyddade
med UF,-bestindiga material.

5.7.8 Axeltitningar (MLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstéllda
axeltdtningar, med anslutningar till matartét-
ningen och utbldstitningen, avsedda att tita
axeln mellan kompressorns rotor och driv-
motor s& att man fér en tillforlitlig tdtning
mot lickage av luft eller titningsgas in i
kompressorns innerkammare, vilken &r fylld
med en blandning av UF; och bérgas.

5.7.9 Fluoreringssystem (MLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
system for att fluorera UF; (fast) till UF;

(gas).
Forklaring

Dessa system dr avsedda att fluorera det
uppsamlade UF;-pulvret till UF,, vilket se-
dan kan samlas upp i produktbehdllare och
matas vidare till MLIS-enheterna for ytterli-
gare anrikning. I en metod genomfors fluo-
reringsreaktionen inuti isotopseparationssys-

5.7.5 Supersonic expansion nozzles

(MLIS)

Especially designed or prepared supersonic
expansion nozzles for cooling mixtures of
UF; and carrier gas to 150 K or less and
which are corrosion resistant to UF,.

5.7.6 Uranium pentafluoride product
collectors (MLIS)

Especially designed or prepared uranium
pentafluoride (UF,) solid product collectors
consisting of filter, impact, or cyclone-type
collectors, or combinations thereof, and
which are corrosion resistant to the UFy/
UF, environment.

5.7.7 UF/carrier gas compressors (MLIS)

Especially designed or prepared compres-
sors for UF carrier gas mixtures, designed
for long term operation in a UF, environ-
ment. The components of these compressors
that come into contact with process gas are
made of or protected by materials resistant
to corrosion by UF.

5.7.8 Rotary shaft seals (MLIS)

Especially designed or prepared rotary
shaft seals, with seal feed and seal exhaust
connections, for sealing the shaft connecting
the compressor rotor with the driver motor
so as to ensure a reliable seal against out-
leakage of process gas or in-leakage of air
or seal gas into the inner chamber of the
compressor which is filled with a UFg/carrier
gas mixture.

5.7.9 Fluorination systems (MLIS)

Especially designed or prepared systems
for fluorinating UF; (solid) to UF, (gas).

Explanatory note

These systems are designed to fluorinate
the collected UF; powder to UFg for subse-
quent collection 1n product containers or for
transfer as feed to MLIS units for additional
enrichment. In one approach, the fluorina-
tion reaction may be accomplished within
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temet direkt i produktuppsamlarna. 1 en an-
nan metod kan UF-pulvret avligsnas frin
produktuppsamlarna till ett ldmpligt reak-
tionskdrl (t. ex. en reaktor med fluidiserad
badd, en skruvreaktor eller ett forbrinnings-
torn) for fluorering. I bigge metoderna an-
vinds utrustning for att lagra och 6verfora
fluor (eller ndgot annat lampligt fluorerings-
medel) och for att samla upp och 6verfora
UF,.

5.7.10 UF,;-masspektrometrar/jonkiillor
(MLIS)

Speciellt konstruerade eller tordningstillda
magnetspektrometrar eller kvadrupolmas-
spektrometrar for att under drift ta prover pé
matarflode, slutprodukter eller restfraktioner
fran UF,-gasflodet och som har alla nedan-
stdende egenskaper:

1) Upplosning for atommassenheter storre
an 320.

2) Jonkilla tillverkad av eller skyddad
med kromnickellegering eller monel eller
nickelpliterad.

3) Jonisationskilla med elektronbombarde-
mang.

4) Uppsamlingssystem lampligt for isoto-
panalys.

5.7.11 Matningssystem/system for
extraktion av slutprodukt och
restfraktion (MLIS)

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
processystem eller utrustning for anriknings-
anldggningar tillverkade av eller skyddade
med UF-bestindiga material, innefattande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system
som anvinds for att leda UF, till anrik-
ningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning (eller kylfal-
lor) som anvinds for att bortfora UF, fran
anrikningsprocessen for vidare befordran
efter uppvarmning.

c¢) Kondenserings- eller sublimeringsstatio-
ner dir UFg-gas avldgsnas fran anriknings-
processen genom att komprimeras och om-
vandlas till flytande eller fast form.

d) Stationer for slutprodukt och restfrak-
tion som anvinds for att 6verféra UF, till
behadllare.

the isotope separation system to react and
recover directly off the 'product’ collectors.
In another approach, the UF; powder may
be removed/transferred from the ’product’
collectors into a suitable reaction vessel
(e.g., fluidised-bed reactor, screw reactor or
flame tower) for fluorination. In both app-
roaches, equipment for storage and transfer
of fluorine (or other suitable fluorinating
agents) and for collection and transfer of
UF; are used.

5.7.10 UF, mass spectrometers/ion sources
(MLIS)

Especially designed or prepared magnetic
or quadrupole mass spectrometers capable of
taking ’on-line’ samples of feed, ’product’
or 'tails’, from UFy gas streams and having
all of the following characteristics:

1. Unit resolution for mass greater than
320; '

2. Ion sources constructed of or lined with
nichrome or monel or nickel plated;

3. Electron bombardment ionisation sour-
ces;

4. Collector system suitable for isotopic
analysis.

5.7.11 Feed systems/product and tails
withdrawal systems (MLIS)

Especially designed or prepared process
systems or equipment for enrichment plants
made of or protected by materials resistant
to corrosion by UF;, including:

(a) Feed autoclaves, ovens, or systems
used for passing UF to the enrichment pro-
cess;

(b) Desublimers (or cold traps) used to re-
move UF; from the enrichment process for
subsequent transfer upon heating;

(c) Solidification or liquefaction stations
used to remove UF, from the enrichment
process by compressing and converting UF
to a liquid or solid form;

(d) 'Product’ or ’tails’ stations used for
transferring UF; into containers.
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5.7.12 System for separation av UF; och
birgas

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda
system for att separera UF, frn birgas. Bir-
gasen kan vara kvive, argon eller ndgon
annan gas.

Forklaring

Dessa system kan omfatta foljande utrust-
ning:

a) Kryogeniska viarmevixlare och kryose-
paratorer som klarar av temperaturer om
—120 °C eller ligre, eller

b) Kryogeniska kylenheter som klarar av
temperaturer om —120 °C eller lidgre, eller

¢) UFg-koldfallor som klarar av tempera-
turer om —20 °C eller ligre.

5.7.13 Lasersystem (AVLIS, MLIS och
CRISLA)

Lasrar eller lasersystem som speciellt kon-
struerats eller iordningstillts for separation
av uranisotoper.

Forklaring

Lasersystemet for AVLIS-processen bestar
vanligen av tvd lasrar: en koppardngelaser
och en fiargimneslaser. Lasersystemet for
MLIS bestir vanligen av en koldioxidlaser
eller en excimerlaser och en optisk flerpas-
scell med roterande speglar i bigge &ndar.
Lasrar eller lasersystem for bigge processer-
na kan kriva en spektralfrekvensstabilisator
for drift under lang tid.

5.8 Speciellt konstruerade eller iordning-
stillda system, utrustning och kompo-
nenter for anvindning i anriknings-
anliiggningar for plasmaseparation

Inledning

I plasmaseparationsprocessen passerar ett
plasma av uranjoner genom ett elektriskt filt
som avstimts till resonansfrekvensen i U-
235-jonen, s att dessa joner preferentiellt
absorberar energi och far en storre diameter
pid sina korkskruvsliknande banor. Joner
med en storre diameter pd sina banor fingas
in, varigenom en U-235-anrikad produkt
framstills. Plasmat, som alstras genom att
uraninga joniseras, innesluts i en vakuum-

5.7.12 UFJcarrier gas separation systems
(MLIS)

Especially designed or prepared process
systems for separating UF, from carrier gas.
The carrier gas may be nitrogen, argon, or
other gas.

Explanatory note

These systems may incorporate equipment
such as:

(a) Cryogenic heat exchangers or cryose-
parators capable of temperatures of —120
°C or less, or

(b) Cryogenic refrigeration units capable
of temperatures of —120 °C or less, or

(c) UF, cold traps capable of temperatures
of —20 °C or less.

5.7.13 Laser systems (AVLIS, MLIS and
CRISLA)

Lasers or laser systems especially designed
or prepared for the separation of uranium
isotopes.

Explanatory note

The laser system for the AVLIS process
usually consists of two lasers: a copper va-
pour laser and a dye laser. The laser system
for MLIS usually consists of a CO* or ex-
cimer laser and a multipass optical cell with
revolving mirrors at both ends. Lasers or
laser systems for both processes require a
spectrum frequency stabiliser for operation
over extended periods of time.

5.8 KEspecially designed or prepared
systems, equipment and components
for use in plasma separation
enrichment plants

Introductory note

In the plasma separation process, a plasma
of uranium ions passes through an electric
field tuned to the U-235 ion resonance fre-
quency so that they preferentially absorb
energy and increase the diameter of their
corkscrew-like orbits. Tons with a large-dia-
meter path are trapped to produce a product
enriched in U-235. The plasma, which is
made by ionising uranium vapour, is contai-
ned in a vacuum chamber with a high-
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kammare med ett starkt magnetfilt som ge-
nereras av en supraledande magnet. De vik-
tigaste tekniska systemen i processen omfat-
tar systemet for alstring av uranplasma, se-
paratormodulen med den supraledande mag-
neten samt system for att avligsna slutpro-
dukt och restfraktion i form av metall.

5.8.1 Mikrovéagskiillor och
mikrovigsantenner

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
mikrovégskillor och mikrovagsantenner som
kan producera eller accelerera joner, med en
utfrekvens hogre in 30 GHz och en medelu-
teffekt storre dn 50 kW.

5.8.2 Jonexcitationsspolar

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
radiofrekventa jonexcitationsspolar for frek-
venser Over 100 kHz som kan arbeta med
mer dn 40 kW medeleffekt.

5.8.3 System for alstring av uranplasma

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
system for alstring av uranplasma, som kan
innehdlla elektronstrilekanoner med hog ef-
fekt, vilka arbetar i band eller skannande
och kan leverera mer effekt &dn 2,5 kW/cm
till strdlmélet.

5.8.4 Hanteringssystem for flytande
metalliskt uran

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
system for att hantera flytande metalliskt
uran eller uranlegeringar, bestiende av deg-
lar med kylutrustning.

Forklaring

Deglarna och andra delar av detta system
som kommer i kontakt med smilt uran eller
smélta uranlegeringar tillverkas av eller fo-
dras med korrosions- och virmebestindiga
material. Lampliga material 4r bland annat
tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd
med andra sillsynta jordmetalloxider eller
blandningar av dem.

strength magnetic field produced by a super-
conducting magnet. The main technological
systems of the process include the uranium
plasma generation system, the separator mo-
dule with superconducting magnet and metal
removal systems for the collection of ’pro-
duct’ and ’tails’.

5.8.1 Microwave power sources and
antennae

Especially designed or prepared microwa-
ve power sources and antennae for produ-
cing or accelerating ions and having the fol-
lowing characteristics: greater than 30 GHz
frequency and greater than 50 kW mean po-
wer output for ion production.

5.8.2 Ion excitation coils

Especially designed or prepared radio fre-
quency ion excitation coils for frequencies
of more than 100 kHz and capable of hand-
ling more than 40 kW mean power.

5.8.3 Uranium plasma generation systems

Especially designed or prepared systems
for the generation of uranium plasma, which
may contain high-power strip or scanning
electron beam guns with a delivered power
on the target of more than 2,5 kW/cm.

5.8.4 Liquid uranium metal handling

systems

Especially designed or prepared liquid me-
tal handling systems for molten uranium or
uranium alloys, consisting of crucibles and
cooling equipment for the crucibles.

Explanatory note

The crucibles and other parts of this sys-
tem that come into contact with molten ura-
nium or uranium alloys are made of or pro-
tected by materials of suitable corrosion and
heat resistance. Suitable materials include
tantalum, yttria-coated graphite, graphite
coated with other rare earth oxides or mix-
tures thereof.



RP 5/2000 rd 73

5.8.5 Anordningar for uppsamling av
metalliskt uran som slutprodukt och
restfraktion

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
anordningar {or uppsamling av metalliskt
uran i fast form som slutprodukt och rest-
fraktion. Dessa anordningar tillverkas av
eller fodras med korrosions- och virmebes-
tindiga material, sdsom yttriumoxidbelagd
grafit eller tantal.

5.8.6 Behdllare for separatormodul

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
cylindriska behdllare for anvindning i an-
laggningar for anrikning genom plasmasepa-
ration. Behdllarna dr avsedda att inrymma
uranplasmakdllan, den radiofrekventa driv-
spolen samt uppsamlare for slutprodukt och
restfraktion.

Forklaring

Dessa behdllare har ett antal 6ppningar for
matning av el, diffusionspumpanslutningar
och kontrollpaneler for instrument. De kan
oppnas och slutas si att de inre komponen-
terna kan bytas ut och de ar tillverkade av
nagot lampligt icke-magnetiskt material, t.
ex. rostfritt stdl.

5.9 Speciellt konstruerade eller
iordningstiillda system, utrustning och
komponenter for anvindning i
elektromagnetisk anrikning

Inledning

I den elektromagnetiska processen alstras
metalliska uranjoner genom att man utgdr
frin ett salt (exempelvis UCl,) som jonise-
ras. Jonerna accelereras och leds genom ett
magnetfalt si att joner av olika isotoper
foljer olika banor. De viktigaste komponen-
terna i en elektromagnetisk isotopseparator
ar foljande: ett magnetfalt for att dela upp
jonstralen i olika isotoper, en jonkilla med
acceleratorsystem samt ett uppsamlingssys-
tem for de separerade jonerna. Hjélpsystem
for processen dr bland annat magnetens
kraftf6érsérjning, jonkéillans hogspanda kraft-
forsorjning, vakuumsystemet samt omfattan-
de kemiska hanteringssystem for att extra-
hera slutprodukten och rena och dteranvinda

209014Q

5.8.5 Uranium metal ’product’ and ’tails’
collector assemblies

Especially designed or prepared ’product’
and ’tails’ collector assemblies for uranium
metal in solid form. These collector assem-
blies are made of or protected by materials
resistant to the heat and corrosion of ura-
nium metal vapour, such as yttria-coated
graphite or tantalum.

5.8.6 Separator module housings

Cylindrical vessels especially designed or
prepared for use in plasma separation en-
richment plants for containing the uranium
plasma source, radio-frequency drive coil
and the ’product’ and ’tail’ collectors.

Explanatory note

These housings have a multiplicity of
ports for electrical feed-throughs, diffusion
pump connections and instrumentation diag-
nostics and monitoring. They have provi-
sions for opening and closure to allow for
refurbishment of internal components and
are constructed of a suitable non-magnetic
material such as stainless steel.

5.9 Especially designed or prepared
systems, equipment and components
for use in electromagnetic enrichment
plants

Introductory note

In the electromagnetic process, uranium
metal ions produced by ionisation of a salt
feed material (typically UCl,) are accelerated
and passed through a magnetic field that has
the effect of causing the ions of different
isotopes to follow different paths. The major
components of an electromagnetic isotope
separator include: a magnetic field for ion-
beam diversion/separation of the isotopes, an
ion source with its acceleration system, and
a collection system for the separated ions.
Auxiliary systems for the process include
the magnet power supply system, the ion
source high-voltage power supply system,
the vacuum system, and extensive chemical
handling systems for recovery of product
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komponenter.

5.9.1 Elektromagnetiska isotopseparatorer

Elektromagnetiska isotopseparatorer som
speciellt konstruerats eller 1ordningstéllts for
separation av uranisotoper samt tillhérande
utrustning och komponenter, diribland f6-
ljande:

a) jonkillor

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
enkla eller multipla uranjonkallor bestiende
av angkilla, jonisator och strilaccelerator,
tillverkade i lampliga material sidsom grafit,
rostfritt stdl eller koppar och som ger en
total jonstrdlestrom om 50 mA eller mer.

b) jonuppsamlare

Uppsamlingspldtar bestiende av tva eller
flera skdror och fickor, vilka speciellt kon-
struerats eller iordningstillts f6r uppsamling
av strdlar av anrikade respektive utarmade
uranjoner, tillverkade i lampliga material
sdsom grafit eller rostfritt stal.

¢) vakuumbehillare

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
vakuumbehdliare for elektromagnetiska uran-
separatorer, tillverkade av lampliga icke-
magnetiska material sdsom rostfritt stdl och
som konstruerats for drift vid tryck pa 0,1
Pa eller lagre.

Forklaring

Behdllarna ir speciellt konstruerade for att
innehélla jonkillor, uppsamlingsplattor och
slingor for vattenkylning. Man kan till dem
ansluta diffusionspumpar och &ppna och
stinga dem for att avlidgsna och byta ut des-
sa komponenter.

d) Magnetpolskor

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
magnetpolskor med en diameter pd mer dn 2
m, avsedda att alstra ett konstant magnetfilt
i en elektromagnetisk isotopseparator och
overféra magnetfiltet mellan bredvid var-
andra placerade separatorer.

5.9.2 Hogspind kraftforsorjning

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
hogspinda kraftférsorjningsaggregat for jon-
killor med alla dessa egenskaper: gjorda for
kontinuerlig drift, utspanning om 20 kV el-
ler hogre, utstrdom om 1 A eller mer, och

and cleaning/recycling of components.

5.9.1 Electromagnetic isotope separators

Electromagnetic isotope separators, especi-
ally designed or prepared for the separation
of uranium isotopes, and equipment and
components therefor, including:

(a) Ion sources

Especially designed or prepared single or
multiple uranium ion sources consisting of a
vapour source, ioniser, and beam accelerator,
constructed of suitable materials such as
graphite, stainless steel, or copper, and ca-
pable of providing a total ion beam current
of 50 mA or greater;

(b) Ion collectors

Collector plates consisting of two or more
slits and pockets especially designed or pre-
pared for collection of enriched and depleted
uranium ion beams and constructed of sui-
table materials such as graphite or stainless
steel;

(c) Vacuum housings

Especially designed or prepared vacuum
housings for uranium electromagnetic sepa-
rators, constructed of suitable non-magnetic
materials such as stainless steel and desig-
ned for operation at pressures of 0.1 Pa or
lower;

Explanatory note

The housings are specially . designed to
contain the ion sources, collector plates and
water-cooled liners and have provision for
diffusion pump connections and opening and
closure for removal and reinstallation of the-
se components.

(d) Magnet pole pieces

Especially designed or prepared magnet
pole pieces having a diameter greater than 2
m used to maintain a constant magnetic field
within a electromagnetic isotope separator
and to transfer the magnetic field between
adjoining separators.

5.9.2 High voltage power supplies

Especially designed or prepared high-vol-
tage power supplies for ion sources, having
all of the following characteristics: capable
of continuous operation, output voltage of
20 000 V or greater, output current of 1 A



RP 5/2000 d 75

spéinningsreglering battre dn 0,01 % over en
tidsperiod pa 8 h.

5.9.3 Kraftaggregat for magneter

Speciellt konstruerade eller iordningstillda
kraftaggregat (hogeffekt, likstrom) for mag-
neter med alla dessa egenskaper: kontinuer-
lig utstrom om 500 A eller mer vid en spin-
ning om 100 V eller mer och spanningsreg-
lering bittre dn 0,01 % over en tidsperiod pé
8 h.

6. ANLAGGNINGAR FOR FRAM-
STALLNING AV TUNGT VATTEN,
DEUTERIUM ELLER DEUTERIUM-
FORENINGAR SAMT SPECIELLT
KONSTRUERAD ELLER
IORDNINGSTALLD UTRUSTNING
HARFOR

Inledning

Tungt vatten kan produceras i ett antal
olika processer. De tvd processer som visat
sig ekonomiskt forsvarliga 4r vatten svavel-
viteutbyte (GS-processen) och ammoniak
viteutbyte.

GS-processen innebidr utbyte av vite och
deuterium mellan vatten och svavelvite inuti
en serie kolonner dir toppen hélls kall och
botten varm. Vatten flédar ner genom kolon-
nerna och svavelvitet cirkulerar uppit. En
serie perforerade bottnar anvénds for att un-
derldtta blandningen mellan gasen och vatt-
net. Deuterium migrerar till vatten vid laga
temperaturer och till svavelvite vid hoga.
Gas eller vatten, anrikat med avseende pd
deuterium, tappas av frdn kolonnerna i det
forsta steget i skarven mellan den varma och
den kalla sektionen, och processen upprepas
i kolonnerna i féljande steg. Slutprodukten,
vatten som anrikats upp till 30 % med av-
seende pa deuterium, fors till en destillation-
sanldggning dir man framstiller tungt vatten
av reaktorkvalitet (dvs. 99,75 % deuteriu-
moxid).

I ammoniak vite-processen extraheras deu-
terium frdn en syntesgas genom kontakt med
flytande ammoniak med en katalysator nér-
varande. Syntesgasen matas in i utbytesko-
lonner och en ammoniakomvandlare. Inuti

or greater, and voltage regulation of better
than 0.01 % over a period of 8 hours.

5.9.3 Magnet power supplies

Especially designed or prepared high-po-
wer, direct current magnet power supplies
having all of the following characteristics:
capable of continuously producing a current
output of 500 A or greater at a voltage of
100 V or greater and with a current or volta-
ge regulation better than 0.01 % over a pe-
riod of 8 hours.

6. PLANTS FOR THE PRODUCTION
OF HEAVY WATER, DEUTERIUM
AND DEUTERIUM COMPOUNDS
AND EQUIPMENT ESPECIALLY
DESIGNED OR PREPARED
THEREFOR

Introductory note

Heavy water can be produced by a variety
of processes. However, the two processes
that have proven to be commercially viable
are the water-hydrogen sulphide exchange
process (GS process) and the ammonia-hy-
drogen exchange process.

The GS process is based upon the ex-
change of hydrogen an deuterium between
water and hydrogen sulphide within a series
of towers which are operated with the top
section cold and the bottom section hot. Wa-
ter flows down the towers while the hydro-
gen sulphide gas circulates from the bottom
to the top of the towers. A series of perfora-
ted trays are used to promote mixing betwe-
en the gas and the water. Deuterium migra-
tes to the water at low temperatures and to
the hydrogen sulphide at high temperatures.
Gas or water, enriched in deuterium, is re-
moved from the first stage towers at the
junction of the hot and cold sections and the
process is repeated in subsequent stage to-
wers. The product of the last stage, water
enriched up to 30 % in deuterium, is sent to
a distillation unit to produce reactor grade
heavy water, i.e., 99.75 % deuterium oxide.

The ammonia-hydrogen exchange process
can extract deuterium from synthesis gas
through contact with liquid ammonia in the
presence of a catalyst. The synthesis gas is
fed into exchange towers and to an ammonia
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kolonnerna stiger gasen, medan den flytande
ammoniaken flodar nedit. Deuteriumet av-
lagsnas frdn vitet i syntesgasen och koncen-
treras i ammoniaken. Ammoniaken flodar
sedan in i en ammoniakkracker vid kolon-
nens botten, medan gasen géar in i en ammo-
niakomvandlare vid toppen. Ytterligare an-
rikning sker i paféljande steg och tungt vat-
ten av reaktorkvalitet framstélls genom slut-
destillation. Syntesgasen kan framstillas vid
en ammoniakanldggning, vilken i sin tur kan
byggas vid en anldggning f6r framstillning
av tungt vatten med ammoniak vite-proces-
sen. I processen kan ocksd vanligt vatten
anvindas som rdmaterial fér deuterium.

Mycket av den viktigaste utrustningen for
tungvattenframstéllning enligt GS-processen
eller ammoniak vite-proceseen anvinds ock-
sd i minga led i den kemiska och petroke-
miska industrin. Detta dr i synnerhet fallet
med smaskaliga anliggningar for GS-proces-
sen. F4 av komponenterna finns dock till-
gingliga som standarddelar. GS-processen
och ammoniak vite-processen kréiver att sto-
ra mingder briannbara, korrosiva och giftiga
fluider hanteras vid hogt tryck. Darfor lag-
ger man, nir man konstruerar och uppstiller
driftskrav foér sddan utrustning, stor vikt vid
materialval och specifikationer for att siker-
stilla lang driftstid med hog sidkerhet och
tillforlitlighet. Anldggningens storlek &r
frimst en friga om ekonomi och behov.
Dirfor torde de flesta komponenterna tillver-
kas enligt kundens krav.

Slutligen bor man notera att badde i GS-
processen och ammoniak véte-processen kan
komponenter som var for sig inte dr speciellt
konstruerade eller iordningstillda for tung-
vattenframstillning monteras till system som
ar speciellt konstruerade eller iordningstillda
for tungvattenframstillning. Det katalysator-
framstallningssystem som anvinds i ammo-
niak vite-processen och det destillationssys-
tem som anvinds i bdgge processerna for
den slutliga koncentrationen till tungt vatten
av reaktorkvalitet ar exempel pd sddana sys-
tem.

Komponenter som ér sirskilt konstruerade
eller iordningstillda for framstillning av
tungt vatten genom vatten svavelvite-proces-
sen eller ammoniak véteprocessen omfattar

converter. Inside the towers the gas flows
from the bottom to the top while the liquid
ammonia flows from the top to the bottom.
The deuterium is stripped from the hydrogen
in the synthesis gas and concentrated in the
ammonia. The ammonia then flows into an
ammonia cracker at the bottom of the tower
while the gas flows into an ammonia con-
verter at the top. Further enrichment takes
place in subsequent stages and reactor grade
heavy water is produced through final dis-
tillation. The synthesis gas feed can be pro-
vided by an ammonia plant that, in turn, can
be constructed in association with a heavy
water ammonia-hydrogen exchange plant.
The ammonia-hydrogen exchange process
can also use ordinary water as a feed source
of deuterium.

Many of the key equipment items for hea-
vy water production plants using GS or the
ammonia-hydrogen exchange processes are
common to several segments of the chemical
and petroleum industries. This is particularly
so for small plants using the GS process.
However, few of the items are available
’off-the shelf’. The GS and ammonia-hydro-
gen processes require the handling of large
quantities of flammable, corrosive and toxic
fluids at elevated pressures. Accordingly, in
establishing the design and operating stan-
dards for plants and equipment using these
processes, careful attention to the materials
selection and specifications is required to
ensure long service life with high safety and
reliability factors. The choice of scale is pri-
marily a function of economics and need.
Thus, most of the equipment items would be
prepared according to the requirements of
the customer.

Finally, it should be noted that, in both the
GS and the ammonia-hydrogen exchange
processes, items of equipment which indivi-
dually are not especially designed or prepa-
red for heavy water production can be as-
sembled into systems which are especially
designed or prepared for producing heavy
water. The catalyst production system used
in the ammonia-hydrogen exchange process
and water distillation systems used for the
final concentration of heavy water to reac-
tor-grade in either process are examples of
such systems.

The items of equipment which are especi-
ally designed or prepared for the production
of heavy water utilising either the water-hy-
drogen sulphide exchange process or the
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foljande:

6.1 Utbyteskolonner for vatten vitesulfi-
dutbyte

Utbyteskolonner tillverkade i kolstdl av
hog kvalitet (sésom ASTM AS516) med dia-
meter om 6 m—9 m, som kan drivas under
tryck om 2 MPa eller mer och med korro-
sionsmarginal om 6 mm eller mer, speciellt
konstruerade eller iordningstéllda for tung-
vattenframstillning med vatten svavelviteut-
bytesprocessen.

6.2 Blasmaskiner och kompressorer

Centrifugalblasmaskiner eller kompressorer
i ett steg, med ldgt tryck (dvs. 0,2 MPa) for
cirkulationspumpning av vitesulfidgas (dvs.
gas innehdllande mer &n 70 % H,S), speci-
ellt konstruerade eller iordningstillda for
tungvattenframstillning med vatten svavel-
viteutbytesprocessen. Bldsmaskinerna eller
kompressorerna har ett flode om 56 m’/s
eller mer vid drift vid 1,8 MPa sugtryck el-
ler mer, och har titningar som konstruerats
for drift med vat H,S.

6.3 Utbyteskolonner for ammoniak viite

Utbyteskolonner fér ammoniak vite, minst
35 m hoga, med en diameter mellan 1,5 m
och 2,5 m, konstruerade for drift vid ett
tryck om 15 MPa eller mer, speciellt kon-
struerade eller iordningstillda for tungvatten-
framstillning med ammoniak vite-utbyte-
sprocessen. Kolonnerna har ocksd minst en
flinsférsedd axiell dppning av samma dia-
meter som den cylindriska delen, genom
vilken kolonnens interna delar kan foras in
eller avldgsnas.

6.4 Inre utrustning och stegpumpar

Kolonnens inre utrustning och stegpumpar
speciellt konstruerade eller iordningstillda
for tungvattenframstéllning med ammoniak
vite-utbytesprocessen. Kolonnens inre ut-
rustning omfattar speciellt konstruerade steg-
kontaktorer som sorjer for nira kontakt mel-
lan gas och vitska. Stegpumpar omfattar
speciellt konstruerade drinkbara pumpar foér

ammonia-hydrogen exchange process inclu-
de the following:

6.1 Water — Hydrogen Sulphide
Exchange towers

Exchange towers fabricated from fine car-
bon steel (such as ASTM A516) with dia-
meters of 6 m (20 ft) to 9 m (39 ft), capable
of operating at pressures greater than or equ-
al to 2 MPa (300 psi) and with a corrosion
allowance of 6 mm or greater, especially
designed or prepared for heavy water pro-
duction utilising the water-hydrogen sulphi-
de exchange process.

6.2 Blowers and Compressors

Single stage, low head (i.e., 0.2 MPa or 30
psi) centrifugal blowers or compressors for
hydrogen-sulphide gas circulation (i.e., gas
containing more than 70 % H,S) especially
designed or prepared for heavy water pro-
duction utilising the water-hydrogen sulphi-
de exchange process. These blowers or
compressors have a throughput capacity gre-
ater than or equal to 56 m3/second (120,000
SCFM) while operating at pressures greater
than or equal to 1.8 MPa (260 psi) suction
and have seals designed for wet H,S service.

6.3 Ammonia-Hydrogen Exchange Towers

Ammonia-hydrogen exchange towers grea-
ter than or equal to 35 m (114,3 ft in height
with diameters of 1,5 m (4,9 ft to 2,5 m (8,2
ft) capable of operating at pressures greater
than 15 MPa (2225 psi) especially designed
or prepared for heavy water production utili-
sing the ammonia-hydrogen exchange pro-
cess. These towers also have at least one
flanged axial opening of the same diameter
as the cylindrical part through which the
tower internals can be inserted or with-
drawn.

6.4 Tower Internals and Stage Pumps

Tower internals and stage pumps especial-
ly designed or prepared for towers for heavy
water production utilising the ammonia-hy-
drogen exchange process. Tower internals
include especially designed stage contactors
which promote intimate gas/liquid contact.
Stage pumps include especially designed
submersible pumps for circulation of liquid
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cirkulationspumpning av flytande ammoniak
i ett kontaktsteg inuti kolonnerna.

6.5 Ammoniakkrackrar

Ammoniakkrackrar med ett drifttryck stor-
re 4n 3 MPa speciellt konstruerade eller i-
ordningstdllda foér tungvattenframstéllning
med ammoniak viteutbytesprocessen.

6.6 Analysatorer for absorption av
infrar6tt ljus

Analysatorer for absorption av infrarott
ljus som under drift kan analysera forhallan-
det mellan vite och deuterium nir deute-
riumkoncentrationen dr storre dn eller lika
med 90 %.

6.7 Katalytiska briinnare

Katalytiska bridnnare for omvandling av
anrikad deuteriumgas till tungt vatten, speci-
ellt konstruerade eller iordningstillda for
tungvattenframstillning med ammoniak vite-
utbytesprocessen.

7. ANLAGGNINGAR FOR OMVAND-
LING AV URAN SAMT UTRUST-
NING SOM SPECIELLT KONSTRU-
ERATS ELLER IORDNING- .
STALLTS FOR DETTA ANDAMAL

Inledning

Anliggningar och system for omvandling
av uran kan genomfdra en eller flera om-
vandlingar fran en uranforening till en an-
nan, inbegripet omvandling av uranmalm-
skoncentrat till UO,, omvandling av UQ, till
UO,, omvandling av uranoxider till UF, el-
ler UF,, omvandling av UF, till UF,, om-
vandling av UF; till UF,, omvandling av
UF, till metalliskt uran samt omvandling av
uranfluorider till UO,. Mycket av den vikti-
gaste utrustningen i en uranomvandlingsan-
liggning 4r demsamma som den i manga
delar av den kemiska processindustrin. De
typer av utrustning som anvinds i dessa pro-
cesser kan t. ex. vara ugnar, roterande ugnar,
reaktorer med fluidiserad biddd, reaktorer
med forbrinningstorn, vétskecentrifuger,
destillationskolonner och vitske vitske-ex-
traktionskolonner. F& av dessa komponenter

ammonia within a contacting stage internal
to the stage towers.

6.5 Ammonia Crackers

Ammonia crackers with operating pressu-
res greater than or equal to 3 MPa (450 psi)
especially designed or prepared for heavy
water production utilising the ammonia-hy-
drogen exchange process.

6.6 Infrared Absorption Analysers

Infrared absorption analysers capable of
on-line hydrogen/deuterium ratio analysis
where deuterium concentrations are equal to
or greater than 90 %.

6.7 Catalytic Bumers

Catalytic burners for the conversion of
enriched deuterium gas into heavy water
especially designed or prepared for heavy
water production utilising the ammonia-hy-
drogen exchange process.

7. PLANTS FOR THE CONVERSION
OF URANIUM AND EQUIPMENT
ESPECIALLY DESIGNED OR
PREPARED THEREFOR

Introductory note

Uranium conversion plants and systems
may perform one or more transformations
from one uranium chemical species to anot-
her, including: conversion of uranium ore
concentrates to UO,, conversion of UQ, to
UQ,, conversion of uranium oxides to UF,
or UF,, conversion of UF, to UF,, conver-
sion of UF, to UF,, conversion of UF, to
uranium metal, and conversion of uranium
fluorides to UQ,. Many of the key equip-
ment items for uranium conversion plants
are common to several segments of the che-
mical process industry. For example, the
types of equipment employed in these pro-
cesses may include: furnaces, rotary Kkilns,
fluidised bed reactors, flame tower reactors,
liquid centrifuges, distillation columns and
liquid-liquid extraction columns. However,
few of the items are available ’off-the-shelf’,
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ir dock tillgiangliga som standarddelar; de
flesta torde tillverkas enligt kundens specifi-
kation och 6nskemdl. 1 vissa fall kriavs sir-
skild konstruktion for att hantera de korrosi-
va egenskaperna hos vissa av de kemikalier
som anvinds (HF, F,, CIF, och uranfluori-
der). Slutligen bdr man notera att 1 alla ura-
nomvandlingsprocesserna kan komponenter
som inte var for sig dr speciellt konstruerade
eller iordningstillda for uranomvandling
monteras till system som ir speciellt kon-
struerade eller iordningstillda fér uranom-
vandling.

7.1 Speciellt konstruerade eller
iordningstilllda system fér omvandling
av uranmalmskoncentrat till UO,

Forklaring

Uranmalmskoncentrat kan omvandlas till
UO, genom att malmen forst loses upp i
salpetersyra och renat uranylnitrat extraheras
med ett 16sningsmedel, t. ex. tributylfosfat.
Direfter omvandlas uranylnitratet till UQO,
antingen genom koncentration och denitre-
ring eller genom neutralisering med ammo-
niak i gasform till ammoniumdiuranat, med
diarpa foljande filtrering, torkning och kal-
cinering.

7.2 Speciellt konstruerade eller
iordningstillda system for omvandling
av UOQ, till UF;

Forklaring

UO, kan omvandlas direkt till UFs genom
fluorering. Processen kriver en killa till
fluorgas eller klortrifluorid.

7.3 Speciellt konstruerade eller
iordningstillda system for omvandling
av UO, till UO,

Forklaring
UO, kan omvandlas till UO, genom reduk-

tion av UO, med krackad ammoniakgas eller
viite.

most would be prepared according to the
requirements and specifications of the custo-
mer. In some instances, special design and
construction considerations are required to
address the corrosive properties of some of
the chemicals handled (HF, F,, CIF,, and
uranium fluorides). Finally, it should be no-
ted that, in all of the uranium conversion
processes, items of equipment which indivi-
dually are not especially designed or prepa-
red for uranium conversion can be assem-
bled into systems which are especially de-
signed or prepared for use in uranium con-
version.

7.1 Especially designed or prepared
systems for the conversion of uranium
ore concentrates to UO,

Explanatory note

Conversion of uranium ore concentrates to
UO,; can be performed by first dissolving
the ore in nitric acid and extracting purified
uranyl nitrate using a solvent such as tribu-
tyl phosphate. Next, the uranyl nitrate is
converted to UO; either by concentration
and denitration or by neutralization with ga-
seous ammonia to produce ammonium diu-
ranate with subsequent filtering, drying, and
calcining.

7.2 Especially designed or prepared
systems for the conversion of UO, to
UF;

Explanatory note

Conversion of UO; to UF, can be perfor-
med directly by fluorination. The process
requires a source of fluorine gas or chlorine
trifluoride.

7.3 Especially designed or prepared
systems for the conversion of UO, to
uo,

Explanatory note
Conversion of UO, to UQO, can be perfor-

med through reduction of UO, with cracked
ammonia gas or hydrogen.
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7.4 Speciellt konstruerade eller
iordningstiillda system for omvandling
av UO, till UF,

Forklaring

UO, kan omvandlas till UF, genom att
UOQO, fir reagera med fluorvitegas (HF) vid
300—500 °C. :

7.5 Speciellt konstruerade eller
iordningstillda system for omvandling
av UF, till UF,

Forklaring

UF, omvandlas till UF, genom en exoterm
reaktion med fluor i en kolonnreaktor. UF;
kondenseras frdn de heta utloppsgaserna ge-
nom att denna leds genom en koldfilla som
hiller —10 °C. Processen kriver en kalla till
fluorgas.

7.6 Speciellt konstruerade eller
iordningstillda system for omvandling
av UF, till uranmetall

Forklaring

UF, omvandlas till metalliskt uran genom
reduktion med magnesium (stora satser) eller
kalcium (sma satser). Reaktionen genomfors
vid en temperatur hogre 4n uranets smélt-
punkt (1—130 °C).

7.7 Speciellt konstruerade eller
iordningstiillda system fér omvandling
av UF; till UO,

Forklaring

UF; kan omvandlas till UO, genom tre
processer. 1 den forsta reduceras UF, och
hydrolyseras till UO, md hjilp av vite och
vattenanga. | den andra hydrolyseras UF;
genom qulésning i vatten, varpad ammoniak
tillsétts s att ammoniumdiuranat fills ut och
diuranatet reduceras till UO, med vite vid
820 °C. I den tredje processen blandas gas-
formigt UF,, CO, och NH, i vatten, varpa
ammoniumuranylkarbonat falls ut. Ammo-
niumuranylkarbonatet fir reagera med vatte-
ndnga och vite vid 500—600 °C till UQ,.

7.4 Especially designed or prepared
systems for the conversion of UO, to

4

Explanatory note

Conversion of UO, to UF, can be perfor-
med by reacting UO, with hydrogen fluoride
gas (HF) at 300—500 °C.

7.5 Especially designed or prepared
systems for the conversion of UF, to
UF,

Explanatory note

Conversion of UF, to UF, is performed by
exothermic reaction with fluorine in a tower
reactor. UF; is condensed from the hot efflu-
ent gases by passing the effluent stream
through a cold trap cooled to —10 °C.
The process requires a source of fluorine
gas.

7.6 Especially designed or prepared
systems for the conversion of UF, to
U metal

Explanatory note

Conversion UF, to U metal is performed
by reduction with magnesium (large batches)
or calcium (small batches). The reaction is
carried out at temperatures above the mel-
ting point of uranium (1130 °C).

7.7 Especially designed or prepared
systems for the conversion of UF, to
uo,

Explanatory note

Conversion of UF, to UO, can be perfor-
med by one of three processes. In the first,
UF; is reduced and hydrolysed to UO, using
hycfrogen and steam. In the second, UF; is
hydrolysed by solution in water, ammonia is
added to precipitate ammonium diuranate,
and the diuranate is reduced to UO, with
hydrogen at 820 °C. In the third process,
gaseous UF,, CO, and NH, are combined in
water, precipitating ammonium uranyl car-
bonate. The ammonium aranyl carbonate is
combined with steam and hydrogen at
500—600 °C to yield UO,.
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UF, omvandlas ofta till U0f7' som det for-

sta steget vid en anliggning for brinsletill-
verkning.

7.8 Speciellt konstruerade eller
iordningstilllda system for omvandling
av UF, till UF,

Férklaring

UF, omvandlas till UF, genom reduktion
med vite.

BILAGA III

I den mén som bestimmelserna i detta
protokoll inbegriper kirndmne som deklare-
rats av Euratom, och utan att det péverkar
tillimpningen av artikel 1 i detta protokoll,
skall IAEA och Euratom samarbeta for att
underlitta genomforandet av dessa dtgirder
och undvika onddigt dubbelarbete.

Euratom skall tillstilla IAEA uppgifter
som avser overforingar, for sdvil nukledra
som icke-nukledra dndamail, frin varje stat
till en annan stat som ir medlem i Euratom,
och sidana overforingar till varje stat frin
en annan stat som dr medlem i Euratom,
motsvarande de uppgifter som skall limnas i
enlighet med artikel 2 a vi b och artikel 2 a
vi ¢ vid export och import av kirnrdmaterial
som inte uppndtt den sammansittning och
renhet som krivs, for brinsletillverkning
eller isotopanrikning.

Varje stat skall tillstilla IAEA uppgifter
avseende dverforingar till eller frdn en annan
stat som dr medlem i Euratom, motsvarande
de uppgifter om sérskild utrustning och icke-
nukleidrt material som fértecknas i bilaga II
till detta protokoll och vilka skall limnas i
enlighet med artikel 2 a ix a vid export och,
pa sarskild begidran av IAEA, i enlighet med
artikel 2 a ix b vid import.

Aven i friga om Euratoms gemensamma
forskningscenter skall Euratom tillimpa de
bestimmelser som i detta protokoll fore-
skrivs for stater, i tillampliga fall i néra sam-
arbete med den stat till vars territorium cen-
tret har en inrdttning férlagd.

Den samarbetskommitté som inrittats i

enlighet med artikel 25 a i det protokoll som
namns i artikel 26 i avtalet om kontroll av

209014Q

UF, to UO, conversion is often performed
as the first stage of a fuel fabrication plant.

7.8 Especially designed or prepared
systems for the conversion of UF to
UF,

Explanatory note

Conversion of UF, to UF, is performed by
reduction with hydrogen.

ANNEX III

To the extent that the measures in this
Protocol involve nuclear material declared
by the Community and without prejudice to
Article 1 of this Protocol, the Agency and
the Community shall cooperate to facilitate
implementation of those measures and shall
avoid unnecessary duplication of activities.

The Community shall provide the Agency
with information relating to transfers, for
both nuclear and non-nuclear purposes, from
each State to another Member State of the
Community and to such transfers to each
State from another Member State of the
Community that corresponds to the informa-
tion to be provided under Article 2 (a)(vi)(b)
and under Article 2(a)(vi)(c) in relation to
exports and imports of source material
which has not reached the composition and
purity suitable for fuel fabrication or for be-
g isotopically enriched.

Each State shall provide the Agency with
information relating to transfers to or from
another Member State of the Community
that corresponds to the information on speci-
fied equipment and non-nuclear material
listed in Annex II of this Protocol to be pro-
vided under Article 2(a)(ix)(a) in relation to
exports and, on specific request of the
Agency, under Article 2(a)(ix)(b) in relation
to imports.

With regard to the Community’s Joint Re-
search Centre, the Community shall also
implement the measures which this Protocol
sets out for States, as appropriate in close
collaboration with the State on whose terri-
tory an establishment of the centre is loca-
ted.

The Liaison Committee, established under
Atrticle 25(a) of the Protocol referred to in
Article 26 of the Safeguards Agreement, will
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kirndmne kommer att utvidgas si att den
medger deltagande av foretriddare for stater-
na och mojliggor en anpassning till de nya
omstindigheter som blir foljden av detta
protokoll.

I den enda avsikten att tillimpa detta pro-
tokoll, och utan att det inverkar pa Euratoms
och dess medlemsstaters respektive behorig-
hets- och ansvarsomriden, skall varje stat,
som beslutar att uppdra at Europeiska ge-
menskapernas kommission att genomfé6ra
vissa bestimmelser som enligt detta proto-
koll hér till staternas ansvarsomride, infor-
mera ovriga parter till protokollet om detta
via ett foljebrev. Europeiska gemenskaper-
nas kommission skall informera dvriga par-
ter i protokollet om att kommissionen godta-
git sadana beslut.

be extended in order to allow for participa-
tion by representatives of the States and
adjustment to the new circumstances resul-
ting from this Protocol.

For the sole purposes of the implementa-
tion of this Protocol, and without prejudice
to the respective competences and responsi-
bilities of the Community and its Member
States, each State which decides to entrust to
the Commission of the European Communi-
ties implementation of certain provisions
which under this Protocol are the responsibi-
lity of the States, shall so inform the other
Parties to the Protocol through a side letter.
The Commission of the European Communi-
ties shall inform the other Parties to the Pro-
tocol of its acceptance of any such deci-
sions.



